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14蛤） 休 慈）灘に お け る痢酒の実臨 こ つ し忙

L

灘 に お け る 喇 酒 の 実 際 に つ い て

株式会社本嘉納商店 木 暮 保 五 郎

　 清酒は必需品 で あると同時 に 嗜好品 で あ るが ， 現状

で は 古 くか らの 習慣性や 生産量 の 関係 もあつ て 案外必

需品で あ る感 じが薄 く嗜好品 で あ る とい う面が強い よ

うに 思 う．灘酒の 声価は 何百年 に渡る幾多の 変遷を経

て こ の 嗜好面に お け る声価を勝 ち得た もの で あ る．灘

に お ける 喇酒 と称して も別に 俐酒 の 方法が変 つ て い る

訳 で は無い の で あるが ，

一
言に して 申せ ば灘 に お ける

俐酒 は 市場商品の 喇酒 で あ り引い て は 製品 の 出荷調整

に 対す る技術 として の 喇酒 に あ る と老 え られ るの で 問

題 を そ れ 等 に しぼ つ て 話 して 見たい ．こ の 問題に つ い

て は灘 酒 研究会員 の 方 々 よ り各自の 会社 の 啝酒 の 方法

な り御意見をお 聞 きした の で こ こに 報告致す と間時に

御礼申上 る次第 で ある．

　1） 灘 に お け る喇酒会の 今瞥

　現在灘 五 郷 に お い て は 毎年
一

回新酒喇酒会 を 行な つ

て い る だけで あ る ， 其の 出品は各醸造工 場毎
一

点 と三

増酒 は各社一点 で審査員は 灘酒研究会員全員の 約 100

人 で す るが新酒の 出来栄 え 程度 を 調査 す る に 過 ぎ な

い ．昔をかえ り見 る と灘 に お け る審査会は秋 季 に行 な

われ た所謂西鑑式 の 清酒鑑定会で あつ て その 採点方法

な り， や り方は 現 在の 一
級 ， 特級の 審査 に も大い に 質

献 し て い る と思 う， 即 ち当時の 一般品評会 に お け る採

点 は 50点 幣 100点 ま で の 点数 の 採点法 で 小刻 み の 方法

を採 つ て お つ た の に 対 し ， 灘 五 郷 で は 1 ，2 ，
3

， の 三

段階制 で あつ た．所謂審査心 理 を 除 く意味よ り審査員

を A
，

B2 班 に 分ち ， 同
一

清酒を 2 日間 に渡り審査し

て 1 日 の 喇酒点数 を 減 じて 啝酒 を 行な つ た．な お 科学

審査 も合せ て 行 な われ ， そ れ に よつ て 減点制 まで 行な

われ t の で あ る．

　2） 灘酒 の 市場性
　 　 　 　 　 　 t

　灘酒の 目標は 市場価値に あつ て い つ も揃 つ た品質を

提供す る こ とに ある．従つ て 灘 の 各社は多少他の品評

会 に は義理を欠い て もそ の 市場 価値の た め に は多大な

る犠性 を払 い ， 夊努力 して い るの で あ る．大 正，昭 和

の 初め 頃大阪市内の 酒類同業組合主催 の 市販酒 の 月例

自由採集の 鑑 査会 に は進んで 協賛 もすれば各社 と も真

剣に 競争 もし た ．従つ て 其 の 製 品 に は 細心 な る注 意 を

払 い 引い て は 各小売店の 店頭で 棚ぎ ら しに な ら ざ る様

販売員 は 絶えず努力 し て 歩 い た もの で あ る．

　第 1表で 示す llく灘 に お け る各社の 製品喇酒 の 重点

第 1表

　 1．優良 な もの を

　 2 ．常 ｝こ変 らぬ 品 質 を そ ろ え る

　 3 。特艮 を 出す

　 4 ．そ の 他 お考 え を お 書 き下 さ い

製品の 喇酒に つ い て どこ に 重点を お くか

一
5
＝
25
＝
4「

は 回 答25社が 25社 と もに 製品の 均
一性 に 重点 をfOV ，て

お るの で も判明す る．

　3）　どの 樣 な 方 法 で喇酒 を し て い る か ．

第 2 表 　製 品 清 酒 の 品 質 管 理 に ど ん な 方

　 　 　 　 法 を使 つ て お られ ます か

1．評点法 （官能 に 応 じた 点数 を与 え る方式）

　a ）標準 品 夊 は 見 本 と比 較 して 評点す る　　璽I
b ）標準品又 は見 本 と比較 し な い で 評点す る 1豆1

　 な re点の つ け方 は 1
・ 2・ 3又 は 1

・
2 法 四

2 ．選別法　 　a ）見本 に よ る もの

　　　　　　　b ） よ らな い もの

3　．順位法

　　 （よ い 順夊 は 悪 い 順 に 順位 を つ け る）

4　．其の 他 （具体的 に ）

1234

　 第 3 表 　見 本又 は 標準 品 に つ い て

見本又 は 標準 品 は な い 　　　　　　［雪
一

定の 見本が あ る 　 　 　 　 囚

こ れ 迄の 製品 を見本 とす る　　　　 1型
其 の 他　　　　　　　　　 図

匹1
図

百

二

彑

　評点法 ， 選 別 法 ，順位法各方法 と も採用 され て お り，

採点方法 は 1
，
2

，
3 夊 は 1

，
2 が多い ． 標準品又 は見

本 は こ れまで の 製品を， とす る もの が殆ん どで 20例で

あ つ た （第 3 表）．そ の 他 2
， 3 見本 は無 い が喇者 の 脳

裏 に 自社の 特徴が 入 つ て 居 りそ の 感覚 に よ る とい うも

の もある．それならばどの 様 に して そ の 特徴を頭脳に

入れ る か その 社員教育に つ い て は ，

　　製品の 社員教育に つ い て

　1．教育する 1141　2．教育しな い llol回答な し 「1］
　教育す るな ば 具 体的事項を

一

N 工工
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（未暮）灘に お ける喇滔の 実際に つ い で （49ラ⊃

　問題の 答い 方が バ ネ ’レ教育 に ふ れ無 blつ たの と具体

的 の 記載 が 少 な か つ たの で 詳細、ま明で な い が ， 現在 は

パ ネル の 教育 は機会ある C“とIC行 い 除 々 に 新ら しい 手

法 も採 り入れ られ つ つ ある．我社 で は本年度の 新酒喇

酒会に お い て社員教育の 意味を 含 め て，従来の イ，ロ ，
ハ 3 点の 順位法の 他 に ， 甘 口 の もの ， うすい もの 等 の

一
種変 つ た もの を入れ た triangle 　 teSt の 如 きもの を

数回組合せ て 行 い 喇酒能力 の か ん 養 に 資 した．

　 4＞ 咐 酒 の 条 件

　啝酒する と心身 と もに 疲労を覚 え るの が 通 例 で あ

る，審査期 日が 数 日か ら数十 日 を越え る 場合 もあ る わ

けで 審査員 として は 常 に 心 身の 条件を変 え ない 様 に 自

ず か ら注 意 す べ きで あ り夊 絶 えず best　oondition に お

く様 に 努力 せ ねばな らない ， それ等に より始 めて 審査

員自身の 誤差は縮減可能 で あり， 嗜好品審査員 として

の 實任 は は たせ る と思 う，視覚， 聴覚 ， 触覚tt比 し ，

感覚性の 低い 味覚 ， 嗅覚を主 とし て い る喇酒 に お い て

は外的条件に よつ て 支配 され て 居 る所 が 大 きい だ けに

審査員た る 人 は経験 を活 すと同時 に 毎年新 らしい 情勢

を知つ て居らねばな らない ．

第 4表 嚠 酒 の 条 件

1 ．一
定の 部 屋 で す る

a ） 咐 酒室 區」

　c ）実験 室　厘i
2 ．別 に 部屋 を定 め な い

　喇酒 用具 に つ い て

・ ） 喇猪口 　1璽1
・ ） グ ラ ス カ ツ プ 回
e ）其の 他

b ） 事務室 図

4

b ） ブ ラ ン デ ーカ ツ プ 国

国 特 殊盃

d ） 盲 猪 口　四

　第 4 表に ょれば喇酒は喇酒室又は実験室等 の その 設

備 の あ る所 で喇酒 を行つ て 居 る，特に光線に 注 意 して

い るの は 15例 で ， 室温 を 調節 し て い る の が 1例 あ る ，

な お完備 し た 喇酒室の 設定を討 え て い る入が あつ た，

俐酒用具 に つ い て は全部が喇猪 口 は当然 として ， 将 し

て その 喇猪 口 に どの 程度 の 関心 が払われ て い るか．私

は 諸方 の 喇酒会 （
一

級 ， 特級 に お い て もしか りで あ る

が ） に お い て 実 は 喇猪 口の 不統 一と申 しますか ， 不揃

い と申 し ま すか ， 非常に くる い が あ る 様 に 思 う， 例 え

ば 幾 分 こ くみ せ る猪 口 は い つ も割合色を こ く見せ る様

で あ る ， 従 つ て喇猪 口 の 条件 に よつ て 大 い に 影響 を感

ず る もの で あ る．私 方 で は 俐猪 口 に つ い て は 容量 は 勿

論， 形状 ， 璽 さ ， な か んず く同
一の 色調を示す もの を

採用 し て い る が 500 個 の 内研究喇酒 に耐 え る もの は約

％量 に なつ て し ま うの で あ る。

　　啝1の や り方に つ い て は

　　
a ）冷 　で 嚠 　 b）燗 し て 塵l

　　
c ） 吐出 して 　颱i　 d ）実際に飲ん で 四

　冷で 吐出すの は普通 と して 60％の 会社が 燗酒で喇を

し或 は実際に 飲ん で 鑑定 して い る こ とは灘 の 酒がの む

酒 で あ る こ とを単的に 示 して い る と者 え る．

　5） 製晶の 判断を下 す 「パ ネ ル 」

第 5表 　製 晶 等の 判断 を下す 「パ ネ ル 」は

　　　　 ど ん な 構成 に な つ て い ますか

社長

役員　 事 務

販 売

技術

四

厘1
四

匹1
経験者 輜 図 　 合議 して 　 　 四

　　　　　販売　豆1　　 個人 の 結果 を集 計 　1亙1
　　　　　技術 図

　 パ ネ ル の 人 員 　　 3 入〜 7 人

　 パ ネ ル は 固定 し て い る か

　　い る 四 　 い な い 図 　 鮑 答 国

　 パ ネル は 普通 3人一一　7 人 で 社 長自ず か ら とい うの も

約半数あつ た ， 技術者は 調合者で あ り， 判断者で あ る

とい う形態が多い 様 で あ る．な お この決定に付い て は

殆 ん ど合議制 を採 つ て い る．社外 の 人 の 意 見 は第 6 表

の 如 く殆 ん ど問 屋，小売屋の 意見を徴 きれ る 様 で あ

る，

　　第 6 表　社外の 人 の 意 見 を徹 され ます か

の 定期的 に き く 固
b ）時 々 き く　 国
c ）聞か な い 　 1亙 　 　 姻 答 工1
　その 場合社 外 の 人 の 構成 は

．a ）局 其の 他 官 公庁 の 按師

b ） 閥　 屋

c ）小売 麗

d ） 消費者

　　特定の 代表的 な 人 圄
e ）其 の 他

6） 市場商品の 謂 葺に つ い て

3
＝
め

＝

坦

ラ ン ダ ム 巨「

回
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v
’
　c4ge） く未暮）灘に お ける喇酒の 実際に つ い で

　各社とも定期的 ， 不定期的tc調査 して 自社の 製品 を

監視 し ， 嗜好 の 変遷等に も注 意 を払つ て 居 られ る様で

あ る．

　7） 物 理・化 挙的 な問題

　自社製品 の 特徴 を 喇酒 と同 時 に な ん 等 か の 物 理，化

学的な 方法 で check す る こ とは困難な問題 で あり， 将

来研究を要す る事で あ るが ， こ れ に つ い て は一
眼分析

の 他 ， 色調 ， 澄 明度の 測 定以外特別の きめ て は 示 され

な か つ た が ，私 は な にか 毎 日 ， 毎 日の 製品に つ い て は

将来科学的 根拠を持 つ べ きが 真の 管理者 で あ る と 思

う．

　8） 市場調査 （嗜野 晶 と して の 状態調査）

　一般大衆の 意見 は如何 に して 調査す るか ， 噌好 の 変

遷 は 如何 に して 調べ るか ， 所謂市場調査を行 なつ て い

る か ど うか を見た が ，

％

　　　　　 第 7 表　市　場　調　査

A ．消費者の 評判を どの よ うに し て 調査 し ます か

　し な い ll71　 す る　［Z　　 無回答 1工1
　調査 方法

　 1．割当法 （
一

定 の 地 域か ら定 め られ た 数 だ け

　　　回答 を集 め る ）　　　　　　　　 ［嚠

　 2 ．典 型 調 査 （消費者 を 代表す る 識者の 意 見 ）

　　　　　　　　　　　　　　　　　　 図

3．ラ ン ダ ム 調 査 　 　 　 　 　 1豆1
　 4 ．郵送 法 （手紙 を封入 して 回答 を求 め る ）

　　　　　　　　　　　　　　　　　　国

　5．　其 f也　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　1互i
B ．計 画 的 に は し な い が 何 等 か の 方法 で 調査す る

　　　　　　　　　　　　　　　　　　厘1

　真の マ
ーケ ッ ト リサ ー

チ ン グで 無 く所謂問屋 ， 小売

屋 ， 亦特定の 消費者 の 意見を聞か れ るの が 多い 様 で あ

つ た．然し清酒 の 絶対量が不足の 際 は お 酒 で あれ ば よ

討

　川 崎　恒 （大阪国税局 ， 鑑定富崟） 100点 満 点 採 点

法 は 眥灘 で 行 われ た こ とが あ る と聞 い て お りますが そ

の 後 どうなつ た で しよ うか，

　木暮 ： それ は灘 で は な くて 他地方 で の品詳会 の場合

か つ た が現在の 如 く他 の 酒類 に押 され る現状で は各銘

柄は特長を発揮 せ ね ば な らな い と考え るが 如何な もの

で あろ うか ， それ に つ い て は 清酒 の 嗜好 に 対す る t 般

大衆 の 意見を聞 い た り， 引い て は 需要家との 好み を ど

の 点 で
一

致 きせ るか は 製品調合者，判断者 に とつ て は

真剣 に 考 う可 き問題 で あ る．

　9）　官能響査に 対す る＃他 の 問 題

　困難 を感ず る問題 としパ ネル 内の 個人差の 問題があ

る ， こ れ は 酒に 限 らず大 な り，小 な り官能審査全体の

問題 で もあるが特 に 味 ， 嗅覚 に た よ る喇酒 に お い て は

先 に 述べ た如 く研究すべ きで，パ ネ ル 等 の 訓練 は もつ

と組織的 に 行 う可 きで あ ろ うし，現 在喇酒研究会 で ま

とめ つ つ あ る喇酒用語設定に も注意を払つ て い る．次

に本シ ン ポ ジ ウ ム で 論ずるに は的 が はず れ た 意見 で あ

る か も知れ な い が
一

言附 記 せ ね ばな らない こ とは 灘酒

の 製品の 1 ロ ツ トは 70％以 上 は．100 石 以 上 の 単位で あ

り， それ に対 し一
級 ， 特級の 審査 は囲桶単位の 30石一

48石位 で あ る ， こ の た め 級別 審査 と商 品 の 級 別 との 合

致 しない 点 ， 更に 銘柄 の特長を出す に は，や や不合理

な点があり， 戦時申 よ り現在に 来 つ た級別審査 に も一

考を要す る時期が来た と感 じ られ る．又 ア ン ケ ート中

に もこの 点 に つ い て問題 に して い る人がかな り多く今

ア ン ケ ートの 特記 すべ き事項を あ げ る と次 の 様 な 5項

があ る．

　  　濃度を
一

定に し た規格審査 に 改正．

　  　色沢 に よつ て 採点す る傾向の 是正．

　  審査員
一

入当りの 点数を少な くす る．

　  完備 した喇酒専問の 部屋 を設 け る．

　  　混和 に よつ て 生ず る 酒質の 変化を 加味 し て の 審

　　　査．

　等で あ る．

　な お 本ア ン ケ ート作 成に は 日本科学技 術連盟官能検

査 部会 の 厂わが 国に お け る官能検査 実施 状 況 調 査 報告」

を参照 ＊ せ て 載 い t ．記 して 御礼申し上 る．

論

で す．100 点法 が す た れ た の は ， t‘ しか 大正 11年頃全

国清酒品評会 に灘 か らは 不出品 に なつ t 当時 ， 審査に

関す る研 究が行わ れ た 結果 と思い ます．

N 工工
一Eleotronio 　Library 　


