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聰 ヘ ス ウ ェ ア の 検 査 機 能 を 持 っ た

　　　　オ ー サ リ ン グ ： LAS

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 森 田晃妊 （日本 ユ ニ シ ス 株式会社 〉

　 コ
ース ウ ェ ア の検査機能を持 っ たオ

ー
サ リン グシ ス テ ム ： LAS （Leage 　n 　 wp 　 Author −

ing 　 Syste 　rn ）の開発 を行 っ た。ソ フ トウ ェ アの品質 ・轜頼牲は よく話題となるが，コース ウ ェ

ア に も晶質 ・信頼性は 求め られ る。LAS に検査機能を組み込むこ とによ り，品質の よい コ ース ウ ェ ア の

作成を容易に した。か つ 、コ ース ウ ェ ア の 作成過程が郡度検査し確認を取 りなが らの 伸遜となるため手戻

り作業の 減少も期待で きる。
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ー

ド＞ CA 亘　 オー−trリング　LAS 　 コ
ース ウ ェ ア 　検査　品質

1 ．より良い コ
ース ウ ェ アを搾るには

　品質の よい コ ース ウ ェ アを作 るには ど うすれ ば

よい か をSS　za考えて い る。コ ース ウ ェ アにζま次 の

三点が大事であると思 っ て い る 。

　   教授内容が優れて い る

　   バ グ （不輿合）が無い

　   操作が簡単である

これ ら各 々 は ，次 の ように対応付け で きる こ とが

望ましい ．

　   につ い て

　　 コ
ース ウ ェ ア の設計時に対応

　   に つ い て

　　オーサ リン グで極力対応

　   につ い て

　　 エ グゼキ ュ
ータで対応

今回は ，特に  に関して の LAS で の 対応 ：
”
検

査機能
”

に焦点を絞 っ た。

2 ．コ
ー

ス ウ ェ ア の構造

　コ ース ウ ヱ ア の 基本構造は図
一

ユ．である 。オー一

サ リン グで検査を可能 とするた め に こ の コ ース ウ

ェ アの 構造を分析 した 。その 結果基本構造には手

を加えなか っ たが，内容的には根本的な変更 を行

い 再構築 しなお した 。
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3 ．コ ース ウ x ア の 部品化

　コース ウ ヱ ア の 構成要素を分析 し，部晶 とい う

続一概念を設けた 。こ の こ とにより．コース ウ ェ

アは部品 を集め る こ とによ り作成する こ とができ

るよ うにな っ た 。部晶 の 種類は次 の ようにな っ て

い る，

齷

　　  外字

　　   コ
ー

ス メ ace

　　   モ ジ ュ
ー

ルメ ニ。ユ

　　  セ グメ ン トメ　 ： a

4 ．検査機能の 考え方

　 LAS におけ る検査機能は ，二 つ の考え方 を基

に作 っ た tJ

　  作成即検査 ，検査即修正 ，

　  段階的検査 ．

  に つ い て は 5 章で述べ る 。   の 段階は次 の よう

にな っ て い る e

　部品 帥 部晶の集合 ⇒ 完成 した コ ース ウ ェ ァ

　 ↑　　　　 で　　　　　　　　 ↑

　検査 　　　 検査　　　　　　　検査
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5 ．部品毎の 検査

　部品はそ の種類に関係なく，同
一

の 操作で新規

作成，テ ス ト，修正が行えるようにな っ て い る。

その 操作画面が図一2 で ある。
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部品は ， 新規作成mp テ ス ト⇒ 修正 啅 テ ス トOP 完成

　 　　 　　 　　 　　　 　 曾躰   扣 ⇔ ⇔ 翻 ↓

の 順序で作成 される。っ まり，作成 した部品は即

テ ス トを選択す るこ とにより検査 ・確認が行 える，

6 ．本物の エ グゼキ ュ
ータを使っ た検査

　個々 の部品単位で の コ ース ウ ェ ア の 検査が終わ

ると，い くつ か の 部品が集まっ た単位で の 検査 を

行う必要が ある詠 、くつ か の 部 品を集め て の 検査

の 単位 として ．
”

フ レーム
”

を選ん だ．これは ，

エ グゼキュ
ー

タで ある LEX （Learn 　 up

EXecu 七 er ）で 実際に学習 を進め る上で の

最小の単位が フ レ ーム である こ とによる。

この フ レ
ーム 単位で の 検査を，

”
コ ース ウ ェ アの

テ ス ト
”

と呼び，本物の エ グゼキ ュ
ータ ： LEX

をオ
ー

サ リン グ ： LAS か ら起動 し検査す るよう

に した ．こ の
”

コ ース ウ ェ ア の テ ス ト
”

時の 選択

画面 が図一3 である．

7 ．教材デ ィ ス ケ ッ ト作成時の 検査

　 LAS で コース ウ ェ ア の 各部品の作成が終わ り
”

コ ーλ ウ ェ アの テ ス ト
”

に よる検査も終わると

コ
ース ウ ェ アの 完成形である教材デ ィ ス ケ ッ トを

作成する。こ の 時に最終的な検査を行 う。as　itの
部晶は既に検査済み であり，部品が集 ま っ た 最小

単位であるフ レームで の 検査 も終わ っ て い るの で

こ こ では不足して い る部品が無い かを検査す る 。

不足がある時は，教材デ ィ ス ケ ッ トは作成 しない

こ とに して い る．教材デ ィ ス ケ
・
ソ トの 作成の イ メ

ージを図一4 で 示す。
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この ，コ
ース ウ ェ ア の テス トでは ，音声教材を検

査に使 うの か否か，及び ，学習記録を採取する検

査を行 うのか否かが指定で きるよ うにな っ て い る。

　　　　　　　　 図一4
8 ．おわ りに

　 コ ース ウ ェ ア の 信頼性向上の
一

助となれば と ，

オーサ リン グ ： LAS に検査機能を持たせた、実

際に LAS の 開発が終わ り，LAS で コ ース ウ ェ

アの 作成がで きるようにな っ て み て ，検査機能が

予想外の効果をもた らして い る。一
つ は LAS の

デモ が検査機能を使 うこ とで 非常に ア トラ クテ ィ

ブにな っ た （ア ニ メーシ ョ ン等他の機能 との 相乗

効果とは思 うが 〉。もう
一

つ は ，検査機能を持 っ

た LAS がプ レゼ ン テーシ ョ ン ツ ール として使え

るとい うこ とで ある。

まだ検査機能に：よる効果がどうなの か を調査 は し

て い ない 。しか し，
コ V ．ウ ェ ア 作成中の LAS

使 罵者に精神的安心感を与えて い ることは確かで

あ る、
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