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巻き込み量 に つ い て
， および ホー

ル ドァ ッ プなどと液

流速 と の 関係に つ い て検討 し．さらに 微生物培養を お

こ なっ て醸酵装置 として あ適合性 の 検討を お こ な っ t ．

　方法　ガ ラ ス 製直立管を使用 し，遠 心 ポ ン プに よ り

液を循環 さ せ た．循環液 に は水を 使 用 した。

　結果　空気巻き込み量は液流逮と ともに増和し， ホ

ー
ル ドァ ッ プlto．　1・vOl 　3の範囲で あ っ た．

　ま た酵 母 を 好気 培養 し た 結集，順調な増殖を示 した．
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　 目的　撹梓 に と もな う化工 的因子 に つ い て は単翼 の

場合ニ
ュ

∴ トン 流体，非 ニ ュ
ー トン流体を対象 として

数多 くの 研 究報告 が み られ る．しか し多段翼 に つ い て

は と くに穿ニ
ュ
ートン 流体を 対象 とした 基礎研究 が少

ない．醗酵槽で はしば しば粘性液を 取扱うこ とが 多い

し，最近 の ご と く　 feediロg 方式を多 く採用 す る場合

に は翼段数，翼間隔，翼の 形状 ， 寸法と粘性液 の フ ロ

ーパ ターン ，通 気 に対す る撹拝効果などとの 相関を求

め て お く
．
必要 が あ る，本報で は多段翼の 所要動力と混

合時問お よ び 酸素移勁速度 と の 関係を求 め る．

　 方法　撹拌槽は直径 35cm ，高 さ 1 加 の 8el 容量の

樹脂製 タ ン クで あり，羽 根 は平羽根 タービ ン，櫂型の

そ れぞ れ組合せ を 用い た．段数 は 2
，

3 段 に つ い て 検

討 した．な お羽根巾を 2
，

3 倍に した もの をタ ン ク底，

お よ び タ ン ク中央に附設 した場合を基準 に した．所要

動力の 測定 は動的歪測定器 に よ り， 混合時間は 中和法

に より実施した ．粘性液と して は K ＝1．8
，

n ・　O．85な

ら びに K ＝8．1
，

n ・・O．77 の CM ．C．溶液を用 い た．

な お通 気時の 所要動力 は 通気速度 0．5〜13v ．　 v ．　 m ．

の 範囲で 測定 した．

　 結果　80　1仕込 み の条件下 で は平羽 根 タービ ン 2 段

の 組み 合せ の 場合 ， 他 の 櫂型 と の 組み合せ に比 し単位

所要動力当 り め混 合時間は 小で あ っ た 。タービ ン 2段

で水を使用 した場合等 しい レ イノ ル ズ数 に お い て 翼間

偏 が ・去
〜・D ゆ 鯛 で 動 当りの 混合時騨 大差な

齟
く，封象として用い た 2 倍 巾 の 翼の 混合時間に対し

告〜告で あ ぬ 訪 G 鵬 溶液を使用 し塒 ・・は

i壱〜 ・Di の 鮒 下で 混合黼 眼 小で 齣 ・ そ れ以

上翼悶隔を大 にすると混合時間 は増加 しt ．60　1仕込

み の場合に は Pg と Po に 関す る Mi ｛ihe王 らの 相関

式の 指数 は O．41〜0．45 の 値を 示 した．
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醸酵液の 消泡に は andfoam 　agents を用 い て 化学的

に 破泡を行な っ て い る場合が多 い が ， 本報で は破泡を

機械的方法 に より行なう
一

方式につ い て そ の 試験絡果

を簡単に 紹介 した い．

　使用装置 　醸酵槽 で 発生 した泡沫 を配 管 に よ り槽外

に と り出し，そ こに設置した可変ロ 径オ リフ ィ ス を通

過せ しめ，そ の おり，泡沫流に惹起 され る流路 の 急激な

収縮 お よ び拡大 に よ る圧力変化を与えて 破泡 させ ，泡

沫密度を増大せ しめ分離槽 に て 気液分離を行 な い ，醸

酵槽 に 還流 させ る とい う流れ の 装置を製作 し使用 した．

　オ リフ ィ ズ の 消泡性能　小型装置 （最大オ リフ ィ ス

孔断面積 9。62cm2 ） に て 泡沫流量 250〜600」／mi ロ
〆

オ リフ ィ ス の 圧力損失 o．1〜o．3kg／cm2 範囲 で の 試

験に よ り，圧力変化 と破泡 され た 泡沫密度 と の 相関関

係を実験的 に求め消泡効果の 大 きい こ とを確認 した．

こ れ らの 結果を 墓準と し 大型装置 （最大オ リフ ィ ス

孔面積 491 および，314cmう に ス ケール ァ ッ プ し， 泡

沫流量 12，000〜i6，000　l／min，
オ リフ ィ ス の 圧力 損

失 0．13〜0，26kg ／cm2 の 範囲で 運転を行な い ， 小型

装置 に お ける データ と比較検討を行な っ たが ，そ の結

果 下 の ご とき知 見 を え た。

　｛1）オ リフ ィ ス ロ 径を大き くス ケール ア ッ プ した場合

で も消泡効果が あるが ， 小 口 径の 場合に 比べ て 若干性

有旨的 に二劣 る．　、

　小型装置 で はオ リフ ィ ス 通 過 前の 泡沫密度は 150〜

300   ／MS の もの が 通過後 400〜750kg ／m3 に消泡さ

れ，大型装置 で は 17e・− 270kg／皿
3

の もの が 450〜550

kg／m3 程度に破泡 され た．

　（2｝モ ラ セ ス を用 い る グル タ ミン酸醗酵に お い て t オ

リ．フ ィ ス に よ る機械的破泡方式を採用 した場合，消泡

剤使用量 を 減少させ る こ とが で き ， 醗酵成績 に 関 じて

もとくに 遜色が な
．
か っ た．
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