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129． 清酒 の 活性炭に よ る脱色に つ い て
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◎

◎

緒 論

　活性炭 の製造技術は1920年以後急速 に発展 した．優

秀な活性炭が市場に現われ る とともに，清酒業界で も

調製酒 の 調 整や ， 醸造用水 の 精製 に使 用 さ れ る よ うに

な り， 現在清酒業界では 活性炭 を使用す る こ とが 当り

前に な っ て い る．そ の 有する特性ゆえ に，活性炭の使

用量は今後増加の一途を た ど る と思われ る．

　しか し， 研究面をみ る と， 成分と品質および 性能 と

の 関係．使用法などに 関 して 熱多くなされ て きた が，

い まだ に 完成して は お らず，性能試験法 に お い て は 皆

無に近 い ．活性炭 の 使用量が増加す る と ともに 業界や

使用 者側の 要望は強 くな り，それ らを 明らか に す る必

要 が生 じ た．

　活性炭は成分上 ， 相当な 差異 が 認 め られ，水 分 量 ，

鉄分お よび 灰分はで きるだ け少 な い もの が優良品で あ

る とい わ れ る．現在の 市販品 の 内で 優良晶とい われ る

もの は，特別悪臭 の あ る場所 に開放状態で放置 し牟も

の を使用す る の で な けれ ば特異臭が 清酒 に つ くこ と は

ない ．

　ま た，活性炭処理 酒の 色戻りも，清酒中の 鉄で つ く

色 の 実体が明らか に されて きた今 日，比較的説明が し

やす くな っ た．しか し鉄含有量の多い 活性炭が必ず し

も溶出鉄が多い わけで は な く．同
一

の 活性炭を使用 し

て も一律の 色戻りが み られるわけで はな い ．異常な 色

戻 りが み られた もの は使用 し た活性炭 や石綿 とそ の 酒

との 相性が 悪 か っ た の で あ る．

　す な わ ち活性炭の 性能は そ の 種類 に よ り，また 酒質

ICよ っ て相違があrる．したが っ て ．どうい っ た酒質 の

清酒 の どうい う目的 に はどの 活性炭をどうい うように

使用すれば よ いか が 明 らか に されればま こ とに 結構な

こ とで あ り， 使 い や す い こ と は こ の上 もない ．

　現在，清酒 の 品質鑑定 は宮能蕃査で 行な わ れ て い る

けれ ど も， 活性炭 の 性能 （脱 色 ，脱 臭 ， 脱味な ど）試

験に つ い て は個 々 に方式化 され た試験法が 制定 され る

こ とが 望ま しい ，そ うすれば，活 黻 製造業者は 自社

の 製品に 自信を もつ こ とが で き，買手 も標示 され た試

験値をみて ， より適切な活性炭を購入する こ とが で き

るわ けで ある．
’
しか し， 脱色を例に とっ ても． 従来，

JIS に規定 さ

れ て い たカ ラメ ル お よ びメ チ レ ン ブル ー試験法は必ず

しも清酒 の脱色と相関度が高くな く，業界で は清酒 そ

の もの を用 い て 試験す る こ とが 多い 有様で ある．こ の

試験法は製晶の バ ラ ッ キ の 影響を受けや す く，再現性

に乏 しい こ とが考え られ る の で
， 再現性 の ある脱色試

験法 の 制定とい うこ とを前提に 脱色用標準色 の 検討を

行な っ た．

方 法

　浩酒 の 色は主 に リボ フ ラビ ン ，鉄で 発色す る色およ

びメ ラノ イ ジ ン 系色素 の 3つ か らなる こ とがすで に報

告 され て い る ．清酒を活性炭処理 した場合，こ れ らが
；

い かなる減少状況を示し，実際に 現われ る 清酒 の 脱色

率 に ど の よ うに影響す るかを明 らか にす るため，清酒 ・

の 色を分画 し検討 した．そ の 結果， メ ラ ノ ィジ ン と想定

され る区分の 脱色率が清酒の 脱色率 に最も大 き な影響

を及ぼし，他 の 2 つ の 区分 の 脱色率はほ とん ど無視で

きる こ とがわか っ た．そ れゆえ，以下 の よ うな方法で メ

ラ ノ イ ジ ン を調 製 し，標準色 と して の 良否を 検討 した．

　メ ラノ イ ジ ン の 調製 ：ア ミノ 酸とグル コ ース の 2％

水溶液に 硫酸を添加 して 酸性とな し （pH 　4）， ア ミノ

酸 が そ の pH で 溶解 しない もの は
， さ らに硫酸を添加

して ア ミノ 酸 を 溶解させ た後，オー トク レープで 数時

間加圧加熱 （1kg） して 褐変液を 得 た．沈澱を生 じた

もの は 沖過 し ，
こ れ を ア ミノ 酸か ら調 製 され た メ ラ ノ

ィ ジ ン 液試料 と した ．

　 メ ラノ イ ジ ン の 脱色 ：調製 した メ ラノ イ ジ ン液 は適

当に 希釈した 後，0．02〜D．025％ の 活牲炭を添加 して，

と き どき撹 拝 しな が ら室 温 に 1 時間放置 し，
そ の 後 ，

No ．5C 沖紙 で 自然沖過 した．つ い で ミ リポ ア を 用 い

て 吸引沖過 した後，42（｝皿 μ の 吸光度を測定 し， 対 照 の

吸光度か ら使用炭素の 脱色率を求め た．

　脱色用標準色として の 良否 の 判定 ：約20種の 市販活

性炭を用い て ，12種の ア ミノ 酸か ら調製した メ ラノ イ
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ジ ン 液 の 脱色を行 な い
， 清酒 に お け る脱色率 と の 問 に

脱色率相関係数を求め ，
そ の 値が 大きい もの ほ ど脱色

用標準色 と して 適 切 で ある と し た．

考 察

　醸造用活性炭 の 脱 色力測定用標準色 と して は トリプ

トフ ァ ン
，

フ ェ ニ ル ア ラ ニ ン ，ロ イ シ ン お よ び ア ル ギ

ニ ン などの ア ミノ 酸か ら調製され る メ ラ ノ イ ジ ン が よ

い と思われ る．以上の 各ア ミノ 酸 と清酒の新酒お よ び

古酒 との 脱 色率相関 係数 を表 に 示 した．新 酒 と古酒 で

は メ ラ ノ イ ジ ン の 原料 ア ミノ酸 の 種類 に よ っ て 相関度

　　　　　　　　脱色率相関係数表

新　　酒

HIJ

古　　酒

AIJ

DL 一トリプ トフ ァ ン 　 0．668

L一トリプ トフ ァ ン 0．683

L一フ エ ニ ル ア ラ ニ ン 　 0．478

L一ア ル ギ ニ ン

DL一ロ イ シ ン

0．5950

．581

0．823　0．919

O．754　0．838

e．582　0．992

0。758　0．944

0．612　0．907

0．8830

．8410

．9650

．938Q

．934

に 差が あ り， 新酒 で は L一トリプ トフ ァ ン お よ び DL 一ト

リプ トフ ァ
ン

， 古酒 で は L一フ ェ
ニ ル ア ラ ニ ン および

U一ア ル ギ ニ ン か ら調製されるメ ラ ノ イ ジ ン の 相関度が

最も高か っ た．

　 と こ ろ で ，清酒 の脱 色率 に最 も大 き な影響を及 ぼ す

の は ク ta・m ホル ム 50％ か ら水溶出区分ま で で あ るが ，

調製された メ ラ ノ イ ジ ン はそ の 区分に お い て ほ とん ど

の 溶出を み せ る わ けで は な く，全体にわ た っ て い る．

各溶出区分 の脱色率はほぼ 同様な値を 示 し，メ ラ ノ イ

ジ は全体と して ．清酒の 50％ ク ロ ロ ホ ル ム 以後の 溶出

区分 と似 た 吸着性 を 示す と思われ る．

　さらに，最も着色 しやす い DL一トリプ トフ ァ ン を用

い て ア ミノ 酸濃度．加圧時間およ び溶液の pH を か え

て それ ぞ れ メ ラ ノ イ ジ ン を調 製 した．条件に よ り着色

物質の 生成量 に大 きな差異 が 認められ るが ． 生成 した

着色物質の 活性炭 に対す る吸着性 は ほ とん どかわ らな

か っ た．す な わ ち，ア ル カ リ性溶液中で メ ラ ノ イ ジ ン

を調製すれば ， 少量の 試料か ら大量の メ ラノ イジ ン 液

を得 る こ とがで きて 有利 で あ る．

　以上，活性炭の 脱色能 の 測定用標準色の 検討 を 行な

っ た わ けで あ るが ， 脱色能測定法の 翻定が 望 まれ て い

る に もか か わ らず ， 現在嗣定 され て は い な い．こ れ は

単に脱色 の み な らず ， 脱臭お よ び脱味 に つ い て も厩様

な こ とが い え る．そ して 最終的 に は ， どうい う酒質の

清酒の どうい う目的の た め に は ど の活性炭 を ど う使用

したらよい かが明 らかに され る こ とで あ る．したが っ

て ，脱 色，・脱 臭お よ び脱 味な どの 総合的な能力を有す

る よ り優秀 な活性炭が開発 され る こ とは い うま で もな

く．脱色ある いは 脱臭な ど の 個々 の 特有な能力を有す

る話性炭が 開発 され る こ と も待 たれ る ．

◎

◎
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