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2．酒精飲 料 の 晶質判定 に於 け る統 計的考 察

池 　　田 潤 　　第

　一
般 に繰返 し操作 を基幹 とす る現業工 場 の 操業工 程 と云 うもの は統計的な場を用意する もの と考 え られ る．醗 ．

酵工業は そ の 工 程 中に微生物 の 介入する段階を含み一般化學工 業に 比 して 複雜な要因の 變動に惱ま され勝で あ る．

それ故に 製 贔 晶質 の 良化安定に は 統計的 な品質管理 の 必要が痛感され そ の 意 味 か ら各工 程 の 分析に統計的手法が

有効 に 逋用 さ 江る の で は ない か と考えられ る．涯精飮料 は
・一

般 に 嗜好晶た る性格 か ら もそ の 品 質 の 到定に は物理

化學的分析 と共 に 官能的剣定に 俟 た なければならない ．今回は 大阪國税局鑑定官室 に 於 て 行 わ れた 清濯審査會 の

data を統 計學的 に 分析 し審査 酒 の ll匱位 づ け並 びに 審査員の 傾向の 變動 に つ い て 考察 を 發展 させ た （岡表設明 ）．

官能審査とい う極め て 單純な樣 に思わ ？1．る實驗 data か ら で も，そ の 要邸 り割附け と變動の調整に 意 を用い るな

らば ， 効果 が大 で有効な 知識を獲得 し 5 る もの で あつ て ， は つ き りした 數値で 表わ されて あ るか ら良 い と云 5 の

で は な く， 要 は ， 精 度 と勞 力 の 問題 で あ る．

3．原 料酒 精 の 品質に 關す る考 察 に つ い て

松 　 澤 辰　 男

　原料 alcohol の 品質 は 不 純物 を 出來 る丈少くし 以 て 米 よ り 來 る清酒 の 風 味 を 十分 生 か し 5 る 檬 な もの で なけ

れ ば な ら ない と考えて い る．そ こ で 之 ら不純物 を如何 に して 除去す るか に つ い て ， 夊最終的到定 に於け る嚠酒 を ，

推i計篳的立場か ら行 つ て ， 從來の 官能的 な もの に 理 論的裏附け を し よ う と思 5．原料 ア ル コ ール の 品質 に 關す る

もの と して ， 原料 ， 用い た菌顧 ， 醸釁經過 、 等 に よる事は 勿論 で あるが ， 之 らの 要因は ， 製品が 不良 の 場合に 影

響 し て 來 る もの で 製品 品質 レ ベ ル が向．ヒした 今 日で は factor とな る もの は 蒸溜機 の 性能，及 び 操作 ， 管理 で あ

る．製品 ア ル コ ール の 品質 を保證す る段1こ な る と，喇酒 的鑑定等が 行われ て い る ，不純物 の 主 なもの は aldehy −

de，　Fusel　 oil で あ るが，特 に こ の 2 つ の 品 質 に 及ぼ す 影響は 大 きい （圖表説明）．品質管理 に つ い て は ， そ の

限界は 或 る點 に 目標 を置 く場合もあ るが，萠か らの もの を…鱆 に と るの が 普遞 で あ る．品 質管理 の 途上 で 限界 を

飛出 した 點が 現 わ れ た 場合に は ，製 贔 に つ い て 官能的審査 に 注意 し ， 又斯膿な點 が 遞續す る 場合，
1 つ の 傾向 と

見做 し ， 蒸溜機 「＃の Condencer 等 に つ き拔販分析 を し て 臉査 して 行 く．か くす る 事 に よ り大體分析そ の もの に ，

error があつ て も全體を關逋 して 眺 め た 場合， 或 る巾に入 り5る様に出來る もの で あ る．最終到走とし て の 喇酒

に つ い て は ， 從來か ら普通 に 使われ る猪 口 は 香が こ もり，わ つ か の 香 の 場合認 め られ な い か ら中 フ ク ラ ミ の 台付

グ ラ ス の Eww 口 を用 、・て 行 つ た ．又喇酒の 順序は 最初 に取 上 げ る al　¢ は ， ど 5し て も強 く感 じ られるか ら ， 喇順

を 變えて 行 つ た ．

　叉 Sample 　 alcohol （25％ ｝こ薄 め た もの ） に aldehyde や Fusel 　 oir を 段階的 に 加 え て 到定 し た ．そ の 結果

鑑定人 5 人が殆ん ど的中 し ， 又鑑定の パ ラ ツ キ 駄態か らそ の 人 の 官能の 確か ら し さも判定した．か くして 毎 日喇

酒 を 行 5場合 に ， 段階的に 不 純物 を 入れ た もの と ， 毎日の 製品に つ い て 同：時・に 行 い 限界標凖を設け て ，4 位以内

に 入 つ て い るならば ， ま つ 艮 し と L た ．
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 質　疑　照 　答

　福 田秀雄氏（武 田藥 品 ）
一

最後 の 實驗 で は 交互 作用を 考慮すべ きで は なか ろ 5か ．叉實驗月的か ら直接 factor

に な らぬか も知れない が ， treatment の 方法 も， 恐ら く 2
，
3 元 factorial　 design を用い た 方が簡單 で あ る と

思 5．又鑑定人の 間1こ差 の 出 た 場含の action は 如何 ．

　池　田・一一
超 グ レ コ ラ テ ン 方格 （hyper 　Glaeco ・Latin　square ） で は 交互 作用 に よ る知識を癜牲 に して い る の は

御読 の通 りで あ るが ， この 實驗 で は工 場 で原料 を異 に す る もの に つ い て 行つ た もの で あつ て ， alcohol の 種類と

人 との 間 に は interaction もあ り，又 a1coho1 の 種類 と 活性炭 の 間 に も interaction の あ る事 も 認 め て は い

る．又後 の 問題 につ い て は，系統的偏 りの ある人 は そ の 人 に 指摘 し て 傾向 を 正 し く直す樣 に し て い る が ， 突飛 な

人は 除 く可 きで あ る と考 え て い る．

　編　田一Control　chart は rotか ら 1 點の み を dott された chart で あ るか ．

　松 澤
一一
毎 日 ， 仕込 の lot か ら出た もの に ） い て 1Sample 　 I回 test した．

　幅 田一測定 err ・ r 重廟 ，
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　松 澤
一

分析者の error を出レ ごそれか ら行 つて い る．測定者は 1 人 で 1 點 chart を書 く場合， 測定 error

は問題 に な ら ない と思う．

　井上 貞三氏（辰馬 ）一池田氏 の factor の 求 め 方 が 味 の 複雜な酒 1こい きな りか L られ た 事 に 少 し く疑い を持 つ も

の で ， 又鑑定入 自體 色 々 の 喇酒 の ク セ を もつ もの で あ るか ら甘 口 を好む もの ， 辛 口 を好むもの ， 又兩方 を mix

した もの 等 ，
一．・

定人 數で構成す
』’
〈きで あ る と思 5．又乱 0點 を喇酒す る場合 ， 強 い 人 と弱い 人とで異 つ た 結果に

なるの で は なか ろ 5か．

　池　田一全部不等と言 5 の ではなく， 又 1 回 に約100點 つ つ 行い 4回 に 亘つ て 喇酒 した もの で 各回の聞には 時

間的脛過 も相當あ り，こ 9 ： 示 した 結果は 各回毎 の 傾向 に つ い て 見 た もの で あ る．又鑑定人 の 構成 も問題に なる

事は 勿論 で あ るが ， 實際問題 と し て 或 る 日的 の 爲 に喇 くの で あつ て ，そ の 目的 に 合致 し た もの を 選 べ ば 艮、い と 思

う．

　井　上一現行 の 制度 で 何 ら差 支 え な い で は な い か ， 又 factor を 更 に 簡單 に すべ きで は な い か ．

　池 田
一

現行 の 制度云 々 よ り も，む し ろ勦態 に 軍點 を お き酒 の 良否 よ り も人 の 問題 を と り上 げ て 行つ て い る も

の で あ る．

　志 田清（大阪資生堂 ）
一

品 質管理 に つ い て 我 々 の 經驗 か らは ， それ を行 5に は 多 くの 障碍 にぶ つ か る もの で ある．

そ れ に も拘 わ らずや i）逾げ られ た 點 は 深 く敬意 を 表す る次第で あ る．こ L で 實際に 工 場内に 品質管理 を と り入れ

た場合に 生 じ る 種 々 の Resistance ， 特 に 鑑定 人 を邏 定す る 場合 に 職制 上 の 問題に つ い て の Resistance を如何

に して 切拔け られ た か お 教え願 い 度 い ．

　松 澤
一ま だ極く初期で あるの で お教 えす る程の 事は なく，1 つ の 考 え方 と して 逋べ た もの で あ つ て ， 結局經

驗 的 に 行つ て い る 人が 上 手なの で は ない か と思 う，又 バ ラ ッ キ の 多 い 人は 自分か ら遠慮す る の で はなか ろ 5か ．

　私 の 述 べ た 事は 先づ 新人養成 の 場合に 適用し度い と考 え て い る．

4　原 料 酒精 に 關 す る 燥 作 と製 品の 性 状

1卜　穴 　富　司　雄

　現在の 原料渡精 は ，使用原料 に よる製 品 alcohol の 性状品位 は殆 ん ど優劣の ない 程度 ま で 蒸溜機は進渉 して 來

た が ， 極 め て 鼠密 に 雹 5と生芋，澱粉粕 ， 穀類 鼬蜜等 の 特長が あ る．そ の 何 れが 清酒 に 向 くか ， 香味 の 點 か ら

考 え る 餘地が あ る．叉 alcoho1 製造操作 か ら見 る と麹 法 ， ア ミ ロ 法液體麹法等 で 醪 の 成分 に 變化が あり， 叉菌種

の 選擇に よつ て も同僕 の 事が 云 え る．從 つ て 之 らを蒸溜す る時に は 不純物 を分離す る操作 に 於 て 夫 々 の 注意が 必

要 で あ る．原料 灌 糟 の 贔値 に つ い て は 官能審査 ク 主 と し，分析結果 を 考慮 し て 決定すべ きもの で あ るが 厂
．・應分

析の 結果 不純物の 少 い もの は ク セ がない と言つ て もよい ．今年 の 標凖 と し て分析 を 中心 と した限度を設定 して 見

る と

　　　aldehyde
……O．175mg！100cc で 三 倍墻醸 建度 の alcohol

添加の 場合 ｝：ttO．3mgflOOcc あ る と考 え
’
（ も添加 ア ル コ ール 中の aldehyde は 絶 o ，

　 K5 の 比率 で あ るか ら影響 も

少く， 實際 の 酒造 りで は こ の 邊 で は なし か と思われる．叉 Fusel 油は 0．001g！100cc〜O，002g！100cc 程度が限度

で あ る．何等 不 純物 ノ）ない 中性 の a ！coho1 が澑造に 向 くか，或る限界以下の 不純物 が あつ て も香氣 や風味 の 優秀

な もの が よい か は ， 目的 とする酒質 に よつ （決定す べ きこ とで あ る．酒 に なつ た時艮 い 成績 を 得 るの が理 想で あ

るが ， そ の ￥が餘 り解 らず に 原料 alcoh 。1 ダ）贔 位 を論ず る人 が案外多 い の は 遺憾 で あ る．從つ て 添加用 alcohol

の 品 質 に 擱す る 競雫 もこ の 鷺 を考 冫〜、なけ れ ば 結局純倅な， 不 純物零 の 點 に 到達す る ま で 續 くの で は なか 7誘 か と

思 5．

　　　　　　　　　　　　　 5． 原料 酒精 に 關 す る操 作 と製 品性 状

室　　田
一
晋　 次

　Fusel 油 の み に 關 して 述べ る と （原料別，管理別に 對 して Fugel 油生成状況の 圏表 説明），原料別 ｝こ見 る 時踏

蜜 の 場 合と 切 干 の 場合 で は Fusel 油は 極 く初期 か ら既 に 出初め ， と 5 もろ こ しの 場合 に は初 め は 出て來ない 結

果 となつ て い る．こ の F ロsel 油生成 に 對 し て 原料 中の ア ミ ノ 酸 ， 殊に Leucinl　Volin の 存否が 重要な factor

と なつ て い る．原料別 ， 管理 別か ら見 て ， 0．2〜0．4程度 の Fuse1 油が あるが ， 之を 0．01％以内 に止 め る に は蒸
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