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清酒醸造 に お け る機械化 に つ い て

鈴 木 明 治

（国税庁醸造試験所）

　日本醸酵工学会支部が 東京に設立 され た こ と は会員 の 1人 と して 極め て 嬉 しい こ とで あり，本 日 こ の 機会 に 清

酒の機械化につ い て所懐あ一端を申述べ る こ との で きる こ とは 誠 に 光栄の 至 りで あ る1

清造皺造でなぜ機械化が遅れたか

　米を原料とした酒 の 起源や清酒醸造が企 業化 され た 由来な ど に つ い て は近頃色々 と研究 が 進 め られ て お りゼ坂

口先生は先頃 「日本の 酒」 の 中に ， 篠田統先生 は 「米と 日本人」 の中に それ ぞ れ の一端を述 べ て居るが ， まだ詳

らか で な い 面 も少な くな い ようで ある．250 年程前の 元禄年開，池 田 に 大和 屋，満願寺屋 の 2 醸造象があり，合

せ て 数万石 の 酒を醸造 して い たとい う文献はあるが ， そ れは極め て稀 な ケース で ，国内に散在す るほ とん どすべ

て の酒造家 の 生産最は極 くわずかな もので あ っ たらしい ．京都の篠田統先生の調査によれば元禄16年 （1703）大

阪 に は 369酒造家 が あ っ たが，最大な もの で も 1，100 石 （200kl＞程度で ， 他は 250〜500石 （50　kl〜10e　kl）の

小醸造家で あ っ た．同 じ く篠 田先生 は滋賀県野洲 郡 の 歴 史を 調 べ ，元 治元 年 （1665）そ の 11酒造家の 年間生産量

が 60石 （11kl）の もの 1 ， 70石 （13　k1）2 ， 80石 （14　k1）4 ・ 85石 （16　k1）2 ・
120石 （24　kl）1・200石 （36　kl）

1，と今 旧で言え ぱ全 くの零細造家で あ っ た こ とを述べ て い る。 明治以後に な っ て も，

一部を除い て は企国醸造

家の多くは小乃至零細業者で あっ た らしく， 先年伏見の 増田恵一氏が探 し出した 「日 本酒造沿革史」 と い う写本

に よ れば明治23年 （1890） の頃の全国の清酒生産量 は 387万石 （約70万 kl）で あり， 醸造場数は ユ7600軒で あ

る とい う．算術平均すれ ば 1軒当 り 44。7k1 の 生 産 量 に過 ぎな い ．ただ灘で は 1 軒当 り1700石余 （300　kl） とな

っ て い て 当時か ら酒造王 国を誇 っ て い た ζ とがうか がえ る．昭 和 ｝ζ入 っ て か らの もの は第 1 表 に 記 した．

　 1昨年，中小企業近代化促進法が制定 され ， 清酒製造業もそ の法 の恩典 （？）が受けられ るような指定業種 に

な っ た．そ の時，全酒造業者にっ い て悉皆諞査 を したが そ の結果は第 2表に見 る よ うに，3，759 業者中そ の 99・5

％が促進法で い う中小企業で ある と指摘され た，

　 さらに，そ の調査 の結果，生産量 に よ る業者の分布は第 3表の よ うに，年間生産量 100kl 以下 の ものが18％

もあり，
100〜200　kl の もの が 46％ も占め て い るの に，1

，
　OOO　kl 以上はわずか 2・5％に過 ぎな い ζ とが 判 っ た・

　 こ の ように清酒製造業は旧 い 以前か ら生産規模が小 さい 上 に，酒造労務者を農閑地か ら比較的低賃金 で得 られ

た こ とが 過去に おい て そ れを装麗 工 業 の埓外 に置 い た の で はなか ろ うか．

機 械 は 必 要 な い か

　第 4表に見 られ る よ うに，清酒が 過剰生産 に 陥 っ て 自主統制を余義な くされ た 昭 和13年の 頃 か らみ れば ， 1場

当りの 生産量 は 昭 和38年 に は 2 倍 に 達 して い る．戦時中の 強制的企 業整傭に よ っ て 醸造場数が半減 して い る の に ，

清酒需要量 は 却 っ て 増えて い るた めで あ る．

　清酒 製造業 の 近 代化 5 ケ年 計画 に よ れば ， 生産量 は年 々 増加 しそ の 最終年次 た る昭 和43年に は 1263　kl以上（市

販酒換算，1583kl）を見込ん で い る一方 ， 清酒製造業の経営面 の 合理 化が検討 され ， 共同醸造 ， 企業合同 も追々

に進行して醸造場数は 減少 の方向に ある の で ． 1 コニ場当り生塵量は年 々 急速な速度を以 っ て 増大する傾向 に ある．

　他面 ， 戦後我が国経済界 の 著 しい 変貌と農業構造の改革に よ う て農村人 ロは都会地，大企業 に 吸収 され ， 農業

人 ロ は減少の一途を辿 っ て い るの で ， 農閑期労務の 利用 に依存 して 来た酒造業は重大 な危機 に 当面 して い る．昭

和 38年宋 の 繝査 に よ れ ば，清酒 醸 造 に従 事 す る搴節労務者数 は全 国で 39，000人 余で あ るが，19才未満は わずか

に9．6％ に 過ぎず，20才台31．1％，30台25．7，40台14．6，50才以上 19％ とそ の老齢化が 目立 っ て い る．酒造従業
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第 1 表．清 酒 生 産 量 と 醸 遭 場 数 の 推 移
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第 2 表．清　酒　製　造　業　中　小　企　業　数
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第 3 表，清酒醸造場 の 生産童 に よ る分布
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第 4 表 ．清 酒 生 産 量 と 醸 造 場 数 の 推 移
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の 後継志里 者が 少 な い e の 現象 は近 い 将来，急 に 革ま る とは予想 が で きない の で あ っ て ，従来 の よ うな経験 的酒

造りか らの 脱皮が要請され る所以 で ある，

　然うで な くて も ， 最近における従業員 の 賃金高騰は加速度的なもの が あり，某地方 の 実体調査で は昭和 35年 に

杜氏 の 日当が 640 円 で あ っ た の が ，38年 に は 1，　029円となり， 下級従業員で も 306円か ら 565円に な っ て い る．

昨39年か ら本年 にか けて はさらに これ よ り十数％以上 の高騰を示 して い るで あろうか ら，僅々 数年間に倍以上の

負金高とな っ て い るの で ある．清酒原料 の米価も年々 上昇 して お り， それは工場原価 の お よそ80％を占めるとい

わ れて い るだ け に ， そ の 効果的使用方法に つ い て はあらゆる角度か ら研究，検討されて い る が，現今の ような激

甚な販売競争下 に あ っ て は，企業が利潤を生む た め に は労務費 の 引き下げを企 図せ ざ るを得な い．近頃，各地 の

滔遭工 場 で，か つ て は 絶対禁制とされ て い た女子工 員 の 採用を見るよ うに な っ た の もζ の た め で ある．

　か くて ，同
一工場で 作業能率を高めるた めに，未経験者ある い は女子工員で も作業がで きる た め に また ， 労務

者力 の ため に設備あるい は機械の装備が要請 されるの で ある．

ど ん な 槍 械 が 置 ま れ る か

　明治の 時代か ら見れば ， 現代の酒造は驚くほ どに簡易化され機械化され て い る．そ れ は酒造原 理 の 解明 に よ る

技術の進歩と機械メーカーの研究に よ る新 しい機械の考案に よっ て なされた もの で ある．た とえば ， 非常な大 き

な労力を必要とする生翫が極め て
一部に残 っ て い るだけで 80〜90％が速醸翫｝ζ替わり，そ の 速醸翫 の 製造法が熟

練工 た る翫師を必要 としな い まで に簡易化しつ つ ある，大正 の初期に開発 さ れた ホ ーロ ー容器は，そ れまで の 桶

洗濂と称する煩雑な労働を そ の 何十分の
一

か に軽減した．また ， 液体輪送に ポ ン プが利用 されて ， 試桶と称する

運搬容器が 影を見せ なくな っ て か らすで に何十年に もな るが，こ れ に よ っ て節滅され た労力 も少な くはな い ．

　 こ の よ うに 数え上げて来 た ら， 枚挙 に 暇が あ るま い ．が，蒸米放冷機の 出現 は最近 に お け る酒造機械化 に対 し

て 大きな刺戟を与え た面で 褒め られ て も可い もの である．昔は蒸米放冷時に荒風を当て る こ とは禁 じられて いた．

そ れ に もか か わ らず放冷機 で は 秒速十数米の 空気を強制通風す る の で ある，こ の ような ア イ デ ィ ァ はマ ン ネ リズ

ム に陥 っ た 技術者か らは到底生れ る もの で は ない ，が ， これ が動機 に な っ て 自働製麹機が 生れた．か つ て は一麹

二翫三 造 りとい っ て 麹 は酒造 の 最重要 な もので あり，そ れ を作 るの は名人芸に頼る以外 に路は ない と考え られて

い た の に ， 今 で は全 くの 素人が充分目的；e適 っ た麹を作り得 るの で あ る．さらに近年 に な っ て 連続蒸米機が，そ

の利用 の 道を拓 い た．それも こ れも， 実は学問 ， 原 理 の究明1ζよ っ て 生れた もの で ある，

　た だ ， しか しζれ らの 諸設備は次第に大型化 し， 高価で ある点 に難がある．酒造が副業的意味で しかなか っ た

時代は酒造家 もそ れぞ れの 地方で は屈指 の資産家で あ っ た が，農地開放 の時代を一つ の 契期として ，殊に近年の

貨幣価憊 の 暴落 に よ っ て 必ずし も資本装備が充分 とは い え な い の が 現況で ある．日 本酒造組合中央会嘱託 の 小牧

氏 に よれば ， ある種の機械で はそ の装置導入価格100 万円に つ い て年間24万円の労務費が節減されない と過剰投

資 に 陥 る危険 が ある とい う．24万 円 とい えば 労務者 1．5 人分に過ぎな い ．既述した よ う に，大半以 上が 中小企業

者で あり， そ の 酒造従業員も少ない もの は 4 〜5 人 ， 多くて も20人 な い し30人程度の もの で あ っ て は ，仮りに数

百万円 の 設備を新設 して み た と こ ろで ， 労務費が 零 にな る訳で は ない．この よ うな見方をすれば ， 数百万円ある

い は千万 円以上 の 機械設備 は極く限 られ た醸造家 に とっ て は有効で あ っ て も到底 ， 広範囲 の 利用者を穫得す る こ

とはで きな い．現 に昨今利用者の 多い 麹切返機 とか 小型沖過機な ど は 1 台 10万円な い し30万 円程 度 の もの で あ る，

　しか し，企業が 集約 し，高度化する風調は強 い の で あるか ら近 い将来工場規模は益々大型化する こ とが予想さ

れ る の で あ っ て，こ の 時代に対す るた めに は現在の利用範囲は狭くて も，より高性能な ， より高度化した機械設

備を研究して お く必要はある■／昨年あた りから開発され た醪搾 り機な ぞ は正 に そ の類い で あろう．

　日本能率協会 の 調査 に な る 4W チ ャ
ートを参考のため に掲げた，言 うまで もな く4W とは 誰が ？い っ ？ど ζで

？何を ？ した か の 4 つ の W を取 っ た もの で ある．こ の図はホ ン の 1例 に過 ぎず我 々 は本年広 く全国的な調査を試

み るつ もりで い る． こ の例も，案はか な り合理 的な経営を して い る工 場で あ るが，そ れ に もかかわ らず 1 日の 労

務配分を見れ ば随分 と大 き な ピークが ある．近代経営で は こ の ピークを失 くし1 日の 作業を平均化す る こ とが常

道で あ る，清酒醸造で は こ の ピークを除くこ とが従前から不可能視され て い た感が ある．清酒譲造の各過程を再

検紂 レ これ に合致 して機械化すれ ば必然的に こ の 種 の 不平均は除かれるもの と信ず る．

　単 に 1 日の 作業配分 の非能率的な こ とを指摘す るの み で は 足りな い．年間を通 じて ， 製造を 1時期 に の み限 る

ζ とは 資本 の 廻転 ， 装置の 稼動を劣下す る以外の何物で もな い，また，従業員の 安定雇傭を も不可能 に して い る，
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この 観点 に立て ば，酒造の．合理化 ， 機械化は
一年を通 じて製造す る叩季醸造を こそ前提 に しなくて は な る まい

そ の 上 に 立 っ て 連続醸酵の実現 も期待 し得 るの で は なか ろ うか，
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