
Japanese Society of Pharmaceutical Health Care and Sciences

NII-Electronic Library Service

Japanese 　Sooiety 　of 　Pharmaoeutioal 　Health 　Care 　and 　Soienoes

病 院 薬 学 Vol，1，　 No ．2 （1975） 99
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　病院薬局に お け る調剤 ， 製剤，薬品 管理 などで の 合理

化は種 々 試み られ多 くの 報告 が あ る．特に ， 調剤工 程で

の 「計 数調 剤」 と称 され る作業に つ い て は い ろい ろ検討

され，患者待ち時間 の 短縮化，少人数で 効率の よい 作業

な どの 改善がなされ て い る．

　また 最近，自動錠剤調剤 （計数 ・包装）機 （以下（　）

内は略す）が 開発
1） され 調剤業務に 利 用 さ れ る よ うに な

っ て きた z）．著者 らは薬学会第 93年会 で 初 め て 発表 さ

れた自動錠剤調剤機を導入 し ， 作業 の合理 化，標準化
3）

な どを 目的 と して 入 院調剤業務に 用 い て い る．

　そ こ で今回，従来行なわ れ て い る手作業と本調剤機 に

よ る 調剤方式 との 作業分析を試み ， 調剤の シ ス テ ム 化 へ

の 一つ として 検討 し た の で 報告す る．

　　　　　　　　　実　験　方　法

　今回実験 に 用 い た 自動錠剤調剤 機に つ い て述べ て み

る．本機は エ レ ク ト ロ ニ ク ス を応用 した もの で ，
1 台で

52 品目の 薬剤を 収納 し，5 処 方分を記憶 す る こ とが で き

る．1処方せ ん 中に 処方され る薬剤数が 6 品目以内で あ

れ ばイ ン プ ッ トす る こ とが で き，1包当りの 錠数は 最大

15 錠まで 包装可能で ある．ま た， ス ペ ア
ーケ ース を 入

れ替え る こ とに よ り何種 で もイ ン プ ッ トで きる．さ らに

作 動 中異常が 生 じた場合は，ア ラ ーム ラ γ プ も し くは ス

ト ッ プ ラ ン プが デ ィ ス プ レ イパ ネ ル に 点燈 し ， 異常箇所

が 示 され，機械 は 自動的に 停止する．

　今回 は，糖衣錠 で あ る こ と ， 日常業務上繁用 され る薬

剤で あ る こ と，比較的直径 の 大きめ な もの ，さ ら｝こ調剤

機用 タ ブ レ ッ トケ
ース と手作業用 タ ブ レ ッ トフ ィ

ーダー

の 両者 に 用 い られて い る薬剤 に つ い て検討を 行な っ た．

そ の 結果 ， 表 1 の よ うな 6 品 目 の 薬剤 を選 定 し，そ れ ぞ

れ の 薬剤 に つ い て測定 した． r は 直径 （単位 mln ），9 は

重量 （単位グ ラ ム ），h は 厚さ （単位 mm ） を 示 し，　Sは

標準偏差 で ある ．こ れ らの 薬 剤 を用 い ，表 2 の よ うな モ
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デル 処方を設定 し 2種類 の 実験を 行な っ た ．表中 の 数字

は 1 日量 の 錠数を 示 し，1 日 3 回，7 日分 の 処 方 とし

た．
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　表 2 に 示す実験 1 の 目的は 処方す る薬剤の 品 目数 に 関

して ，本機 に よ る調剤と手作業に よ る場合 との 関係を検

討 した ．そ こ で ，1 処方当 り6 品 目 ま で イ ソ プ ッ トで ぎ

る性能か ら，　 6 品 目を最大錠数 と し Rp ．1 と定 め ，順

次品 目数 を減 じ，最小は 1 処方 1 品 目 の Rp ．6 と した．

ま た ， 実験 2 で は，1 包中に 収納す る 薬剤 の 数．量に つ い

て検討す るた め に ， Rp．1 を最大錠数 45錠とな る よ う

に し ，
Rp ，2 を 30 錠，　 Rp ．3 を最小錠数 15錠，とそ れ

N 工工
一Eleotronio 　Library 　



Japanese Society of Pharmaceutical Health Care and Sciences

NII-Electronic Library Service

Japanese 　Sooiety 　of 　Pharmaoeutioal 　Health 　Care 　and 　Soienoes

100 病 院 薬 学 Vol．1，　 No 。2 （1975）

それ設定 した．

　以 上 9 種類 の モ デ ル 処方 に つ い て ，タ プ レ ッ トフ ィ
ー

ダーに よる調剤 ，

一
般的に 行なわれて い る ヒ ー

トシ ール

調剤，自動錠剤調剤機に よ る調 剤，の 三 つ の 調剤作業に

つ い て タ イ ム ス タ デ ィ に よ る測定 を行 な っ た．

　　　　　　　　 結　　　　 果

　実験計画法に お け る分割実験法 e⊃
の 応用を試み た ．表

3 は タ ブ レ ッ トフ ィ
ーダーに よ る調剤所用時間を秒 で示

した もの で あ る．縦 に 実験者を 示 し，4人 の 調剤作業 者が

1処方当 り 2 回繰返 し を行な っ た ．横は 9 種類の モ デル

処方を と り ，
ル ー

チ ソ ワ ーク と同様な作業を測定 した．

測定終了時間 は パ イ ル パ
ッ カ

ー
機が包装を終 り，完全｝こ

機械が 停止 し た時 とした．表 4 は
一

般的に み られ る ヒ ー

トシ ー
ル に よ る場合 の 結果 で ある，こ の 場合も4人 の 実

験者が 1処方に つ き2回 繰返 し，秒単位 で 示 し た もの で

あ る．測定方法は調剤を始め る とこ ろ か ら，処 方中の 最

後の 薬剤を薬袋に 入 れ終えた 時 まで を測定した．表 5 は

自動錠剤調剤機に よ る調剤作業の 結果 て あ る．数値は 秒

単位で 示す．測定方法は 通常 の 操作状 態を 測 定 し ， 終了

時間は 包装出 口 よ り21包目が落ち る時と して 測定した ．

　以上三 つ の 異な る 調剤方 式に よ る 所用時間を 測定 し
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　 　 　自動錠 剤調 剖機

L ． 1 ．＿

　 　 　 1　　　　2　　　　3　　　　4　　　　5　　　　6

　　　　　　　　　　n （Drug）

　 図 1　 実験 1 に お け る 1 処 方 中の 品目

　　　　 数 と調 剤作 業時聞の 相 関
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A

た ．そ こ で ， 1処方中の 薬剤の 品 目数が調剤作業時間 に

どの よ うな影響をお よ ぼすか 検討す るた め ，計数調剤 の

代表的な ヒ ートシ ール に よ る調 剤に つ い て 解析を行な っ

た ．

　表 3の 測定結果 か ら統計的解析手法 を行ない 分散分析

表とした もの が 表 6で あ る．表中で の A は 調 剤 作 業

者，B は モ デ ル 処方 を 示 す．　 E1 は 要因 A に 誤差項が

あ るか をみ る た め に 設けた もの で ，こ の 値 は 1 よ り小 と

な る の で 有意 で は な い か とい え る．El は 同 様 に して要

因 B と交互 f乍用 AxB に 関して 検討 した もの で、El と

E2 の 不偏分散比 は 0．84 とな り有意差 は ない ・

　図 1 は実験 1に お け る タ ブ レ ッ トフ ィ
ーダーに よ る所

用時間 と自動錠剤調剤機に よ る所用時間 を プ 卩 ッ ト した

もの で あ る．縦軸 に タ イ ム を と り，横軸 に は 品 目数を 示

した．グ ラ フ 中の 2 本の 直線は，勾配 の 大 きい 方が タ ブ

レ ッ ト フ ィ
ーダーに よ る調剤の 回 帰直線 で，小 さい 方は

本調剤機に よ る回 帰直線で あ る．2 本 の 直線 が ク ロ ス し

て い る とこ ろが，2 種 の 調剤方法 の 分岐点を 示 し て い る．

す な わ ち，処方薬剤 が 1 品 目や 2 品 目の 場合 で は 手作業

に よ る調剤の 方が早い が，3 品 口以 上 処方 され た場合に

は，本調剤機に よ る方が顕著な能率化を示 して い る と思

わ れ る． こ の こ とは，本調剤機を 導入す る 日的 で ある

r作業 の 標準化」 が最も示 されて い る の で は ない か と思

わ れ る．

　　　　　　　　 考　　　　 察

　自動錠剤調剤機に よ る調剤と従来か らの 調斉11とを統計

的手法を用 い 作業分析 したわけで あ るが ， 図 1 に 示 され

る よ うに ，作業 の 標準化，能率化 な どに つ い て は現時点

で は 十分とは い えない が，ほ ぼ 予期 され た結 果 を 得た ．

従来調剤作業 は作業者の 経験が支配的で あっ た が，本澗

剤機 の 導入 は ワ
ー

ク ス タ デ ィ に お け る作業標準 の 設定 と

そ の 実施 の
一

致 を示 して い る こ とが うか が え る．

　しか し，今回 の 場合は あ る程度範囲を しぼ り検 討 した

わ け であ り ， 本調剤機が すべ て 万能 で あ る とは い い 難

い ．したが っ て さ らに 問 題 点 を 解 明 し，調剤の シ ス テ ム

化 の ため に 検討を 加 え た い と考え て い る．
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