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5 2009年度版 鋼船規則 及び 同検査 要領等に お ける 改正 点の 解説

4， 事業所 承認規則に お け る改正 点 の 解説

　　 （塗 装 シス テ ムの 認定試験事業所）

1．は じめに

　2008 年5 月29 凵付 及 び 同 年 9月5 日付
一

部改正 に よ り改

正 され て い る事業所 承認 規 則 中、塗装 シ ス テ ム の 認定試験

事業所 に 関 す る 事項 に つ い て 、そ の 内容 を解説す る 。 な お、

両者の 改正 は、2008年 1月 1日 から適用されて い る 。

　 ま た、2008 年 2 月 に 開催 さ れ た 第 4 回 の 塗装 に 関す る

IACS の 専 門 家会 議 （IACS 　EG ／Coating会議） に お い て 、塗

料 シ ス テ ム の ク ロ ス オーバ ー
試験 を実施す る 試験機関 （塗

料 メ
ー

カ
ーが 行う場合を 含む）に 対 して も、IACS 統

・
規則

Z17 を 適 用 す る こ とが 合意 さ れ た こ とか ら、ヒ記会議 で の

合意事項 に 基 づ き、関連規定 を改め た 。

2．改正 の 背 景 3．改正 の 内容

　IACS は 、板厚計測 事業所、水 中 検査事業所等 の サ
ービス

の 提供事業所 に 対 して 、当該事業所 が必要 な能力 を有 して

い る こ と を確認す る た め、事業所承認 に 関す る 要件 を統
一

規則 Z17 と し て 定 め て い る 。

　IACS は、　 IMO 塗 装性能基 準 （IMO 決議 MSC ．215 （82〕）

に よる 塗装 シ ス テ ム の 認定試験事業所 に 関す る承認の 要件

を統
一
規則 Z17 に 新 た に 加 え、2007年 11月 に 統

一
規則Z17

（Rev，7）と して 採 択 した。

　こ の た め、IACS統一
規 則 Zl7（Rev，7）に基 づ き、2008年

5月29口付で 関連規定を改 め た。

　改正 点 は 以 下 の とお りとな っ て い る ．

（1）3編 1．1．1及 び 9章 に、塗 装 シ ス テ ム の 認定試験事業所

　　に 対す る承認の 要件 を定 め た 。

（2）3編 1．1．1−1．（7）（外国籍船舶用 ： 3編 1，1．1−1．（8）） に、ク

　　ロ ス オーバ ー
試験 を 実施す る試験機関 （塗 料 メ

ー
カ
ー

　 が 行う場合 を含 む） に 対 して も、塗装 シ ス テ ム の 認定

　 試験事業所 に 関す る 承認の 要件 を適用する 必要が あ る

　 　旨 明 記 した。

5． 鋼船規則 B編及 び関連検査 要領 に お け る改正 点の 解説

　　　　 （予 防保 全方式 に よ るプ ロ ペ ラ軸の 検査 ）

1．は じめ に

　2008 年 9 月 5 日付
・
部改 正 に よ り改 正 され て い る鋼船 規

則 B 編 及 び 同 検 査 要領 中、予 防 保 全 方 式 に よ る プ ロ ペ ラ軸

の 検査 に関 す る事項 に つ い て そ の 内容を解 説 す る。本改正

は 、2008年 9月 5 日か ら適 用 さ れ て い る 。

PSCM を採用 した 場合で あ っ て もプ ロ ペ ラ 軸 を抜き出す必

要 が あ る 。 今後 こ の よ うな 設計の 船舶 が 増加す る こ とが 予

想 され る こ と を考慮 し、PSCM を採用す る 船舶 で あ っ て 、

プ ロ ペ ラ 軸 を抜 き出 さ な い と プ ロ ペ ラ を完 令 に 取 り外す こ

とが 困 難 な船舶 に あ っ て は 、プ ロ ペ ラ を可 能 な範囲で 取 り

外 した 状 態 で 検査 が 行 え る よ う関連規定 を改め た 。

2．改正 の 背 景 3．改正 の 内容

　 プ ロ ペ ラ 軸 の 検査 に 関す る 現行規定で は、プ ロ ペ ラ軸系

の 潤滑状態 を 監視及 び診断す る 予防保全管理方式 （以 下 、

「PSCM 」 とい う 。） を採用する 船舶 に あ っ て は、診断結果

が 良好で あ る 場合、検査 に お い て プ ロ ベ ラ 軸 の 抜 き出 しは

省略 で き る こ と と な っ て い る 。

一
方、PSCM を採用す る船

舶 で あ っ て も、プ ロ ペ ラ 軸 の 検査 に お い て プ ロ ペ ラ 軸 の テ

ーパ 大端部 の 非破壊検査 及び プ ロ ペ ラ ボ ス 内面 の 外観検査

等に つ い て は通 常 の 船 舶 と同様に要求 され る c，近 年、船舶

の 推 進 性 能 向 上 及 び省 エ ネ を 目的 と して 、プ ロ ペ ラ と舵 板

と の 距離が短い 設計の 船舶が 登 場 して きて お り、こ の よ う

な船 舶 に あ っ て は プ ロ ペ ラ軸 を抜 き出 さ ない 限 り、プ ロ ペ

ラ ボ ス 内 面 全 体 の 外 観 検 査 が で き な い た め 、実 質 的 に

　本会 が 適当 と認 め る 場合は、プ ロ ペ ラボ ス の プ ロ ペ ラ軸

テ
ーパ 部 との 接触面の 外観検査 を

一
部省略 して 差 し 攴えな

い 旨を鋼船規則 B 編 8．1．3に定め た。

ま た、「本会が適当 と認 め る場合」 と は 、プロ ペ ラ と舵 板の

距離 の 関係 上、プ ロ ペ ラ 軸を抜 き出 さない と プ ロ ペ ラ を完

全 に 取 り外す こ とが で き な い 場合で あ っ て 、か つ 、検査 に

お い て ス リ ッ プ等 の 異常が 認 め られ ない 場合で ある 旨同 検

査 要領 B8．1．3−3．に定 め た ，、た だ し、こ の 場合で あっ て もプ

ロ ペ ラ を 可 能 な範 囲 で 取 り外 して 、状 況確認 を行 わ な けれ

ば な ら な い
。
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