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38． 鋼船規則 M 編及び関連検査 要領 にお ける改正点の解説

　　　　　 （溶接施工 方法承認時の脆性破壊試験 ）

1．は じめ に

　2010 年 4 月 15 日付
一

部 改 正 に よ り改正 されて い る 鋼船

規則 M 編 及 び 関 連 検 査 要 領 中，溶接 施工 方法承認時 の 脆性

破壊試験 に 関す る事項 に つ い て ，そ の 内容 を解 説 す る 。 な

お，本改正 は，2010 年 4 月 15 目以降 に 承認 申込 み の ある

溶接施工 方法及び そ の 施工 要 領 に 適 用 され て い る。

　板厚 の 定義 に 関 し て は，突合せ 溶接継手の 多層 盛 溶接 の

承認 に お い て ，試験材 の 板厚 の 2 倍の 板厚 まで 承 認 可 能 で

あ る 旨規定 して お り，衝撃試験 につ い て は 試験材 の 板厚 の

2 倍 の 板厚 ま で 評価 可 能 で あ る と考え ら れ る。一
方，脆性

破壊試験 に つ い て は 試験実施 の 要否 を 最大 承認板 厚 で 判 断

す る こ とが適当 と考 えられ る 。

　 こ の た め，衝撃試験及 び脆 性 破壊試験 の 実施 に 関 し，板

厚範囲 を 明確化す る よ う，関連 規 定 を改 め た。

2．改正 の 背景

3．改正 の 内容

　突 合 せ 溶 接継手 に対する 溶接施 工 方法及 び その 施 工 要領

の 承認試験 に つ い て は，鋼船規則検 査 要領 M4 ．2．7 に お い

て ，厚 さが 50mm を超 え 70mm 以 下 の 場合 には ，規定 の 衝

撃試験 に 加 え 脆性破壊試 験 を 要 求 す る こ と が ある 旨を
，

ま

た，厚 さが 70mm を超 える場 合 に は
， 本会 が承認 した衝撃

試験 及 び脆 性破壊試験 を実施する 旨を それ ぞ れ 規定 して い

るが ，適用 の 要 否 の 判断基準 とな る 板厚 の 定義 が 明 確 で は

なか っ た。

　改 正 点 は 以 下 の とお りと な っ て い る 。

（1）鋼船規則 M 編 4．2．7−7．に お い て，最大 承認板厚に対 し

　　て 脆 性 破 壊 試 験 を実 施 す る 旨 を 明 確 化 した。

（2）鋼船規則 M 編表 M4 ．7 並 び に 同検査 要 領 M4 ．2．7 及 び 表

　　M4 ，2．7−1．に お い て ，衝撃試験規格値の 適用 を試験材 の

　　板 厚 に よ り決 定す る こ と を明 確化 し た。

39． 鋼船規則 M 編及び関連検査要領 に お ける改正 点の解説

　　　　　　　（ア ル ミ 合金材の 溶接施 工 承 認）

1．は じめ に

　2010 年 10月 15 日伺　
・
部 改 正 に よ り改 正 され て い る 鋼船

規則 M 編及 び 関連 検査要 領 中，ア ル ミ合金 材 の 溶接施工 承

認 に 関す る 事項 に つ い て，その 内容 を解説す る 。 な お，本

改 正 は，2011年 4 月 15 日以 降 に 承認申込 み の あ る 溶接施

⊥：方法 及 び そ の 施 工 要 領 に 適 用 さ れ て い る 。

2．改正 の 背景

　IACS は，2006 年 5 月に 実施した 船体構造 用 ア ル ミ 合金

材 に 関 す る 統
一

規則 W25 の 改 正 を受 け，ア ル ミ合金材 の 溶

接施 工 承認 に 関 す る指 針 の 改 正 を行 い ，Recommendation

No ，70（Rev．1）と して 採択 した。

　Recommendation 　No，70 （Rev．1）に 示 されて い る 要件 は

ISO 規 格 （ISO 　156142 ：2005） に 取 入 れ ら れ て い る 汎用性 の

高 い 要件 で あ り，溶接 品 質確保 の 有効手段 で ある と考え ら

れ る こ とか ら，関 連規定 を改め た 。

3，改正 の 内容

改 正 点 は以 下 の とお りとな っ て い る。

（1）材料記 7
」

』
　5383，5059 及び 5456 の 3 合金 に つ い て ，突

　　合せ 溶接継手試験 に お け る試験の 種類及 び試 験 片 の 数，

　　並 び に 溶接 工 事 に お け る 溶接材料 選 定基準 に 関 す る 規

　 　定 を加 え た。

（2）曲げ試験 に お け る 内側 最大半径 の 算出式 につ い て ，合

　　金 の 区分 ご とに定 め て い た 算出式 を
一

本化 した 。

（3） 溶 接 ⊥ 事後 に 実 施す る 熱処理 又 は 時効処 理 の 施 工 方法

　　は
， 溶接施工 承認取得 の 際 に 使用 した試験材 の 施工 方

　　法 と同
．…とす る 規定 を加 え た 。

（4）溶接施 工 承認 に お け る 継手種類 ご との 承認範 囲 につ い

　　て ，継手種類 A （裏当 て 材 あ り片 面 突合 せ 溶接）の 承

　　認範囲 か ら継手種類 D （裏掘 りな し両 面 突合 せ 溶接〉

　　を 除外 す る と共 に ，継 手種類 D の 承認範囲に 継手種類

　　A を加 え る よ う，関連 規 定 を改 め た。

  溶接施工 承認 にお け る板厚の承認範囲 につ い て ， 継手

　　種 類 に か か わ らず ，溶 接施工 承認 時 に使用す る 試験材

　　の 板厚 を基 準 とす る 規定に改 め た 。

（6） 溶 接 施 工 承 認 にお け る 母 材種類 ご との 承認範囲 に つ い

　　て ，材料記号 5383 ，5059 及 び 5456 の 3 合 金 に 関す る

　　規定 を加 え た 。

（7）溶接施工 承認 に お け る 溶接不完全 部 の 合 否判 定基準 に

　　つ い て ，余盛 ，の ど厚 及 び 溶 け 込 み は ISO　 10042
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（2005） の レ ベ ル C 以 上 ，そ の 他 の 不完全 部 に つ い て は レ ベ ル B 以 上 を合格 とす る 規定を加 え た 。

40 ． 鋼船規則検査要領 M 編 に お け る改正点の 解説

　　　　　　 （溶接材料関連 JIS規格〉

1．は じめに 3．改正 の 内容

　2010年 4月 15 日付
一

部 改 正 に よ り改 正 され て い る鋼 船

規則 検査 要 領 M 編 （日本 籍船舶用 ）中，溶接材料 関 連 JIS
規格 に 関 す る事項 に つ い て，そ の 内容 を解説 す る。な お ，

本 改 正 は ，201  年 4月 15 日か ら適 用 さ れ て い る。

2．改正 の 背 景

　溶接材料 に 関 す る JIS規 格 に お い て ，　 ISO の 規 格体系 を

考慮 した 規格体系 の 見 直 しが 行 わ れ て お り，新規格体系

（国 際整合化 JIS体系） に 基づ く
一
部の 規 格改 正 が 既 に行 わ

れ て い る 。

　 こ の た め ，上 記 の 規格改正 に 対応 し，鋼船規則 に お い て

引用する 規格 の 名称 を改 め た。

　 以 下 の とお り，鋼 船 規 則検査 要 領 M 編 M5．3．2 に お い て ，

引 用 す る JIS規 格 の 名称 を，新 規 格体系 に 基 づ く規格名称

に改 め た。

（1）JIS　Z3211 （軟 鋼 用 被 覆 ア
ーク 溶 接 棒 ）→ JIS　z3211

　　（軟鋼，高張力鋼及 び低温用鋼用被覆 ア
ーク溶接棒）

（2）JIS　Z3312 （軟鋼 及 び高張力鋼用 マ グ溶接 ソ リ ッ ドワ イ

　　ヤ ）
一

ウ JISZ3312（軟 鋼，高張 力 鋼 及 び低 温 用 鋼 用 の マ

　　グ 溶接 及 び ミ グ 溶 接 ソ リ ッ ドワ イ ヤ）

（3）JIS　Z3232 （ア ル ミ ニ ウ ム 及 び ア ル ミニ ウ ム 合金溶接棒

　　並 び に ワ イ ヤ） → JIS　Z3232 （ア ル ミ ニ ウム 及 び ア ル ミ

　　ニ ウ ム 合金 の 溶加棒 及 び 溶接 ワ イ ヤ ）

41．鋼 船規則検査要領 M 編 にお け る改正点 の解説

　　　　　　（溶接施工 方法 の 承 認範囲）

1．は じめ に

　2010年 4 月 15 日付
一

部 改 正 に よ り改 正 さ れ て い る 鋼 船

規則検査要領 M 編中，溶接施工 方法の 承認範囲 に関 す る事

項 に つ い て ，そ の 内容を解説す る。な お，本改正 は，2010

年 4 月 15 日か ら適用 さ れ て い る 。

み 肉溶接 姿勢 も含 め る こ と を認 め て い る が，相当す る す み

肉 溶接 の 姿勢 を 明確 に して い な か っ た 。

　 こ の た め，突合 せ 溶接施工 方法が 承認 され た際 に含 め る

こ とが で きるす み 肉溶接姿勢を明 確 にす る よ う，関 連 規 定

を改 め た 。

3．改正 の 内容

2．改正 の背景

　現行規則の 溶接施工 方法承認試験 にお い て ，突合せ 溶接

が 承認 さ れ た 場合に は ，承 認 さ れ た 溶接姿勢 に 相当す る す

　鋼船規則 検査 要 領 M 編 M4 ．1．4−2．に，突 合 せ 溶接 施 工 方

法が 承認 された際 に併 せ て承認 され る すみ 肉溶接姿勢 を規

定 した 。

42．鋼 船規則 検査要領 M 編 にお ける改正 点 の解 説

　　 （船体構造 の 溶 接部に 対す る 非破壊検査〉

L は じめ に 2．改正 の 背景

　2010 年 10 月 15 日付
一

部改正 に よ り改正 され て い る鋼船

規則検査要領 M 編 中，船体構造 の 溶接部 に 対 す る 非破壊検

査 に関す る 事項 に つ い て ，その 内容 を 解説す る 。 な お，本

改 正 は，2010年 10月 15 日 か ら適 用 さ れ て い る 。

　鋼船規則 M 編 1．4．2−1．（2）及 び 同検査要領 に お い て は，船

体構造の 溶接部 の 表面 欠陥は，目視 に よ る 外観検 査 に お い

て 有害 な表面欠陥が な い こ と を確認 し，また検 査 員 が 必要

と認め た場合 に は，磁 粉探傷試験又 は 浸透探傷試験 な どの
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