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59 2012 年版鋼船規則及 び 関連検査 要領等 に お ける改正 点の 解 説

材料，溶接 等 の JIS規 格 の 整備 が進 み，鋼材 メ
ー

カ
ー

に よ

る 生 産設 備の 拡張が 進 め られ，二 相 ス テ ン レ ス 鋼 の 利用拡

大が見 込 まれ て い る。

　 こ の た め，二 相ス テ ン レ ス 鋼 に関 する 要件 を整備すべ く，

関 連規定を改め た。

3．改正 の 内容

（1）JIS　G4304 ，
　G4305 及 び G3459 （ス テ ン レ ス 鋼 素 材 関

　 連） に 基 づ き，圧 延鋼材及 び鋼 管 の 化学成 分 及び 機械

　　的 性 質 の 規 定 を加 えた。

（2）二 相 ス テ ン レ ス 鋼 に 対 す る 突 合 せ 溶接継手試験 に 関 す

　　る 規定 を加 え た。

（3）JIS　Z3221 ，　Z3321 及び Z3323 （ス テ ン レ ス 鋼用溶接材

　 料関 連） に 基づ き，溶接材料 に 関す る 規定 を加 え た 。

55． 鋼船規則検査要領 L 編にお ける改正点の 解説

　　　　　　 （ア ン カ ー
の 非破壊検査）

1．は じめ に 3．改正 の 内容

　2011 年 11月 1 日付
一

部改正 に よ り改正 され て い る鋼船

規則検査要領 L 編中，ア ン カー
の 非破壊検査 に関 す る事項

に つ い て ，そ の 内容 を解 説 す る。なお，本 改 正 は，2012年

5 月 1 日か ら適用 され る。

2．改正の 背景

　鋼 船 規 則 L編 で は ，ア ン カ
ー

に対 して 製造中に 非破壊検

査 を行 な う旨規 定 して い る。しか し なが ら，同規則 に お い

て は実施す る非破壊試験 の 種類及 び検査 対象範囲は 規定 し

て い る が ，試験方法及 び合否判定基準 につ い て は 明記 して

お らず，個別 に事前審査 され た試験方案 に基づ き合否 の 判

定 を行 な っ て い た 。

　 こ の た め，ア ン カーに対 して実施す る非破壊試験 の 試験

方法及び合 否判定 基 準を明確 に すべ く関連規定 を改 め た 。

　鋼船規則検査要領 K 編附属書 K5 ．1，9 （1）「船体用鋳鋼品

の 超音波探傷検査及び 表面検査 に 関す る検 査 要領」及 び同

M 編附属書 M1 ．4．2−2．「船 体構造 の 溶接 部 の 表面 欠陥 に対す

る 非破壊検査 に 関する検査 要領」 の 規定 を参考 に，超音 波

探傷試験，磁粉探傷試験 及び浸 透探傷試験の 試験方法及 び

合否判定基準 を規 定 した。

　磁粉探傷試験 及 び 浸 透探 傷 試験 に つ い て は
， そ れ ぞ れ 対

応 す る JIS及 び ISO規格 に よ る 試験 を行 うこ と と し，合否

判定基準 は ，メ
ー

カ
ー

の 製造実績 を調査 し十分 ク リ ア で き

る もの と考 え られ た こ とか ら，上 記 附 属 書 に 準 じて 船 体 構

造並 の 基 準 と した 。 超 音 波 探 傷 試 験 に つ い て は，パ ル ス 反

射型 探傷器 を用 い る こ とと し，合否判定基準 は，きず の 形

状，位 置 及 び 向 き な ど に よ り
一

概 に 規定で きな い ため ，き

ず の 連 続性等か ら総 合的 に 判断 し
， 補修 の 要否 を決定す る

こ と と した。

　なお， ヒ記 の 附 属書 K5 ．1．9 （1＞は 日本鋳 鍛 鋼 協会 制 定 の

JCSS　I　L 附 属 書 Ml ．4．2−2．は IACS　Recommendation

No ．20 （Rev ．1）を基 に規 定 して い る。

56．鋼 船規則 M 編 に お け る改正 点の解説

　 （完全 溶込 み T 継手 の 溶接施 工 方法）

1．は じめに 2．改正 の 背 景

　2011 年 11月 1 凵付 一部 改 正 に よ り改 正 さ れ て い る 鋼船

規則 M 編中，完全溶込 み T 継 手 の 溶接施工 方法に 関す る 事

項 に つ い て ，そ の 内容を解説する 。 なお，本改正 は，2012

年 5 月 1 日以 降 に承 認 申込 み の ある 溶接施工 方法 に 適 用 さ

れ る。

　鋼 船 規 則 M 編 4 章 に お い て は ，代表的 な溶接継手 と し

て ，突合せ 溶接 継千及 び すみ 肉溶接継手 に対 して ，溶接 施

τ方法及びそ の 施 T．要領を承認する た め の 試験要件 が 規定

さ れ て い る。

　
一

方 ，こ れ ら の 溶接継手 と同様 に 代表的 な 溶接継手 で あ

る完全溶込 み T 継手 に 対 して は，具体的 な試験要件が 規定

され て い な い こ とか ら，ISO規 格 を参考 に関 連規 定を改め
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た。

3．改正 の内容

改正 点 は以 下 の とお りとな っ て い る。

（1）鋼船規則 M 編 4．1．3−1．，4．1．3−5．
，
4．4，図 M4 ．8及 び 図

　　M4，9 にお い て，完全溶込 み T 継乎 の 溶接施工 方法及び

　 その 施工 要領 を承認す る た め の 試験要件 を規定 した。試

　 験 の 種類 につ い て は，ISO　15614ユの Table1に基 づ き外

　 観 検 査，マ ク ロ 試験，硬 さ試験及 び非 破壊検査 とした 。

（2）鋼 船 規 則 M 編 4．1，4−1．（1）に お い て ，突 合せ 溶接継手試

　 験 の 承認範囲 に，当該突合 せ 溶接 の 姿勢 に相当する 完

　 全溶込 み T 継手が 含 まれ る旨 を規 定 した。

57 ．鋼船規則検査要領 M 編 に お ける 改正 点の解説

（自動溶接に お け る半自動溶接用溶接材料の使用〉

1．は じめ に

　2011 年 6月 30 日付
一

部 改正 に よ り改正 さ れ て い る鋼 船

規 則検査要 領 M 編中， 自動溶接 に お け る半 自動 溶 接 用 溶接

材料 の 使用 に関す る 事項 に つ い て ，そ の 内容 を解 説す る u

なお ，本改正 は ，2011年 6 月 30 日 か ら適用 され て い る。

題 もな く，ま た，十 分 な 実績 を有 して い る。しか しな が ら，

現 行 規 則 で は 自動溶接 に 半自動溶接用溶接材料 を使 用 す る

こ との 可舎につ い て 明示 して い な か っ た。こ の た め，自動

溶接 の 溶接材料 と して ，半 自動 溶接 用 溶接材料が使用可能

で ある こ と を明確化するべ く関連 規 定 を改 め た。

3．改正 の 内容

2．改正 の背景

（1）検査 要領 M 編 M ．2，4．1−1，にお い て ，溶接材料 の 選択 を

　 自動 溶 接 （操 作 者 が 常 時操作 し な くて も連続的 に 溶接 が

進 行 する 装 置 を用 い て 行う溶接）の 溶接材料 と して ，半自

動溶接 （溶接 ワ イヤ の み が 自動的 に送 られ，溶接作業 は 手

作業で 行 う溶接）用溶接 材 料を使 川 す る こ と は 技術的 に 問

規 則 M 編 2．4．1 に 従 っ て 行 う際 に，半自動溶接用 溶接

材
．
料 を 自動溶接の 溶接材料 と し て 選 定 して 差 し支 えな

い 旨規定 した っ

　　 58．鋼船 規則検 査要領 N編 に お け る改正 点の 解説

（液化 ガ ス ば ら積船 の貨物 及びプロ セ ス 用管装置 の 承認試験）

1．は じめ に

　2011年 11月 1 日付
一

部改正 に よ り改正 さ れ て い る 鋼船

規 則 検査 要 領 N 編 中，液化 ガ ス ば ら積船 の 貨物及 び プ ロ

セ ス 用 管 装 置 の 承 認 試 験 に関 す る 事項 に つ い て ，そ の 内容

を解 説 す る 。な お，本改正 は，2012年 1 月 1 凵 以 降 に 検 査

申込 み の あ る もの ，乂 は 2012 年 1 月 1 日以 降 に建 造 契約

が 行 わ れ る 船 舶 に 搭載 され る もの に適用 され て い る 。

2．改正 の背景

　IACS にお い て ，液化 ガ ス ば ら 積船 の 貨物及び プ ロ セ ス

用 管 装 置 に用 い られ る 弁及 び 貨物 ポ ン プ に 関 し，承認試験

の 要件 を明確 に す る た め の 関連規定 の 見直 しが 行 わ れ ，

2008 年 12月 に IACS 統
一

規 則 G3 （Rev．3）と して 採択 され

た 。 本統
一．一

規則 につ い て は 2009年 10月 30 日付
一
部改正 に

て 既 に本 会規 則 へ 取 人れ て い る 。

　 こ の 程 IACS に お い て ，更 に，同装置 に 用 い られ る貨物

ポ ン プ の タ イプ テ ス ト及 び製品検査 に関す る規 定 の 見 直 し

が 行わ れ ，2011 年 3 月 に IACS 統
一

規 則 G3 （Rev，4）と して

採択 さ れ た め ，IACS 統
一

規 則 G3 （Rev ．4）を参考 に ，関 連

規定 を改め た 。

3．改正 の 内容

　改正 点 は以 下 の とお りと な っ て い る。

〔1）検査 要領 N 編 附 属 書 1の 3、6．1−2．にお い て ，IACS 　UR

　 G3，6，3，1 に 基 づ き，貨物 ポ ン プ の タ イプ テ ス トに つ い

　　て は，本会が 適当 と認 め る 場合，製造者が 行 う試験
・

　 検査 に代える こ とが で きる 旨規定 した 。

（2＞検査要 領 N 編附属書 1 の 3．6．1−2．（3）に お い て ，IACS

　 URG3 ，6．3．1 に 基づ き，貨物 ポ ン プの タ イプ テ ス トに お

　　ける 作動試験 に つ い て は，電 動サ ブ マ
ー

ジ ドポ ン プの

　 場合，設計上 の 使用 液 体 又 は最 低 使 用 温 度 以 下 で 本 会

　　が 適 当 と認め る液体 を用 い て 作動 試験 を行 わ な け れ ば

　　な らない 旨規 定 した。また，デ ィ
ー

プウ ェ ル ポ ン プ の
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