
Japan Concrete Institute 

NII-Electronic Library Service 

Japan 　 Conorete エnstitute

第 7 回 コ ン ク リート工 学 年次 講演 会論 文集 　1985

［27］　 エ ポキ シ樹脂塗装鉄筋の 防食性 に 関す る 検討

正 会 員 　武 　 若 　耕 　司 （鹿 児 島大 学 工 学 部 ）

1．　 ま え が き

　海 洋 環 境 等 ，塩 害 を 受 け る 環境 下 に 新設 さ れ る コ ン ク リ
ート 構 造 物 に エ ポ キ シ 樹 脂 塗 装 鉄 筋 （以 下 ，EP 鉄 筋 と

称 す ）を 利 用 す る こ と は ，鉄 筋 防食 上 極 め て 有 効 で あ る と 考 え られ ろ 。し か し ，こ の 鉄 筋 を さ ら に 実 用 的 な もの と

す る た め に は ，鉄 筋塗 装 時に 生 じ る 塗 りむ ら，ピ ン ホ
ー

ル あ る い は 鉄 筋 の 運 搬 や 加 工 に 際 し て 生 じ る 損傷 な どい わ

ゆ る 塗 装 欠 陥 へ の 対 応 策 の 確 立 等 を 目 的 と し た よ り詳 細 な 防 食 効 果 の 検 討 が 必 要 で あ る 。特 に 塗 装 欠 陥 の 問 題 に 関

し て は ．欠 陥 の 存 在 が 防 食 性 を 著 し く低 下 さ せ る 原 因 と な りか ね な い 反 面 ，塗 装 過 程 や 構 造 物 の 施 工 時 に こ の 欠 陥

を 皆無 と す る こ と が 施 工 性 ，経 済 性 等 に 多大 な 影 響 を 及 ぼ す 可能 性 も高 く，解明 が 急 が れ る 問 題 の 一
つ で あ る 。著

者 ら も こ れ ま で に 暴 露 実 験 等
D

を 通 し て EP 鉄 筋 の 防 食 性 に 関 す る 一
蓮 の 検 討 を 行 っ て 来 た が ．本 研 究 で は ，そ

の 後 新 た に 実 施 し t 海 洋 暴 露 実 験 か ら明 らか と な っ た 結 果 に つ い て 報 告 す る と と もに ，さ ら に 若干の 室 内腐 食 実験

か ら 塗 装 欠 陥 部 の 腐 食 性 に 関 し て 一考 察 を 加 え た もの で あ る 。

2．実 験 概 要

　 2 − 1　 海 洋 暴 露 実験 に つ い て

　1） 使 用 し た EP 鉄 筋 ： 暴 露 実 験 で 検 討 を 行 な っ た EP 鉄筋 は ，D10 異 形 鉄 筋 （SD35 ， 横 ふ し 型 ，高炉品 ）に 素

地 調 整 と し て シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト （＃ 70 ）処 理 を 施 し ，こ れ に 外 国 産 の エポ キ シ 樹 脂 粉 体 塗 料 を 静 電 吹 き っ け き せ

た も の で あ る 。塗 装 に あ た って は ，塗 膜 厚 の 目標 値 を 100 ，200 ，お よ び 300 μ 川 こ 設 定 し た 。表 1 に は ，契験 に

使 用 し た 鉄 筋 の 実 際 の 塗 装状 況 に つ い て 示 す 。な お ピ ン ホ
ー

ル 箇所 に っ い て は ，あ らか じ め 上 記 塗 装樹 脂 と 同 様 の

組 成 を 有 す る 液 体 型 樹 脂 で 補修 し て あ る が ，そ の 他 の 箇 所 に は 欠 陥等 は 確 認 さ れ な か った 。

　2 ） 暴 露 供 試体 概 略 ； 暴 露 供 試 体 は 図一1 に 示 す 鉄 筋 か ぶ り 30n の 10 × 10 × 110CiRG 矩 形 梁 で ，暴 露 に あ た っ

て は 供 試 体 2 体 を 1 組 と し て ボ ル ト締 め に よ る 2 点 載 荷状 態 と し ・　 表
一1 暴露実験で 検討を行 っ たEP 鉄筋の 塗装状態

ス パ ン 中央部 引 張 縁 の ひ び わ れ 幅 の 最 大 値 が 常 時 約 0．2 〜0．3mnt

程 度 と な る 様 1こ 保 持 さ せ た 。な お ，コ ン ク リ
ー

ト の
W
／c は 60 ％ と

し た 。

　 3 ） 暴 露場 所 ： 暴 露 場 所 は 静 岡 県 伊 豆 半 島 東 岸 （平 均 気 温 約 16℃）

の 岩 揚 で ，最 高 潮 位 か ら 500m 程 度 上 部 に 位 置 し た 暴 露 台 上 に 供 試

体 を 放 置 し た。こ の 環 境 は 常 時 海 水 の し ぶ き を 受 け ，鉄 筋 腐 食 上 極

め て 過 酷 な 海 洋 飛 沫帯 に 属 す る もの で あ る。ま た 暴 露 期 間 は 3 年 間

と し た 。

　 2 − 2 　 室 内腐 食 実 験 に っ い て

　 1 ） 使 用 し た EP 鉄 筋 ； こ の 実 験 で 用 い た E ？鉄 筋 は ，D1
．
6異 形

鉄 筋 （ SD30 ，横ふ し 型 ，高炉 品 ）に シ ョ ッ ト ブ ラ ス ト処 理 を行 な っ t 後 ，

国 産 の エ ポ キ シ 樹 脂 粉 体 塗 料 を 吹 き 付 け た もの で あ る。実験 は ，目

標塗 膜厚 100 ，200 ，300 μ th の もの に つ い て それ ぞ れ 行 った が ，その

際 t
．一部の 試 料 で は 塗 装 欠 陥 部 の 腐 食 性 を 検 討 す る た め あ ら か じ め 塗

装 の 一部 を 所 定 の 面 積 だ け 削 り取 り．素地 を露 出 さ せ て （以下．キ ズ
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図一1　海洋暴露供試体の 概略 L単位 ： mm ）
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部 と呼 ぶ ）実験 に 供 した 。さ ら に ，ζ の EP 鉄 筋 は 塗 り む らに よ る 　　　 表
一2　室 内腐食実験 に お け る 要因 と水準

塗 装欠陥 を 液体 エ ポ キ シ 樹脂 塗料 に よ って 補 修 した 箇 所 も存 在 し た 　　　　　　
1 ） emx 験 の 駘

た め ，特 に こ の 部分 を取 り上 げ て ，欠 陥 補 修部の 防 食 性 を 検 討 す る

目的で 使用 した 。

　 2 ） 実 験 方 法 ：今 回 の 室 内 腐 食実 験 で は 以 下 に 示 す 2 実 験 を 行 　　　　　　
2 》　噴霧実鹸 の 場合

った。な お 、こ れ らの 実験 の 要 因 お よ び水 準 につ い て は 表
一2 に 示す。

　 匚 ） 浸 漬 実験 ； 図
一2   に 示 す 様 に ，EP 鉄 筋 の 5   区 間 を 3．O

彩 Nact 水触 収 4 ケ 胴 浸 漬 さ せ て 鉄筋 の 防館 鏃 討 す る も 　 EP 鯔
N
認 蘇粛

の で あ る。　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

　 II） 海水噴霧 腐食 実験 ： 図一2 （b）に 示 す 様 に ，か ぶ り 2　on で EP

鉄筋 を配 筋 させ た 10 × lOX4eon の コ ン ク リ
ー

ト供試体 に ，ス パ ン

中央 部 引 張 縁の 残留 ひ び わ れ 幅が 0，1mm 程度 とな る様 に ひ び われ
　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　　 　 キズ部 　　　　　　　　

を 導入 した 後，50 ℃の 海 水 （こ の 場合，槽内温 度 は 約 35℃ ）を毎 時 　　　　 a 》 浸M 実 験 　
’
　

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
308 噴霧 させ る 実験 で あ る。なお ，実験 に 使用 した コ ン ク リ

ー
トの 　　 図

一2 室 内腐 食実験の　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　

％は 6吻 飭 り ，・ ン ク リート中 e・・、まあ らか じ 融 メ ン ト重 量 比 で 　 　 躙 （単位 1 ・ ・ ）

0、5％ の Nacl も混入 した 。　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 tW 申 の Mtttひ Vbh 一 を示 す

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ｛ ｝ 内 lt5Sttt の t ；4 位皿皿，

3．暴 露 実験 結 果 　　 　 　　 　 　　 　 　　 　　 　 　　 　 　　 　 　　 供試体 　NO．84　an 　 a”5caesl　 、an ［azss 　 mOMdeSl 　 Las

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （底 面） 懿 1’ “：：臨 朧嬲 蟹；：脳 講
　 3 − 1　 無処理 鉄筋の 腐 食状況

　今 回 の 暴露実験 で は 比 較 の た め 無 処 理 の 鉄筋 を 使用 した 供試 体 も

隙 顯 させ ’そ の 劣維 状 に つ い て も検討 を 行 な つ た・図
一3 供

鵠 ，

闘

讐：號攤 羅蕊 驫
は ，ζ の 供 試 体 の 暴 露 終 了 時 に お け る 外 部 観 察 結 果 を 示 し た も
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 10P ヨ］al

　　 aslt　 I　　 sto
コnt ⊃　 on：eonlSb

の で あ る が ，こ の 図 か ら も明 らか な 様 に ．．無処 理 鉄筋使用 の 供試 　　 （側 面）　　 ans
  5・£ 疆

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 d

体に は 鉄 筋腐食 に よ る と思 わ れ る 縦 ひ び わ れ が 発 生 し て お り，こ の 　　図一3　無処理 鉄筋使用 RC 梁の 暴露 後 の ひ びわれ状 況

ひ び わ れ 幅｝撮 大 で 0・25 ・−O・35 ・ ・T程度 ま で 拡大 し て い t」 ．ま た ，写 ・ ｝e “fms … pm 　
‘

脚 離蹤 書艦 盃産＿｝

真
一

1 に は は つ り出 した鉄 筋 の 腐 食 状 況 を ，表一3 に は 腐 食量 の 測 定 結 　供　　
NO’80　　

amSlans ］

　　
LITS ）

　
e’t［O°S）

　
｛，es

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　（底 面》　　　　 謂11器r　臘 餾　 跚賓騨
跏

織

果に つ い て その 主 な 値 を示 した が ，こ れ らの 結果 か らも，無処理 鉄 筋が
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　供 試 体 　NO．　el　eos　 an 乃　 eeStenZSI 　 14tUlli5 　an 【aロヨl　 aOLtan 卸

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ［tMl

予 想通 りか な りの 範 囲 に わ た っ て著 し く腐食 し て い る 状況 を明確 に 確 認　　　〔底 耐 　『些　　　鏃i鸛1 盂認， 躍
髄 3臣

轡 i圏ii；

で き る。　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 b ）目標塗 膜厚 200 μ m

　 3 − 2　 EP 鉄筋 の 暴露 後 の 状況

　EP 鉄筋 を用 い た 供 試体 に は ・い ず れ の 場 合 も無処 理 鉄筋 に 見 ら eCtt体 N。．83 。。、， 、。，、。。 ＿ 　 ＿ ，，

れ た 様 な ・ ン ク ワ ートの 劣化 は 認 め ら れ ず，暴 鰍 腱 全 性 蘇 　 （細 ）
m°s

櫞 一 … ；．・） 隅

・・れ ・ い ・ （図
一

・ ）。・・だ ・ ．… 83 の 供 試ts・c つ ・ ・ は ・ パ 坤 螂 長
）目髄 鮴 3°°

の ひ び われ 幅が 暴露 前の 値 の 約 3 倍 に 拡 大 し，また 供試体偶角 部 も
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　i
競 靴 徽 な D て 嚇 ，これ らの 黝 麟 後 約 ・ 年経過

供試

等。謝 £齢 撚 驪
1

した時点 で 暴 露台が台 風に よ り破損 した際 に 生 じた もの で あ る 。
　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　 　　　　 　　　 図

一4　EP 鉄筋 使用 RC 梁の 暴露後の ひ び わ れ状況

　
一

万 ，鉄 筋 を は つ り出 し 内部 の EP 鉄 筋の 状 況 に つ い て 調 査 し た 　　　表一3 無処理 鉄筋の 腐食量の 測定結果

要 因 水　　　　準

塗 膜厚 〔μ血コ 100 ．200 ，300一
キ ズ 面積 （メ ） 0．0、0625 ．0．25 、L．o
漫清期間 （週 ） L6

塗 嘔厚（μ m ） 100 酢200 ．300

キ ズ 面積 ⊂譜 ） 0，0、0625 卩0．25 卩且．o
キ ズ 間隔 （餾｝ 5

噴鋸期間 ⊂週 ｝ 4 ，3

写真一1 無処理

鉄筋 の 腐 食状 況 の

一
例

試体　猟0．82
　　〔底面 ）

薗乃

崛

  も

　 　 【  75，

晒 51眄 レ

  5［臨03 ，　 ．
o．1751 日
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叨 置〜τo．置1
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　 　 5
　 　 　 叺1卍5【0踊 跏
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庵
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麗

腐食面圃寧

　〔％ ）

寳 食減量

（ψ 05 の
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結 果 に よ る と ，目標塗膜 厚 を 300 μ mlC 設定 した もの はすべ て にっ い て

全 く 変状 が 見 う け られ ず ．塗 膜 の 状 態 も暴露 前 と 何 ら遜 色 な い もの で

あ っ た 。また ，目標 塗 膜 厚 が 100Ptm および 20ePtth の 場合に っ い て もそ

れ ぞれ 暴 露 を行 なった 2本 の 供 試 体 の 内 1 本 （供試体 ira81，お よ び 82 ）

申の EP 鉄筋 で は ，同 様 に 健全 性は 保持 され た 状態 に あ っ た （写真
一2

（a｝L しか し，目標塗膜厚 を 100 μ 加 お よ び200 μ mlc 設定 した EP 斂筋使用

の残 りの 1本 つ つ （跖 80 お よび 83）に っ い て は ，こ の 鉄筋 の 防食性が

十 分 で あ る と は 考 え られ な い 結 果が 生 じ て い た （写真
一2〔b））。そ こで

以 下 に 防食性低 下の 状 況 お よ び そ の 原 因 に つ い て 検討 を行 な った結

果 を と りま と め て 示 す。

　 1 ） 供試 体ilE　8　O　Ptの EP 鉄筋 （目標塗膜厚 工OO μ m ）の 場合 ： この 鉄

筋の 変 状 は ，塗 膜面 上 か らは 全 く認 め られ な か っ た 。し か し ，塗 膜

の 状 態 を 詳細 に 検討 した結 果 ，塗 膜 と鉄筋 素地 との 付着性 が 暴露以

前の 状 態 に 比 べ 著 し く低下 して い る 箇所 が 非常 に 広 範 囲に 存在 す る

こ と が 確認 された。図一5（a ）は ζ の 塗膜の 付着性低下部 を示 した もの で あ

a） 供試体Ma82 中の 鉄筋の 状態 （目標塗膜厚eOO” m ，健 全）

b） 供試体漲83中の 鉄筋の 状 態 （目標塗膜厚2eoμm ，ec食部あb）

c）　 b） の 鉄 筋か ら塗膜 を 除去 し た 状況

　 写真
一2　 EP 鉄筋 の 暴露 後 の 状 況

厘 ） m ．BO 〔塗 膜 厚 1eo μ m ｝
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るが ，こ の 部分 に は わ ずか で は あるが 素地 鉄 筋 の 発鍔 が 確 認 され た箇
F− 1− 1

所お よ び腐 食発生 の 兆 しの 見え る 箇所 も存在 して い た 。

　なお，同 じ目標塗 膜 厚 100Ptm の EP
．
鉄筋 を 使用 し ，しか も コ ン ク リ

ー
ト

の 品 質等 も同 等 と考 え られ る ra80 とPta81の供試体に お い て 鉄筋防食

性能 が 非常 に 大 き く異 な っ た 原因 は ，先に 示 し た 表
一1 よ り明 らか な

様 に，使用 した鉄 筋の 実際の 塗 装状態に か な り差が見 られ た こ とに ある

と思 われ る 。特 に ，ma　80 の 供 試体 に 使用 し た鉄筋 に は 目標値 を か な り

下 回 る 塗膜 厚 の 箇所が 存在 し ，し か もピ ン ホ
ー

ル 数 は 癒 81 の 供試体に

使用 した もの に 比 べ 2 〜3 倍 に も達 し て い た 。

　従 っ て この 結 果か ら，EP 鉄筋

が防食 上最 低限確保 しな ければな

らな い 塗 膜厚 は ，塗装上の ば らつ

き等 も考慮 した最低値が約leOpas

以上 ，ピ ン ホ ール 数 に つ い て は

10 個 擁 以 下 とな るよ うで あ る 。

　 2） 供試 体 葹 83中の EP 鉄筋

（目標塗 膜 厚 200 燗 ）の 場合 ：

こ の 鉄筋 に お い て は ，供試体中

央 部 の コ ン ク リ
ートの ひ び わ れ

箇所を中心 とす る約 8　om の 区 間
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図
一5　暴露供試体中の EP 鉄筋の 劣化状況
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図
一6　キズ 部に お け る腐食深 さとキズ 部面積の 関係
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図
一8　付着性低下部の 面積 とキ ズ部面積の 関係

・ 素孅 筋 蠣 皰 所 栫 在 … 蠣 食部・
一

部 ・ 塗膜 面 上か ら も点 　 　 塁
錆 状 に 確認 さ れ る もの で あ った。また ，外観的に は 何 ら損傷が見 られな　　　　　　雷

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 ；

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 1　 　付 着劣 下部

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 塗 膜裕修 都

は ，鉄筋の 塗装状態が ，劣化の 生 じて い ない Ma81 ある い は 82 の 供 試中 の キズS に っ い て　　 b ）補修郎に っ い て

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　図
一7 浸漬実験に おい て発生 した塗膜の付着性低下部の 例

の 鉄筋 と比較 し て も大差 ない こ とか ら塗 装上 の 問題 と は 考 え られ ず，最
　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 （図中の数値は塗膜厚の実測値 ）

200　μ m
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大 の 原 因 が ，供 試体 ス パ ン 中央部 の ひ び われ 幅の 著 しい 拡大にあ る と予

想 さ れ る 。こ の こ とは ，EP 鉄筋 の 使用に お い て も コ ン ク リ
ー

トの 品 質 や

ひ び われ幅等に対する 十分 な配慮が必要で あ る こ とを示 す もの で あ る 。

4．室内腐 食 実験結果

　 tgac13．O％ 水溶uele　4 ケ 月 間浸漬 させ た EP鉄 筋の 内，キ ズ 部 を有して

い な い 場 合 に 関 して は ．目標塗膜厚 2DOμ 加 お よび 3eellmの 鉄筋は い ず

れ も完全 に 防食性が 保 た れ た 状態 で あ った。こ れ に 対 し て ，目標塗膜厚

100μm の もの で は 外見 的 に は 変状 は 見 られ な い が ，その 塗 膜 を詳細 ic検
　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 a ） 目標塗 膜厚 　20e μ m ，キ ズ面 積

討す る と ，暴露 実 験結果に おい て 示 した もの と同様の塗 膜 と素地の 付着

性低 下部 の 存在 が 明 らか と な っ た 。一方 ．キ ズ 部 を有す る鉄筋に 関 し て

は まず素地 露出部で 腐食 が顕著 に現 われ ，そ の 腐食性状は図
一6 に示す

　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　　 　 　 b ）

様 に欠陥部の 面積が 小 さい ほ ど 腐食深 きが増 大 す る 傾 向 と な って い た 。

　 また，塗膜部の 状態につ い てはい ずれの 塗 膜厚の 場 合 に おい て も．図
』

7 雕 一例を示 す融 キズ 部を申心 と して 糠 と勳 の 付鼇 下部bSii！
c ） 目一thU・1 … ． 。 。，t ， 。 、補 纏

…

在 して い た 。 図
一8 は，こ の 付着 性低下部 の 面積 と キ ズ 面積 との 関係 を示

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 4

した もの で あ る 。こ の 結果に よる と目標塗膜厚が IOO ”
m の 場合icは全体　　　　

6

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 15

的に 付着性 低 下部 の 面 積は 広 い が キ ズ の 面積 に は 影 響 を 受 け て お らず，

塗膜 自体蜩 題 ・ 大 ・・影響・ ・様 … 。・欄 ・て ・標塗膜厚

図
一9

、図 中。 数値 。塗 膜 厚 。 黜 値 ，

表
一4　海水噴霧 実験 よ り得 られ た塗 膜 の 付 着性低下部

　　 　 面 積

4　週　　　　　　　 8　週目　標

喚膜 厚

（μ m ）

付着性低下部面積キ ズ の 面積

　 個 ） 平均¢ 幻 面穫率爾 平均ω） 面攅鯛
Looo9 ．5152 呂 88、8249 、臼4

0 o00o
O．06250o9 ．775 ．48

2000 ．25009 ．96553
Lρ 12石 76 ．98 一 一

3000 o000

0，06256m ？
　，　8　週

220 　　　　　　　　2ヨ5　　　　　　　　23　　　　　　　　　230

目標塗膜厚 　200 μ m ，キズ面積　0．250m2 　　，
　 2 1　　　　 211s

週

，e 遅

　 o
付潜 劣下部

iet
膜補修部

海水 噴霧 実験に お け る塗 膜の付着性低下 箇所 の
一
例

200pm あ る い は 300 ” m で は キ ズ の 影響 を明確に 受け ，キ ズ 面積の増加 に伴 って 付 着性 低
．
下部の 面積 も増加す る傾 向 に あ る 。な お ，

こ の様 な 塗膜 と 素地 との 付着劣 化 は 塗 りむ ら補修部 に も見 うけ られ ，特 に 補 修樹脂厚 の 薄い 箇所を中心 と して補修部の か な り広い 範

囲 に 及 んで い た （図一6 （b）〉。

　また ，上記の 浸漬実験 に お い て 生 じた塗膜 の 付着性低下 の 現 象は，海水 噴霧実験 に お け る コ ン ク リ
ー

ト中の EP 鉄筋に も確認 され

た 。 表一4 お よび図
一9 は．こ の 海水噴霧実験で 生 じ た 付着劣化部の 面積 お よ び そ の 発生 状況 の

一
例 を示 した もの で あ る が ，こ れ ら

の 傾向は い ずれ も浸漬実験結 果 とは ほ ぼ 同様 で あ り，キズ 部等の 塗 膜に 欠陥部が存在す るとそ の 周辺 の 健全 な塗膜 へ も欠陥が拡大 し

て い き，鉄 筋 の 防食性 に 大 きく影 響 す る 様 で あ った 。

5，結　　論

　本研究 は ，EP 鉄筋の 実用化 をは か る に あ た って 有効な 資料 と成す こ とを 目的 で 実施 した 海洋暴露実験 お よ び室 内鷺 食 実験 の 結果

に つ い て 報 告 した もの で あ る 。こ の 内．特 に海洋暴露実験 か らは，EP 鉄 筋 が鉄 筋 防食万法 と して 非常に す ぐれ て い る こ とを 再認識

させ る結 果 を 得 た が ，一方で は今 回の 実 験結 果 は ，塗 装欠陥部が 存在 す る とEP 鉄 筋 の 劣化 は そ の 欠陥存在箇所 の み icとど ま らず，

元 来健全 な塗 膜部 の 防食性を も著 し く低 下 させ る 可能性を有 して い る こ とを明確 に さ せ る もの で あ っ た 。

6．あ と がき

　海洋暴露実験の実施お よびその と りま とめに 際 して多大な御配 慮 を い た だい た 東京大 学生 産技術 研 究所教 授小 林一輔博士 に謹ん で

感謝の 意 を表 しま す。な お ，本研究 は昭 和 58 年度文部省科学研究費 （総合研 究  ，研究代表者 ：小林
一
輔 ）の 援助を受け て実施 し

た研究 の
一

部 で あ る 。
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