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〈漆工 技術の 日本起源説〉

　漆は 東ア ジ ア 全体に分布 し （図 1），そ れぞれ の 国に

漆の 工 芸 品が あ り漆工 技術が あ る．中国や 朝鮮半島，

タ イ ・ミ ャ ン マ
ー ・ベ トナ ム 辺 り．タ イで は 大 きな竹

ザ ル を編み ，そ こ に 紙を貼 り漆 を塗 り，小川 を渡る 時

の 渡 し船 に した もの があ り，ミ ャ ン マ
ー

で は僧侶が托

鉢に使 う鉄鉢に漆が塗 ら れ て い る．こ の鉄鉢 に漆を塗

る作業写真 を見 て 驚い た．使用 して い る 道具 は漆刷毛

で は な く，手の ひ ら で塗 っ て い る写真であ っ た，また，

古 くは 中国 の 漢 の 時代，盾 に漆 を塗 り怖 い 模様を描 き

戦闘用具に使 っ た 出上例が あ る．

図 1．東ア ジア に お ける 漆工 芸

　平成 13年．北海道函館市 （IH南茅部町）垣 ノ 島B 遺

跡 か ら出 トし た漆 製品 が 縄文 時代 早期 の もの と発表 さ

れ た．ア メ リ カ の研究機関に送 っ て 炭素 C14 の 測定結

果 と伝え られた，今か ら9000年 前の もの で ，世界最古

の 漆 の 出土 品となっ た．こ れ に よ り，漆工 技術 の 目本

起源説 まで 出 て きて ，考占学界を沸 かせ た，

　世 に伝 わる品．伝世 品は，工 芸品の 形で今に伝わ っ

て い る もの を言 い ，日本 に お い て 漆 の 伝世 品 で 最古 の

もの は奈良県斑鳩町 ・法隆寺 の 玉虫厨子で あり，8世

紀，奈良時代 とな る．

　私の 生 業 と し て い る 蒔絵 （図 2）は，塗 り物 の 上 に

筆に漆 をつ け て 模様 を描き，上 か ら金や鈬の 粉末を蒔

き，触 る の が可 能な形で 加工 する技術で あ る．蒔絵の

伝世品 と して は ，奈良市東大寺 ・正倉院御物 の 金銀鈿

荘唐太刀 （きん ぎん で ん か ざ りの か らたち）で ，刀 の

鞘 に施 された蒔絵 が最古 とされ て い る．そ れは素朴 な

絵で ，金 を粉末に する技術 もまだ 荒 々 しい もの で あ り，

それ を蒔 き上か ら漆 を壌 り固め て 研 ぎ出 した もの で あ

る．もちろ ん そ れ らの 技術が い きなり完成す る こ と は

な く，そ れ まで の 時代の 長 い 試行錯誤が あ っ た こ と と

推察され る ．以来，それ ぞれ の 時代で 国宝級の もの が

作 られ，今にそ の 技術が伝わ っ て い る．

〈不思議な樹液〉

　漆は，ウ ル シ の 木か ら採 っ た樹液で ある．10年ほ ど

た っ た木か ら，数 ヶ 月かけ て 少 しずつ 採取する，1本

の 木か ら採れ る 量 は 150〜 200 グ ラ ム 程度，た い へ ん

貴重 な もの で ある．それ を濾過 したあ と，熟 を加 え て

図 2，金粉を蒔く様子

　 　 （筆者）
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撹拌 して 水分 を取 り除 き精 製 し，塗料 として の 漆 を こ

しらえる の で ある，

　こ の 漆 が不思議 な乾 き方 をす る．水分 が蒸発 し て 乾

くの で は なく．主 成分の ウ ル シ オ
ール が湿度の高 い 環

境 で酵素の 働 きに よ り空気 li ［の 酸素を取 り人 れ，化学

反応 を起 こ し て 固 ま る．こ れ を私 た ち は 「乾 く」と呼

ん で い る．漆 を乾燥 させ る ため に は湿度の高 い 環境が

必 要 で あ り，温 度 は 20　一　30度 ぐら い ，湿 度 は 60〜

90％ が 必要 で あ る．漆 を 乾燥 させ る の に，漆室 （うる

しむろ） とい う木 の 箱等 を用意 し，雑 巾で 湿 らせ てそ

の 環境を準備する．塗 りあが っ た もの をそ の 中に入れ

て 乾燥 さ せ る ，こ うして ウ ル シ オ ー
ル の 酸化 重合 を促

すの で あ る ，こ の よ うに，漆 の 乾く乾燥 時間を入為的

に左右 で きる とこ ろか ら，漆工 芸の 技術 は発達 して き

た と理解で き る．

　生漆 （きうる し）は乾 くと黒 褐色 となる．何度 も塗

りの ば し重 ね る と透明感の ある飴色 に なる ．漆黒の 言

葉があ る よ うに，漆 の 色 を代表す る黒 の 漆は，生漆に

砂鉄を投入撹拌 し製造する．生 漆が 鉄イ オ ン に反応 し

て 黒変 した もの を濾 過す る．こ の 製法 は江戸 時代以 降

と伝え られ，そ れ まで は松煙 を混練 し た とき く，漆に

染料 を混ぜて も発色はせず，色漆は基本 的 には漆 と顔

料を混練 し製造する．朱漆や 紅柄漆 も同様に製造する．

江戸時代 まで の 色漆は古代五 色 と呼ばれ．黒，朱，黄，

ウ ル ミ，青漆 （モ ス グ リ
ー

ン 色〉の 5種類で あ っ た ら

しい ．さまざまな顔 料 との 試みが な された で あ ろ うが，

念願 の 自漆が で きた の は 明治時代に な っ て か ら で ．酸

化 チ タ ン と 漆 の 混練 に よっ て で ある．しか し漆 自体 の

色が ある た め，ベ ージ ュ に 近 い 色合 い で ある、現在

は レ ーキ顔料 に よ りほ とん どの 色 が可能に な っ て い る

（図 3），

〈数百 種類の 金銀粉を作 り出した 日本の八 イテク〉

　漆工芸 に は塗 りの み ならず ，さまざ まな加 飾技術が

あ る ．色漆 を塗 っ た り，模様を描い た り，傷 をつ けて

そ こ に 金粉 をす り込 ん だ り，塗 り重 ね た塗面 を彫るな

ど．中で も蒔絵は 日本独 自に発達 して きた漆芸技法 と

い われ て い る．（図 4）

　蒔絵 は筆に漆 をつ け て模様 を描き，そ こ に 金銀 の 粉

末 を蒔き加工 して絵付 けを施 す技 術．使 う金属材料は

多様で，金粉，銀粉，プラチナ粉，そ の 他，金にわず

か銀 と銅 を混ぜ た や や 緑 っ ぼ く発色する 青金 な ど．金

粉だけ で も．形状の 違 い やそれぞれ に細か さ の 違 い が

加 わ り，60　一　70の種類が ある．こ れ に他の 金 属粉 を

図3 ，色漆を用 いた作品例

　　 （下 出祐太 郎作 漆屏 風 「Melody」 〔170．0 × 130 ．Ocm 〕

　　 京都国立近 代美術館蔵）

図 4 ．蒔絵 の作品例

　　 （下出祐太郎作 漆屏風 「金閣寺亅〔150 ．0 × 140 ．Ocm 〕

　 　 京都 府蔵）
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加え る と、ゆ うに 数百種類 の 金属 の 粉末が あ る わ け で

ある．また使用 する 金粉の 形状 に よ り異な る加工法が

あ り，さ ら に細か さ に よ る加工 法 の違 い もあ る．こ れ

らを先達 たちは長 い 時間 をか けて構築 して きた の で あ

る ，

　 同じ く蒔絵道具．塗 る道具，描 く道具，蒔 く道具，

そ れ ぞ れ工 夫が ある ．塗る刷毛は女性 の 髪 の 毛，落ち

た埃 を取る に は鯨の 髭を使 う．描 く蒔絵筆は，細 い 筆

は ね ず み の 毛，薄 く塗 る た め に は 猫 の 毛 の 筆を 使用す

る．さらに 蒔い た金粉 を掃 き寄せ る ときに は，ム ササ

ビ の 毛な ど を使 う．取 捨選択 の 妙 が い たる と こ ろ に存

在する．

　匠の 持 つ 暗黙知を現代 の 科学技術 で 形式知化する試

み で ある，もち ろ ん漆の物性の研究 ともリ ン ク させ る

必 要 が あ り，方 法論 の 模索 か ら構築 し て い か なけ れ ば

な らな い ．広大 な原野 に放 り出 された感 もあ るが，必

ずや成果 も上 が る もの と考えて い る．

〈高台寺蒔絵計画とい う輸出産業の原点〉

　 もうひ とつ 私が取 り組ん で い る もの がある．高台寺

蒔 絵 （図 5）に端 を 発 した もの で ，特定非営 利活動 法

人 （NPO ） を立 ち上 げた．そ の 全 容 を，先 口平成 23

年 2月 20 日付 け の京都新聞 に執筆 させ て い ただ い た の

で ，そ の 全文を紹介させ て い ただ く．

〈漆工 技術を科学す る〉

　京都に お い て
，
1200年の 伝統を持 つ 伝統産業は，残

念なが ら衰退 の
…

途をた どっ て い る，前述 した伝統産

業におけ る知恵や，伝 統産業で培 わ れて きた匠 と呼ば

れ る 人た ちの経験知に は もの づ くりの根幹をなす よ う

な叡智が多 く内在 して い る と考えられる，それ らに対

して 具体的 に研究 を は じめた の が京都工 芸繊維大学の

伝統み ら い 教 育研 究セ ン ターで あ っ た ．セ ン タ ー
長 は

濱田泰以教授．匠の 持つ 暗黙知を現代の 科学技術で形

式 知にする こ とによ っ て，伝統産業の 後継者 の 育成や，

伝統産業 の 知恵を活か し た 新 しい ビ ジ ネス に 生 か した

い と提唱された．そ こ で 私は，京都工 芸繊維大学伝統

み らい 教育研究セ ン ターで の 取 り組み を始め た の だ っ

た ．

　多 くの方 々 の ご協力 を得て，博士 論文を編 ませ て い

ただ い て，昨年，平 成22年9月 240 に博十 号を取得す

る に至 っ た が，こ の 分野 で の研究は緒に つ い た ば か り

で ある と認識 して い る．

　 そ の
一端 を紹介 させ て い た だ くと，博士論文 3章で

は，漆 の 光沢を判別する際の 職人 の 技能を形式知化 し，

また艶 の 段階毎 に どの よ うな表面特性が ある か を明ら

か にする こ とを 目的 とし，光沢度と色度お よび色調を

計測 し た．

　同 5章で は，熟練 度 と使用 する刷毛 の 違 い が漆塗 り

技術に 与える影響 を明らか にする た め，熟練者と非熟

練者 を対象に 普段 使用 して い る慣れた刷毛 と不慣れ な

刷毛 を用 い て漆喰 り作業 を実施 した場合の 動作 と眼球

運動 の 変化 を解析 し。考察を行 っ た．

　 同 7章で は，漆塗 り面を評価す る際に経験 年数 の 違

い が及 ぼ す影響 と し て，評価 基準 の 差異 や 傾 向の 検 討

を行 い 感性評価の 特徴 の
・…考察を行 っ た．

図 5．京都市高台寺霊 屋内陣豊臣秀吉厨 子扉内側

　 　 〔約 150 × 1300m 〕（水野克比古 2004 『高台寺 水野克

　 　 比古写真集 』東方出版 ）

　「長年育ん で きた夢が，動 きだ した ，

　私 は伝統工 芸で あ る蒔絵を生業として い る．縁あっ

て ，平成十四年 か ら高台寺 と当時 の 京都市デ ジ タ ル

ア ーカ イ ブ研究 セ ン ター等 の 協力 を得 て，高台寺霊屋

に展開され て い る 高台寺蒔絵 の 調査 ，研究を させ て い

ただ い た．

　高台寺蒔絵の 特黴 は，平蒔絵，絵梨子地，針描きと

言われ るが ，な ん とい っ て も桃山様式 の 豪華絢爛 な秋

草を，そ れ まで に なか っ た大画面で 表現 し た こ とで あ

る，だが，以前か ら高台寺蒔絵 の 荒 っ ぽさに疑 問を抱

い て い た．金 の 菊花等 の 針で 引 っ 掻 く表現が無秩序で

荒 っ ぽ い ．絵 梨子地 は漆 の 途 り固 めが不十分 な上，研

ぎの 放置がある，等 々 ．当時の 為政者豊臣秀吉の 伏見

城 の 遺構 と伝 わ る蒔絵 として は，謎 だと私 に は映 っ た．

　蒔絵に 使用する 金粉は ，現在八
．
卜種類余 りある．粉
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末の形状 と粗さ の異 なる もの を表現 に よ っ て使 い 分 け

る．そ して 金 粉 に よ っ て 技 法が 異 な る．高台寺蒔絵 の

研究は，高精度精密画像に よる金粉 の 特定 と，加工 技

術 の 考察を 目的 と し，謎が 氷解する など多 くの 成果を

得た，私の夢は ，成果 の 社会還元 に繋が る．

　歴 史的背 景か らみ る と，世は戦国時代で あ り，種子

島に鉄砲伝 来が あ っ た の ち，イエ ズ ス 会 の 宣 教師た ち

が キ リス ト教 の 布教 を展 開 して い る 最 中 で あ る．今に

伝わ る お びただ しい 蒔絵の キ リス ト教用具 や南蛮漆 器

や 輸出漆器が物語るよ うに，日本の 蒔絵は ヨ ーロ ッ パ

の 人 々 を魅 了 し た の で あ っ た．以来，東 イ ン ド会社 の

交易や近世 の 万国 博覧会関連で の 漆器の輸 出が続 くこ

とに な る ．

　私 は ，高台寺蒔絵を輸出漆器の 原点 と位置づ け て い

る，口本 が独 自の 高 度な もの づ くり技術 によ り輸出業

を展開 して きた原点で もある とい える ．

　私の 夢は ，そ の 原 点 で あ る 高台寺蒔絵 を現代 に よみ

が えらせ，伝統的な美意識 ともの づ くり文化で もっ て，

再 び東 西文化 をつ な ぐ友好の 懸 け橋 とす る こ と で あ

る．具体 的 に は 研究成果 の 高台寺蒔絵技術に よ る復元

的制作屏 風 を数十 点制作 し，ゆか りの ヨ
ー

ロ ッ パ の 都

市 に展観 して まわ る 計画だ 原資を企業 メ セ ナ に 募集

中で あ る ．

　先月
一

月に は，当会理 事の 濱田泰以 教授 と渡 英 し，

ロ ン ドン の 国立 ヴ ィ ク トリ ア ＆ ア ル バ ー
ト美術館で の

第一作 目の 復元 的制作屏風展示が 決ま っ た．本年十 月

で あ る．乞 う，ご 期待．」

〈プラチナ蒔絵と 400 年後の槽の植林〉

　私 は 京都迎 賓館 の 首脳会談 をする 会談室 の 飾 り台

（図6）などを制作 させ て い ただ い た．水がテ
ーマ であ

り水 の きらめ き感 を表現 し た い と，プ ラ チ ナ の 直径 2，

3 ミ リ の 粒を
一

面に敷 き詰める工法 を思 い 描 き実行 し

た．次代 へ の 継 承 を念頭 に，若 い 人 た ちに も手伝 っ て

もらっ た．

　漆 工 芸 はt 天然材料 を使用 しなが ら，気候風土 に合

う工 法で 今に伝 わ っ て い る．か ぶ れ や す い 木か ら樹 液

を採 り，精 製 して 無機物 の 金 や 銀 を粉末 に し た もの を

何百種類 と用意 し，組み 合 わせ て 絵 画 的 な表現 に し，

さらに使 用 で きる よ うに加工 する．こ の よ うな驚 くべ

き知恵をず っ と紡 ぎ自然環境 の 中で培 い ，大切 に して

きた．ま た ，熟練 の 職人が 精神を込め て もの づ くりを

し，そ の作 り手の 高い 技能を欲 し，支 え て きた使 い 手

た ちの 高い 教養 と審美 眼 の 土壌 が あ っ た，そ ん な もの

づ くりの あ り方が ，日本 の もの づ くりの 精神の根幹を

成 して い るの だ と思 う．私 もまた受け継 ぎ，伝 えて い

か なけれ ば な ら な い と考え て い る，

　拙
一
r．房 で は，

’F一成 25 年 の 伊勢神宮式年遷宮の 仕事を

頂戴 し て い る ，こ れ も20年に
一

度，遷宮 とい う大事業

をさ れ て 無形 の 技術 を 残す もの で あ る ．先般，宮崎県

に お い て 檜が 植林 された と聞 い た．400年後 の 遷宮に

使 う木で ある．壮大な時間の流れ の 中で ，冂本人は 悠

久の あ り方 を考え，命 を燃 焼 させ て きた に 違 い な い ．

せ ま い 工房 に て ，漆 を糧 に考える こ とで あ る．

図 6．下 出祐太郎作 プ ラチナ 蒔絵飾 り台 「悠久の ささ やき」（部分）
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