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　寒天 は ト コ ロ テ ン ，羊羮等多 くの 菓子 の 原料

と して
，

叉 多 くの 料理 の 材料 と して我 々 が 幼 少

の 頃 よ り親 しん で 來た もの で あ り，終 戰後貿 易

品と して 再 び 重要 な位置 を 占め る に 到 つ た我 國

の 重要 な特産物で あ る．

　關酉地 方 に は寒天の製造地 が多 數存在 し ， そ

の 主 な もの は京都府 ， 大 阪府，共 庫縣 と が 境を

接 す る 山間地 方 で ，冬期 の 重要 な産業 と して 行

はれ ，古 く天保年間か ら の 歴 史を有 して い る．

年 々 これ らの 各現地 へ 見學 の 機會 を得 て ， くわ

し く寒天 の 製造 を知 る こ とが 出來 た の で ，各製

造地 の 状 況 を綜合 して ，寒天 が い か な る もの で

あ り， そ の 製造 法 ， 瓜料 ， 事業 の 性 質 等を報告

し，寒天 に つ い て の 認識 と製法 の 改 良等の 點 に

つ い て研究の 一助 と もなれ ば望外 の 幸 と思 う．

　 寒天 の 歴 史 に つ い て は 老 人 の 話 や書物 に よる

と 既 1｛ 1000 年前 に テ ン グ サ類か ら心 天 を作 つ

て 食用 と して い た こ と が 明 らか で あ る が ，
こ の

心 天は昔か ら支那 で製造 さ れ て い た もの で ，そ

れ が 我 國に 傳 え ら れた の で あ ら う． こ の 心 天力、

ら寒天 を製造す る 方 法が發 見 され た の は偶然の

機 會 で あ つ て
， 徳 川 四代 將軍 家綱 の 時rf辷，薩摩

藩主島津候が江 戸參勤 の 途 巾，山城國伏 h，の 驛

に休 泊 した とき，そ の 饗應 の 料 理 申 に 心天 料理

が あ り，そ の 際殘 つ た 心天 を棄 て て 置 い た と こ

ろ ，丁度嚴冬 の 候 で 夜間に 心 天 は凍結 し，日 中

融解 し，自然 に 乾燥 して 軽い干 物 と なつ た．こ

れ を發 見 した 宿 の 主 人が ， こ れ を水 と共 に 煮 て

溶解 し放置冷却す る と元 の 心天 よ り白 く美 しい

心 天 と なつ た． こ れが 塞天 製造法發見 の 動機で

あ つ て
， そ の 後種 々 研 究 の 結果寒天 の 美 しい 製

造 法を發 見 した．そ の 後同家 で 製造 され て い た

の が ，天 保初年 に 地 勢氣候の 適 す る 京都府南桑

田郡 西 別院 村に 傅え ら れ，冬 期 の 農閑期が 利 用

出來，商晶と して 有望 なの で ，そ の 隣接 地 方 の

大 阪 府豐能郡，能勢地 方 ， 兵庫縣 川邊郡 ，布馬

郡等に 發達 した の で あ る．同様 に 地 勢氣 候 の 適

す る地 方 ， 長 野縣 ， 山梨縣 ， 岐 阜縣，靜 岡縣 に

盛ん に な つ た．叉北海 道 ，樺太 で は イ タ ニグ サ

を主原 藻と して 寒天 を製造 して い る．

　 寒天 製造 も営初大阪 の 町 人尼 崎又右術 門が 取

締 り，新規製造 を禁 じて い た の が ，天保 9年 に

京都府南桑 団 郡 の 黒 田 又 兵衛 氏 が そ の 支配下 を

脱 して 製造 し，現 在 も黒 田家は寒天 製造 の 業 を

盛ん に 螢ん で ．tsられ るが ，
こ れ が 丹波 地 方 の み

な らす ，各地 で 寒天製造 が盛 ん に な る基 とな つ

た の で あ る ．

　 原　　 　藻

　 紅 藻類 の テ ン グ
．
り
一

（！読 驫 己侃 山 7占απδ泥 L五Mx ，

を主 と し， こ れ を木 草 （眞草） と 呼 び ， テ ン グ

サ 科 の オ ホ ブ サ G ．1フ祕 膨 亡↓η己 OKAN ．オ ＝ ク サ

G ．訴嬰丿侃 ぬ ‘況 0 τ｛A ハ1， ヒ ラ ク サ （辛．甜 ゐじ 材（伽 7’z
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μ α c滅 偏 （：）NA “1。並 び に オ ゴ ノ リ科 の オ ゴ ノ リ

研 聯 ぜ齔？脇 eoJ
’
t
」
fe］’vo’ides　L ．及 び そ の 他 の紅藻類

の 海 ・藻 を配 合 して 原 藻 とする．

　 オ ホ ブ サ は 原藻 と して 品質優秀で こ れ を も本

草 （眞草） と 稱 す る こ と もあ る． オ ＝＝ ク サは寒

天 質多 く，凝固力 も張 く，罪 つ て 寒天 の タ陂 を
』
周 くし形 状 を良 くす るが ，粘度 の 高 い た め 多 く

用 い る と濾過が 困難 に な り，父石 次 藻の 附着が

多 く，歩減 りが 多 い た め多 量に 用 い られ な い ，

　ヒ ラ ク ナ は凝間力弱 く粘 度が少 Vl の で 原藻 と し

て 良質で は な い が 安 價の た め ，叉 ζれ を用 い る

と抽出濾過 が 容易で あ る と して 用 い ら れ る．キ

ヌ クサ は 品 質良好 で あ る が 産額が 少 い ． ト リア

シ は製 品を不透明 に し， 歩減 りも多 く劣等 で 上

等 i｝占に は 用 い られぬ が ，凝 固力 が 強 い ため 角寒

天 の 揚合は 角を立
’
C る た め に 用 い られ ，

父 繊椎

腿 く，柔 くな り難 い た め に 濾 過 の 際に 煮た 原藻

（5S ）
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藥 用 植 物 と 生 藥 （123i

　　 が布 目を塞 ぐの を防 ぐた め に 用 い られ る．イ ギ

　　 ス は 劣 等品 で 元 來 用 い ら れ す ，原藻 と し て 用 い

　　 られ た の は近 年で あ る、 エ ゴ ノ リ，オ ゴ ノ リは

　　 粘 力を増 すた め に 缺 くべ か らざ る配合藻 とされ

　　 て い る が ，品質 を劣等 な らし め，叉暖氣に 會 う

　　 と腐敗 を早 くす る畝點が ある の で 用 い られ て も

　　 極 く少量 で あ る．

　　　 テ ン グ サ 始め こ れ らの 原藻 は 日本各地 ，殊 に

　　 三．重 ， 和 歌 lll，高 知 ， 祠踞奈 JIL 千 葉，徳島，靜

　　 岡 ， 宮崎に産 す る．北 海道，樺 太 の 寒天 は 主 と

　　 して イ タ ニ グ サ ∫ih？tfclt・icc　pl
’iecttce（H 〔

・
Ds ．）E．

　　 FRIEs が flJv・られ 遠淵湖 の 特 産で あ る．

　　　 こ れ らの 原 藻の 採集は 地 方地 方 に よ り種 々 な

　　 方 法が 行 われ て い る が ， こ れは 舊來の 習慣 及 び

　　 そ の 生 育地 の 深淺等 の 状 況に よ り夫 々 最 も便利

　　 な方 法が 行 われ て い る．一般に 淺 い 所 に あ る も

　　 の は 陸上 或 は舟上 か ら採取器 を用 い て 搦み と り

　　 比較的 深海 の もの は 海女 が 取 るか或 は採取器 を

　　海 底 に 沈め て 掻取る．潜水 して 採集す る 方法は

　　・女子 の 體が 男
．
r一の 1豐に 比 して 皮 下 脂肪多 く潜水

　　 と寒冷 に 長 く耐え られ るた め に 専 ら海 女 に よ り

　　 行 われ る．

　　　 探集 の 方法が異 ちと共 に 採集の 時期 も地 方地

　　 方 に よ り異 る が産額 の 多 い 地 方 に つ い て 見れ ば

　　 三 重 3〜11月，不【［歌 山 6〜8 月，〒喜i知 2〜9 月，

　　 祕奈川 2〜11 月，千葉 4〜10 月，徳 島 3〜9 月 ，

　　 靜岡 3〜 9 月，宮崎 3〜7 月 で あ る．

　　　 主 と して 婦女予 に よ り出來 る テ ン グ サ 類 の 採

　　 集は 漁村の 副業 と して 非 常 に 有利 で あ る た め に

　　 テ ン グ サ類 の 塀殖 は早 くか ら着 口 され て お り，

　　 テ ン グ サ の 移椛 及 び 成熟 した テ ン グ サ を細截 し

　　 て 胞 子 を海 中に 撒布 し て蕃殖 さ せ る等の 方法が

　　 行 はれ て い る．又 海 中 の 岩 石 を洗 い 附着す る 雜
1

　　 藻，貝殻 等 を除 き胞子 の 附着生 育 を客 易 に し，

　　 叉 安 山岩，玄 武岩等を海 l！1に 投 じて 新 しい 措 に

　　 胞子 を附着 さて 牧 穫 を多 くす る 等の 方法が 行 わ

　 　 れ て い る．

　　　 關西地 方 の 寒天原 藻は テ ン グ サ を生 と し，そ

　　 れ に テ ン グ サ科 の 原藻を配 合 し， 術 ト リ ア シ ，

　　　オ ゴ ノ リ を合 し て い る が ． こ れ 等ぱ和歌 111，三

　　 亟，．徳 島，千 葉 及 び高 知か ら途 られ る もの で あ

　 　 　る．

　原 藻 の 精 製

　 1 番lr西　　未 晒 の 原藻 5〜6kg を石 臼 に 人 れ

水 を注 ぎつ つ 水 力で 動 く小杵 で 約 1 時闇 o．000

囘程つ き，水 栴 中に投 じて 洗滌 し，泥土 ， 砂礫，

貝殼，石友藻等 を沈め て 後，藻 を餐 の 上 に 引上

げ水 を切 つ て ， これ を芝草地 に 撒 き日光で 晒 し

5〜6晝i夜放置 して 褪 色す る の を待 つ ．

　 2 番 晒 　　 1番 晒 の 経 つ た もの を再 び 石 臼 に

入 れ ，同様 に搗 い て 後充 分洗滌 し て 塵 介 を除 き

水 を充分 切 つ た後笹上 に撒 き數 日 土
．．
ド反 轉 しつ

つ 天 日 に さ らし， よ く乾燥 した後貯え る．

　 2 番 晒 を行 え ば 充分 に 褪 色 す る が 手數が か か

る の で ，開西地 方 で は 殆ん ど行わ な い ．又濱晒

と稱 し既に 濱で 晒 した もの を購入 しそれ を尚
一

度精製 す る こ と もあ る が ， 現 在 關 酉地 方 で は殆

ん ど未 晒の 原藻 を購入 して い る．

　 精製中水に 浸す時間が過 ぎ る と原 藻が柔軟 に

過 ぎ て 毀 損 され，寒天 の 歩留 りを悪 くする．叉

搗 く時 間が 長 けれ ば 同嫌に 原藻を毀損する し，

少 なけれ ば貝殻，石 茨 藻等不要成分 の 除去が 充

分 で な く ，
こ の 作業 も經驗に よ らな くて はな ら

な い ．

　原 藻 の 配 合

　 テ ン グ サ 科 の 原藻 は高價の た め 1 部安價 な藻

例 え ば ト リア シ ，オ ゴ ノ リ，エ ゴ ノ リ等を配 合

し生産原偵 を下 げ，そ の 配 合量に よ つ て は濾 過

を便 に し，形 状 色澤 を よ くし，叉使用上 に 適 堂

な性質 を與 え る利 釜 が あ る が ，配合量は 少量 で

そ の 割 合 は多年 の 經 驗 に よ り判斷す る こ と を必

要 と し，各製造者 の 祕簿 1とな つ て い る．

　 煮熟，濾過 ，凝固

　煮熟釜は徑 4 尺 5 寸 ，深 さ 4 尺 5 寸 の 鍔 釜 を

土 中に 埋 め ，鍔 上 に観 （こ しき） と い う釜 と同

徑 の 桶胴を嵌 め こ み煮熟液 の 流 出 を防 ぐ樣 に し

て あ る ． こ の 釜 に績 い て 順次低 く濾過槽，濾液

槽 が置 かれ る ．

　 先 づ 釜 に 11〜」2石 の 水 を
「
滿 し（硬 水で な けれ

ば よ い ），豊頃 よ り松 の 根等の薪で 釜 の 水 を溜

め ， 3FI寺頃沸騰 した時原 藻を約 35 貫投 入 す る．

こ の 水 と 原 藻の 割合 も，原藻 の 品質 と天 候 に よ

り力ll減 され る し， 角寒天 と細 寒天 と に よ つ て も

異 る こ と が あ る ．又 水 が 沸騰 した時先 づ 比 較的

，（59 ）
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繊維 の 強 固な原 藻を入 れ煮沸 し，後 に 軟質の 原

藻 を加え る こ と もあ る が手數 の かか るため 現 在

は 1 度に 原藻を投 入す る．原 藻を投 入後暫時煮

沸 を績 け，そ の 間 に 4〜5 囘攪拌櫂 で 攪拌する．

次 で 火力を弱 め適當な時に硫 酸 を適量加 え原 藻

を柔か くし抽 出 し易 くし，よ く攪韭
’
トしつ つ ，火

を去 り鯨燼 で 大體翌弸 まで 煮熟 を續け る．こ の

際棚 酸を添 加す る こ とは製晶の 光 澤 を よ く し叉

防 窩の 作 用 もあ る と され て い る が ジ こ の た め彳」1

年輸 出品が 米英か ら返逸 された こ と もあ り現 在

禁 じられ て い る． しか し塞天原藻中に も硼酸は

多 少含有 され て い る の で 現在寒天中に 0．06％以

上 の 硼酸を含む もの は故意に 加 え た もの と さ れ

て い る ．

　 翌朝煮熟 を終る の で あ るが ， 煮 熟が長 くす ぎ

る と濾過 が 困難に なる の で 經驗に よ 1）煮 た原藻

の 閃さ と液の 濃度 を判斷 して 煮熟 を終 る． こ の

時液 の 温度 を下 げ，濃皮 をうすめ て 濾 過 を容易

lzす る た め に差水 して ，30分程放置 し， 液の 温

度が約 93〜94 °C 位 の と き に 濾過 に か か る．煮

熟 は寒天製造 中重要 な課程 で ， これの 如何に よ

り製品 の 品質が 大 い に 左右 され る の で 熟練 した

老 人 の 指揮 に よ り量及 び 時闇を決定 して 行 うが

揚合 に よ り變化す る の で 大髓 の 鼠及 び大膿 の 時

聞が わか る の み で あ り又 こ れ らは祕傳 と されて

イ中々 公 開 さ れ な い ．

　 煮熟 を終 る と液を木 綿又 は麻 で 作 られた濾 袋

に 入れ，濾過槽 中で 石 の 重 しで 壓搾濾過 す る．

機械的 蹼搾法 が從來種 々 試み られた が 未 だ成功

せ
『
す現 在 は結局 任意 に 壓力を調 節出來 る、E記 の

原 始的 な方 法が使 は れ て い る．叉現 在機械 力を

借 りる 必 要 もない 状 態な の で あ る．

　 濾過は 濾液槽 に流 出 し， 袋 中 に は搾粕が礎 る

が ，搾 粕は術少量の 寒天分 が あ る が ，含窒素物

質及 び無機成分 を含み ，窒素分，燐 酸及 び 加 里

分等 の 遍當 に 含 まれた肥料 と なる ．從 つ て 製造

地 近 邊 で 農作物用肥料及 び 竹 籔 の 肥 料 と して 賞

用 さ れ て い る が ，水分 が多 く而 も壓 搾 さ れ て お

り乾燥 に 手 数が か か る の で 遠方 まで 肥料 と レて

出 して ま で は 使 用 さ れ て い な い ．

　濾液は 直ち に 諸蓋 （又 は 小 舟） と い う木箱 に

分 け 入 れ て 10〜／2 時尚放置凝固 させ る．小舟

（60 ，

は土 臺木 と稱す る 4〜5 寸角 の長 さ 2〜 3 闇の 水

∠ F・に 横たh．た木材の 上 に 2段に 積重ね て 放冷凝

固さ せ る が ， そ の 間動かす こ と は 絶樹 に禁物 で

ある．

　 切斷 ， 凍結 ， 融解 ， 乾燥

　 小 舟 申 で 凝 固 した心 天 は 細寒天 用 に は先づ 小

舟 の 短邊 に接 した 内兩 側 を！亅・舟 に つ い た 目盛 り

に よ り切取 り細塞天 用 の 切斷器 で 切斷 す る．ftJ
寒天 に は 角寒天用 の 切 斷器 が あ る．角塞天用 は

一．・
舟か ら長 さ 30Cm の もの を 60 と り， 細寒天用

は 28E る。切斷 した心 天は放置 する と ア ク が

fllる の で 直ちに （午後 4〜5 時頃） 小舟 の まま

凍結場に運 び出 され る．逕 び 出 し兜心 天 は簣の

上 に 整然 と列べ て 凍結 さ せ る．細寒天 は 細天突

に よ り線歌 の 心 天 と して 簀の 上 に突 き出す． 7
〜9年前 ま で は角塞天 も作 つ て い たが現 在 は殆

ん ど細塞天 の み で
， 中國 と の 貿易が 開けれ ば角

塞 天 の 需 要が 多 くな る と の こ と で あ る　　　、

　 讐 の 上 に 列べ られた 心 天が氣澀が 低下 して 凍

結 し始め る と凍結を促進す る た め に 氷 を鋸鎌で

掻 き乍 ら心 天上 に 撒布 する．そ して 翌朝 まで 凍

結 を行 うの で あ るが凍結が全 部 に 至 らない 程度

に 行 う．．

　 翌朝 2〜3 分凍結 した 心天 は凍結分が 日光 熱

に よ り
一

樣 に 而 も綏慢 に融解 し， 氷 とな つ て 寒

天質 と分離 し易 くなつ た水分 及 び 水溶性 の 不要

成 分 （こ れ は ア ク分 と稱 し主 と して 有機質 で 含

窒素物質が 人部分 で あ る．）を滴 下 除 去す る、

　 か くして 1 部融解 した もの は夜に な る に從 い

氣濃 の 低下 に よ り殘 りの 水分 が 少 々 凍結 し翌 日

そ れ を融解す る の で あ る が ，
こ れ を凡 そ 2 邇間

程繰返 して 漂白精製 し干 物 の 状態に す る ．

　 凍結，融解 を繰 返 して 生乾 き の 寒天 状態 に 至

つ た もの は未だ 相常 壁の 水分 を含有す る の で簧

上 で 日光 に 曝す・細寒天 は簣 を棚1伏に 積み重 ね

て 乾燥 す る が ，角寒天 は相 當乾燥 した もの を丸
　 　 　 　 　 　 ノ キ

く縄 で しば り軒下 tc　M して 乾燥 さすと t う もあ

る．乾燥絡末 を經驗者は ウ ラ の 色澤 と 手ざ 1ま り

で 判斷するが，寒天 の ウ ラ が漏 つ た り凍結 して

’

い る もの は 未だ乾燥不 充分 で あ る．

　凍結 に は晴天 ，無風 ， 温度零 下 3〜 5°C を好

條件 とす る．風 の 影 響は地 方 に よ り好悪異 り，

〆
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信 州地 方 で は寒氣が 強 い た め風 の 力 をか りる必

要 な く防風 の 垣 を して い る が，關西地 方で は西

北 風 は 凍結 を助 け ， 製品を純白 に し色 澤 を よ く

し歩溜 りを多 くす ると して 喜ぽ れ て い る．北風

は 「キ タ ィ テ 」 と稱 し製 品の 色 を悪 くし且 つ 硬

、固 と す るた め ， 南風 は濕氣 を含む の で 共 に嫌 う．

温皮 も餘 り降下 し過 ぎ る と製造 家 の 言 う「シ ビ」

を生 じ品質 を悪 くする．勿論曇天 の 際 は夜閼の

温度上 昇 を來 し凍結 をお そ くして 駄 円で あ る．

　 融解 に は晴天 ， 無風 ， 温疫 3〜4℃ を好條件

とす る．融解 中澀度が 高 すぎた り，降雨 叉 は風

が 強 い 時は 囮つ て 中止 す る．温度 の 高 い 時は 融

解が速過 ぎ ， 風 が 強過 ぎ る と乾燥 し融解が
一

様

で な くな り共 に色澤 を損 じ歩減 りを多 くし又 不

要 成分 の 除 去 も不 充分 とな る． 1〜2 囘 の 降雨

は寒天 の 漂白 に役立 ち，わ ざ と降雨 に さ らす ご

．E が 行はれて い る が ，

一般 に 雨 に 打た れた製品

は色 は白 い が光澤が な く叉 著 しく歩溜 りを減す

る．降霜，降雪 もよ くない が 只少量の 降雪の 時

は融解 速度が平均 して 叉紫外線 貼を増 して 漂白

作用 が 良好 で あ る と い 、う．稀 に 暖氣 が 強 くて 細

菌が蕃殖 し， 赤，青緑 ，黄，黒 等の 斑 點が 生 す

る こ と が あ る。　 　　 　
「

　 乾燥 中 日光 が強 い と着色の 恐 れが あ り， 日光

は弱 く風 の み に よる乾燥 を可 とす る．夜間及 び

天候不良の 際は小屋 中 に 入 れ ， 櫛棚 に挿入 して

お く．乾燥 は 出來 るだけ 速か に終了 して しま う

と と が 必 要 で あ つ て ， 乾燥 が 遲過 ぎ る と 生産能

力が減 じ ， 塵 埃 の 附着が多 くな り色澤 を害す る．

故 に 常に 室氣 が乾燥 して い る と t うが よ い ．

　 凍結 ， 融解，乾 燥 に は以 上 の 樣 な種 々 の 條件

を必要 とす る の で 以 上 の 諸條件 を滿 足 さす所 を

地 形的 に 言へ ば西北方而に 山又 は 丘 を背 い 東南

方i は障壁 な く開け ， 且 つ 東南方面 に 漸次傾斜

して い る 土 地 が 理 想的 で あ る．か か る 地 形 は 北

風 を防 ぎ酷烈 な寒氣 を綏和 し同時に 濕氣 を帶ぴ

て 來 る風 の 濕氣 を吸牧 して 乾燥 した寒冷な室 氣

と な り凍結 を適 當に し乾燥 を早 くす る．父 こ の

樣 な地 形 は 日 の 出早 く日沒 も又 早 く故 に 午前 中

大 陽 の 直射が 長 く徐 々 に 澀 度 を増 し綏慢 に 融解

を行 い 日沒が 早 い の で 速か に 冷氣 が來 て 夜間 の

凍結に 便 で あ る．

　製　　　品

　 乾燥 を繆 了 して 出來上 つ た寒天 は 角寒天 の 場

合は重 さ 1 本 79 内外 （5」vlOg ）， 長 さ 27〜30

Cm ．3CIII角 の もの が 普邁 で ，細寒天 の 揚合 は重

さ O．29 内外で 長 さ は 30cm 位の もの と 33〜β5

cm 位 の もの と あ る．前者は信 州 品に 多 く後者

は關西 品に 多 い ．角寒天 は 1本幾 らに よ り費買

され ， 細塞天 は重 量に よ る．近年は 角寒天 よ り

細寒天 の 製造が塘加 して い る． と れ は細寒天 が

運搬 に 便 で 楡嵩 に 遍 し又製造が容 易 で 原 藻を角

寒天 の 如 く吟味する こ と を要せ す しか も自然的

條件 も角塞天 に 比 して 影響が 少 くて すむた め で

あ る ，只 中國南洋 で は 今 も品質優秀 な角寒天 が

歡迎 され ，多 く信州で製造 さ れ て い る が ， 信 州

で は寒氣 嚴 しく容 易に 角寒天 を製造 し得 られ高

價 なた め布利 で あ る．そ の 他 粉末寒天 も造 られ

て い る．

　 製 品の 等級は大體 1等 ， 2 等 ， 3等，格 外 甲 ，

格外乙 とあ り夫 々 價格は異 るが現在 大體上 質の

寒天 で 10貫が 3 萬圓程 で あ る．

　製品の 歩留 りは 原 藻 の 品質，製造 方法，製品

の 種類 に よ り異 る が ，

一般的 に 1釜 に つ い て 見

る に 哂原藻 30〜35 貫 に封 し て 10 貫で 35〜40

％ と見て よ い ．

　瞳晶は製造家の 倉庫 で
一

定 の 方法 で 結束荷造

りされ る．輸出用 の 細寒天 は現 在 12 貫程 を大

體普通 の ト ラ ン ク大 に 壓縮荷造 りされ る の で 粉

末寒天 に 比 べ る と伺か さ ば る が相當楡途に は便

利 で あ る ．

　 我 國全國の 製造釜數が 約 600釜 で ， 1釜 1 日

の 製 品量 を 10貫 と し，製造 日數 を 60 日と して

見 る と年産 額 3 萬 6 千 貫まで 可 能 と な る が ， 現

在原藻の 減塵，需要 と の 關係，更 に 近 年の 暖冬

に よる歩減 りや 腐敗で ， 大柢の 製造地 は所有釜

の 何 割か は使 はす に い る の で ， こ の 數年は全 國

で 約 1萬貫餤 りで ，そ の 中の 8 割が楡出用 と な

つ て い る．寒天 は 古 く約 ％0 年萠 に 既 に關西寒

天 が 長崎 よ り中國に 轍 1111され，年 々 増加 して 來

た の で あ る が ，中央線 の 囲通 と 共 に 信 州寒天 の

製造高 が急増 し叉蝓 出先 も中國 の み な らづ・南洋

及 び歐 洲 と擴 ま り更 に ア メ リ カ に も多量蝓 出 し

現 在 で は横濱，帥戸 よ り世界 各地 に 輸 出 さ れ る．

（61 ）
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　か く寒天が 我國の 重要輸 出品と なる に 至 つ た

が ， そ の 閥不良品 を混入する もの ， 不正 の 方法

で重量 を増す もの 叉 非衞生的藥晶を使 用す る も

の 等が 出て來 て 海 外に お け る信用 を失墜せ し め

取 引上不利を招くに 至 つ た の で ， 組合 を作 り優

秀 品を檢査…し輸 出上 に 貢獻 して い る ．

　用　　　途

　寒天 はゼ ラ チ ン と比 較 して ゼ リーは脆 い が ，

7〜8 倍 の 凝固力を持 ち， 水 に獨 して 溶解及び 凝

固 を何囘繰返 して も變化 しない 特牲 があ る．叉

乾燥 され た塞天 は強 く光澤 あ る 皮 膜を作 ウ普通

の 細菌 に封 して 著 しく抵 抗性が あ る． こ れ 等の

特 性を利 用 して 種 々 な用途 が あ る ．

　食物 と して は不淌化物で 綏下 劑 の 作 用が あ り

榮養的 に は餘 り價値 の ない もの で あ るが ， 夏秀

の 嗜好物 と して 心 天 が種 々 の 形 で 賞 用 され又 羊

羮，洋菓子等多 くの菓 了
・
の 製造 に 用 い られ，る こ

とは衆 知 の こ とで あ る． 日本料理 ，支 那料理 の

材料及 び パ ン
， ジ ヤ ム に 入 れ られ て 食膳 に 上 1）

叉食物貯蔵用 と して 罐詰 に 入れ られる ．

　工 業 用 と して は糊 料 ， 酒類 ， 酢 ， 醤酒等 の 清

澄用 に 用 い られ ，そ の 他塗 料 ，印刷 用 と して の

用 途 もあ る。　 　　 　　
『

　藥 用 と して は綏下 劑 ， 整 腸劑，痔の 藥 と して

用 い られ，又 オ ブ ラ ー ト製造 に 殫 性 を増 し強靱

に するた め に 澱粉 に 配 合 され る．

　細菌培 養基 と して は粉末寒天 か上 等の 角寒天

の 表 面 の 部分 を除 き内部 の 海 綿缺 の 部分 の み を

用 い る．

　新 　製　造　法

　寒天 製造 は上 述 の 如 く，製造 の 時期 が 嚴寒の

12 月か ら 3 月初め に 至 る 時期で あ つ て ，しか も

全 て が製造 人 の 勘 と長年 の 經驗及 び 自然の 條件

に 依 存 した幼 稚 な状 態で あ つ て 近代 工 業化 され

た 夏で も行 え る製法 が 當然考え られ なけ れば な

らな い ，更 に 從來か らの 霤慣 で角塞天 が最 も妊

まれ る對中國 の 輪 出品 を除 【
’
ナば貯蔵 ， 蓮 搬 及 び

使 用 に 便利 な粉末寒天 の 人 ユニ的製造が 將來 の 王

塵 を占 め る こ と は 容易 に 考 え られ る こ と で あ

る ．粉末塞天 に は澱粉等 の 混 ぜ物が 入 れ られ る

恐 れ．が あ り，外觀的 に は 何 ら匯 別 し彳），｝な く，か

え つ て 白色を墸 し外獺、を調 え さす の で 科 學的 な

檢査試驗が 必 要 で あ る が ， 製 品に つ い て 形歌 ，

光澤 な ど の 面倒な條件 もさ して 考 慮 を要 しな く

溶解 も早 く，そ の 精製 さ れた もの は 細菌培 養用

と して 至極便利 で あ る． こ の 點 を木村康一博士

は つ と に着眼 され ， 人 工 酌に 皀llち冷凍機 ， 乾燥

機 で 以 て 冷凍乾燥 し，．更 に 粉 霧 ド ラ イ ヤ ーを應

用 して 粉末化す る こ と を實驗成功 されたが ， ま

だ 本格的 に 工 業化 を見な い の は殘念 で あ る．現

在粉末 塞天 を製造 して い る の は天 然凍乾法 に よ

り作 られた寒天 を粉末化 して い る もの が 多 く，

未だ希 望 の 大 き さの 粒于 が作 られす ， 叉溶解 し

た場 含 シ ン が あ る等 の 缺 點が あ り充分 と は言 い

えな い ．更 に全 て を人工 的 に行つ て 粉末寒天 を

製造 す る こ と は經濟的 に成功せ ぬ 厭態 に あ り，

從 つ て 需 要 が 充分 で 製 法 の 改 良で 經濟的 に 成 り

立 ち しか も優秀 な粉末寒天 を製造 す る方法を考

究 す る こ とは寒天業 の 將來 に對
’
し て 重要な問題

で あ る．

　　　　　　　　　 　　　　　 〔京都藥科大 學）

特 別 會 員 御 芳 名　　　　　　　　　、

賛助會員
一

（お 申込 順 ）

武 田 藥 品 工 業 株 式 會 肚 學衢 ．犠
上

上

同

同

農　 事　 課

研究所鬪書室

塩 野 化 工 株 式 會祚大 阪 工 場

杏 林 製 藥 株 式會 祗

大 日本 製 藥 橡 式 會 瓧

大 日本製藥橡 式會祗第 一．・
工 場

太子 山 奇應丸本 舖秦與 兵 衞

藤澤藥 品工 業株 式會祕

　 　同 　 　 上 　 　 本 　 工 場

三 尹さ株 式會祉大 阪支 店

　　同　　　　上 　　　ブく　阪　工 　・「昜

ノ亅・川 香料 橡
．
it會祠

r∠；．：」二場

塩 野 義 製藥 殊 式會 舐

三 國商 店

三 榮．fヒ票 工 業 株 了℃會 瓩

田 邊 製 藥 株 式 （二 口 ）

目 洗藥 本 舖井 上 清 七

日本 新藥 株 式會 訌

　　同　　上 　　東 京 支 店

武 田藥品工 業橡 式 會牡 東 京 支 店

金 子 商 事 橡 式會 枇 （二 口 ）

津
−
村順 天 党

津村順 舍

　三 共 株 式 會肚

　厚 生 新藥 株 式 會 社

維 持 會員−“ロ　
　武 田 藥 品工 業株 式 會赴京都試驗農 圃

　　　 同　 上
・
　 札 幌 工 場

．帝國．化學 産業株 式 會 沚

　 浮 田 製 藥 株 式 會 杜

　高 杉 製 藥 株 式 會 祇

　藤澤 藥 晶工 業 株 式 會社 京 都 工 場

　　　 同　　上 　　京 都 研 究 訴

　lli元 覚治

　塩 野 義 製 藥 株 式 會 瓧 杭 瀬 工 揚技術部

　 　 　 同　　　」ニ　　 セ由　日　農 　場

　京都 製 藥 株 式愈 批
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