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1目的】現在CT 用 フ ァ ン トム の ほ と ん どは コ ン ベ ン シ ョ ナ ル 用 で あ り，
ヘ リ カ ル 用 は多くな い ．また複数の フ ァ ン トム は 広 い

保管場所を と り，乗せ 変 えの 不便 さ や 恒常性 も問題 に な る．しか し多段層 の フ ァ ン トム が 併用可能で あれ ば，こ れらの 問題 は

ク リ ア さ れ る と考えた ．そ こ で コ ン ベ ン シ ョ ナ ル 用多段層 モ ジ ュ
ー

ル で あ る Catphan フ ァ ン トム を 用い て ヘ リカ ル の 精度管理

に も応用 で きる か検討 を行っ た．撮影条件 は，管電圧 BOkV
， 管電流 15．　OmA ，ヘ リカ ル の 寝台移動速度 は 実効 ス ラ イ ス 厚毎

秒，再構成 は 180
“
補 間法を使用．

【方法】  ス ラ イス 厚測定 ：ワ イ ヤ ーを半値幅 に お い て 測定，ヘ リ カ ル 360
’“
補間 を 追加．  MTF 測 定 ：0、3mm の 微小球 を ワ

イヤ
ー

法 に よ り算出．  均
一
性測定 ：モ ジ ュ

ール の各9 点を測定．  ハ イコ ン トラ ス ト測定 ：ゲージの ラ イ ン 数を読取 る．

  ロ ーコ ン トラ ス ト測定 ： プ ラ グ の 描 出 数 を読取 る．そ れ ぞ れ コ ン ベ ン シ ョ ナル とヘ リカ ル に よ る比較を行う．

【結果
・ま とめ】  ス ラ イ ス 厚は 表 1 の よ うにす べ て の ス ラ イ ス 厚 で 誤差範囲内

’
に 収 まっ て い る ．ヘ リ カ ル の 2mm 厚が 設 定

値 よ り大幅 に 厚 く ま た ヘ リ カ ル とコ ン ベ ン シ ョ ナ ル で は エ0ポ イ ン トの 差が あ り注 意 を喚起で きる．  MTF は 図の よ うに コ ン

ベ ン シ ョ ナル の 方 が 高 い 値 を 示す が 双 方 近 似 の 数値 を得 た．  均
．
性 は表 2 の ように ス ラ イス 幅が薄 くなる に つ れ，ば らつ

きが出たの が確認で きた．標準偏差 の 違 い はヘ リカ ル と同 じ撮影条件 の ため コ ン ベ ン シ ョ ナ ル 用 の 再構成 と して は デ
ー

タ 不足

に な っ た と考え る．  ハ イコ ン トラ ス トは 金属性ゲージ の ア
ーチ フ ァ ク トの た め，精密な測定 は 不 町能で あ っ たが表 3 の よ

うに な っ た．アーチ フ ァ ク トの 評価等 に 応用 は 可能 と考 え る．  ロ ーコ ン トラ ス トは 表 4 の ように ヘ リ カ ル 5mm ，10mm 厚

が そ れ ぞ れ コ ン ベ ン シ ョ ナ ル の 2mm 、2mm 〜5mm 厚 の 間 に 相当す る こ と が 分か る．ヘ リ カ ル の 2mm 厚 は プ ラ グ が 測定数に

達 し な か っ た が ，精 度 を 管 理 す る 上 で は 重要 な 因子 で あ る ，そ の 他 に 多断層 フ ァ ン トム は 3 次元 の 設定 が シ ビ ア で あ り，既

存 の 固定具 に ア タ ッ チ メ ン トを加 え る等，素早 い セ ッ テ ィ ン グ と恒常性 を維持す る こ と も重 要 な 精度管理 と考 え る （＊ 1「臨床

放射線技術実験 ハ ン ドブ ッ ク」に あ る設定値との 差 の 妥当な値），

【考察】ヘ リ カ ル ス キ ャ ン の 性能や 日 常の 精度管理 は コ ン ベ ン シ ョ ナ ル と の 比較 に よ り具体的 な評価が 可 能 で，感覚的 に も理解

しや す い こ とが分か っ た．さら に 多断層 モ ジ ュ
ール に よ る測定は フ ァ ン トム の 乗 せ 代 えが な い ，ヘ リ カ ル ・コ ン ベ ン シ ョ ナ ル

の 測定が続け て 出来 る ため手間が省ける，コ ン ベ ン シ ョ ナ ル とヘ リ カ ル の 比較が しや す く機器性能 の 認識が容易に行なえ る等

の 利点 が挙げ られ る．また ポ ジ シ ョ ニ ン グ ラ ン プ とス キ ャ ン 位置 との ズ レ の 有 無 寝台速 度 の 測定等，単機能 の フ ァ ン トム に

は 計 りづ らい ヘ リ カ ル 特有の 測 定 に対 して 応用範囲 は広 い と考 え る．しか しヘ リカ ル ス キ ャ ン 独特 な体軸方向 の 分 解 能 や 3D

再構成 は コ ン ベ ン シ ョ ナ ル 用 の フ ァ ン トム で 評価す る こ と に は 難 しい ，中に は 本実験 で使 用 し たフ ァ ン トム の よ っ に，パ ソ コ

ン と組 み 合わせ て 測定を行え る フ ァ ン Fム もあ り，パ ソ コ ンが 普及 して い る 現在 ， 精度管理 用 の フ ァ ン トム と解析 ソ フ トが CT

に付属 されれば，各個 に メ
ーカ ー並 み の 精度管理 が 可能とな り，メ

ー
カ
ー

出荷時の デ
ータ との 比 較か ら，機器 の 現在状況 の 把

握 が 正 確 に で きる と考 え る ．
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