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内 面 ア ル ゴ ン ガ ス 流 量 が 溶 接 部 に 影 響 を お よ ぼ す 重 要 因 子 で あ る こ と が 判 明 し た 。 ま た 各

鋼 管 の 各 溶 接 姿 勢 に 対 す る 溶 接 条 件 を 選 出 し た 。

　 3．2 確 認 試 験

　 条 件 選 定 試 験 よ り 求 め た 溶 接 条 件 に っ い て さ ら に 有 意 因 子 を 単 独 に 変 化 さ せ て ・
Table 　 2

に 示 t 最 適 溶 接 条 件 を 決 定 し た 。

　 s．　 総 合 試 験

　 s．／ 溶 接 確 性 試 験

　 Table 　 l　 tc 示 し た 鋼 管 を 使 用 し ，全 姿 勢 お よ び

水 平 姿 勢 に お い て 約 200 個 の 溶 接 を 施 行 し ，作 業

性 ，溶 接 継 手 性 能 に つ い て 検 討 し た 。 結 果 を 以 下

に 述 べ る 。

　 （1）X 線 検査 の 結 果 い ず れ も 95 ％ の 信 頼 度 で ，

JIS 　 l ・5 級 以 上 と な つ て い る 。

　  外 観 検 査 結 果 は い ず れ も 95 ％ の 信 頼 度 で ，

5・5 以 下 （ 最 良 を ヲ　，最 悪 を 9 と し て 判 定 し た 場

合 ）で あ り 良 好 な 結 果 を 得 た 。 外 観 の ／ 例 を
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の 結 果 は い ず れ も 良 好 で あ っ た 。

　 S2 開 先 寸 法 許 容 値 決 定 試 験

　 各 鋼 管 ，各 溶 接 姿 勢 に つ い

て 許 容 さ れ る ル ー ト 間 隙 を 求

め た 。 そ の 結 果 　 O・4nlm 以 下

と 寸 べ き だ と 考 え る 。

　 53 局 所 模 型 試 験

　 局 所 模 型 試 験 を 実 施 し た が

管 間 の ビ ツ チ が 　 15mm の 場 合

で も 良 好 な 溶 接 結 果 を 得 た ，

　 6．　 結 言

　 ナ ト リ ウ ム 冷 却 高 速 増 殖 煩

用 管 内 面 溶 接 が 実 用 的 に 可 能

で あ り ，溶 接 部 の 諸 性 質 も 優

れ て い る こ と が 判 明 し た 。
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