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　 1．　 ま え が き

　 Ae 合 金 の 大 電 流 ミ グ 溶 接 に 扣 け る ア
ーク 不 安 定 の 原 因 を 明 ら か に し 厚 板 Ae 合 金 の 適

正 溶 接 条 件 を 確 立 し fC　D

　 2 　 実 験 方 法

　実 験 に 供 試 し た 材 料 は 一
般 に 構 造 用 材 料 と し て 用 い ら れ て い る A5083 − 0 材の 板 厚

16 ，25 ，32 ，38 お よ び50   の も の で あ り溶 接 ワ イ ヤ は A51 ．83 − WY の 直 径 24玖 32 ψ

お よ び ・i．09） を 使 用 し

7Z　o 表 1 は 供 試 材 料

の 化 学 成 分 澄 よ び 機

械 的 性 質 を 示 す 。 実

験 に 使 用 し だ 溶 接 機

は 容 量 800 ア ン ペ

ア の 大 電 流 ミ グ 溶 接

機 で あ り 、 ト ーチ は

表 1　 供 試材料 の 化学成 分 な らび に 機械 的性質 （ ミル シ
ート ）

化　　　　　　　学 　　　　　　 成　　　　　　　分 機 械 的 性 質
種 類
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廱ノ勉
　 σB
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δ
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2 重 シ
ー

ル ド ト
ー

チ で あ る 。 先 ず 大 電 流 ミ グ 溶 接 に

生 ず る ア
ーク 不 安 定 現 象 の 対 策 に 関 す る 実 験 を 行 な

い 、次 い で 各 板 厚 毎 に 適 正 開 先 形 状 と 溶 接 条 件 を 実

験 的 に 求 め 、 そ の 結 果 を 利 用 し て 突 合 せ 継 手 を 製 作

し そ の 性 能 を 調 査 し k 。 使 用 し だ 溶 接 試験 板 の 形 状

を 図 1rc 示 す o な お 、 シ ール ド ガ ス と し て は Ar お よ

びAr ＋ 恥 混 合 ガ ス を 使 用 し た 0

　 3．　 実 験 結 果

　 al 　 ア
ー

ク 不 安 定 の 原 因

　 大 電 流 ミ グ 溶 接 に 慶 い て は ワ イ ヤ の 径 に よ つ て 決

ま る 限 界 電 流 を 越 え だ り、 ク リ
ー

ニ ン グ が 不 足 し た

場 合 に パ ソ カ リ ン グ が 発 生 し 、 ア
ーク が 不 安 定 に な

リ ビード外観 が 不 良 に な る こ と が 知 ら れ て い る o し か

し 限 界 電 流 内 で し か も ク リ
ーニ ン グ が 良 好 な 場 合 に

も 、 時 に は ア
ーク が 不 安 定 と な リ ビ ー ド外 観 が 悪 く

溶 接 が 中 断 す る こ と が あ る o 実 験 に よ り こ の 原 因 を

調 べ π 結 果 次 の 事 が わ か つ だ o ワ イ ヤ 送 給 モ
ー

タ ー

の 送 り速 慶 、溶 接 電 流 、 ア
ーク 電 圧 を 記 録 計 で 計 測

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 182

騨 蟹

一一一．一一．一．一．一一一一一．一＿一一．．に

嘛 の傭 斜 yfoo

tl〕憎斜 付V 溝   匕L ドオ／＿フし一ト用試験綴

　 （2） 継 キ 嗣 試 験 機
’

図 1　 試 験 材 の 形 状 寸 法

．
⊥
↑

掴 6叩上陶洗

t二お．32，認 50讎冊
x圏先 と寸う

N 工工
一Eleotronio 　Library 　



Japan Welding Society

NII-Electronic Library Service

Japan 　Welding 　Sooiety

の
一

例 を as す もの で あ る D 溶 込 量 は 開 先 深 さ の 増 加

に 伴 つ て 減 少 し 、 溶 接 速 度 45tva ／th の 場 合 に は 極 端

に 減 少 し て い る Q 余 盛 高 さ 1  
〜 3nn の 良 好 な ビ

ー

ド 形 状 を 得 る π め の 各 板 厚 に 対 す る 標 準 溶 接 条 件 は

表 2 の と お りで あ る 0

　 3．22 　 ビ ード 先 端 部 の 形 状

　 大 電 流 ミ グ 溶 接 VC 齢 い て は 溶 込 形 状 が ブ イ ン ガ ー

状 vc な り 溶 込 先 端 部 の 形 状 （ 角 度 、 半 径 〕が 小 さ く

両 面
一一

層 溶 接 す る 場 合 セ ン タ
ー

ず れ な ど の 問 題 が あ

る D 図 3 は 溶 接 条 件 と ビ
ー

ド 先 端 部 の 形 状 （角度 、

半 径 ） と の 関 係 を 示 す D 溶 接 速 度 の 増 加 に 伴 つ て ビ

ー
ド 先 瑞 部 の 形 状 は 小 さ く ；； つ て い る が シ ール ド ガ

ス fO・よ び ワ イ ヤ 径 に よ つ て 左 右 さ れ る D し か し 全 体

と し て は 混 合 ガ ．ス の 場 合 の 方 が ビ
ー

ド先 端 部 の 角 度

お
・

よ び 半 径 が 大 き く 両 面
一

層 屠 接 を 考 え た 場 合 溶 込

し な が ら 行 な つ π 実 験 1て よ つ て ア
ーク の 変 動 と ワ イ ヤ 送 給 速 度 の 変 動 が 一

致 す る こ と が わ

か つ f： Q こ れ は Ae 合 金 が 鉄 va比 較 し て 軟 か い だ め ワ イ ヤ ua きず が つ き 易 く、 そ の き ず が

原 因 と な つ て ワ イ ヤ 送 給 速 度 n 変 勣 を 起 こ す ft め で あ る D テ ツ プ vc ス パ ッ タ が 付 着 す る 場

合 も 同 様 で あ る oArlOO ％ の 場 合 と Ar75 ％ ＋ H225 ％ の 混 合 ガ ス の 場 合 と で は 後 者 の 方 が

ア ーク 安 定 性 は 良 好 で あ る 0

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 10

　 3．21 　 標 準 溶 接 条 件

図 2 は 傾 斜 付 v 溝 の ビ ．
ド オ ン プ レ ー

ト 溶 接 に k一 卸
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 A

け る 開 先 深 さ お よ び 溶 接 条 件 と ビ ー ド形 状 と の 関 係 　÷ 20

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
二i
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　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 コ

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ／G

み の ラ ツ プ 量 が 大 き く な る o

　 ：13 　 突 合 せ 継 手 湾 接 　 表 2

　 上 記 各 実 験 で 求

め π 溶 接 条 件 で 突

合 せ 溶 接 試 験 を 行

な つ ノヒ結 果 、 機 械

的 性 質 〔引 張 強 さ 、

曲 げ ）、 マ ク ロ 組

織 』らL よ び ミ ク ロ 組

織 と も良 好 で あ っ

fto 表 3 に 継 手 の

機 械 的 性 質 の
一

例

を 示 す o

各 板 厚 の 標 準 溶 接 条 件
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図 3　 傾 針付 v 溝に お け る 溶接薬件 と ビ
ー

ドの 溶込 み 形 状
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