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1．　 ま え が き

　 こ れ t で に 発 表 さ h て い る ア ル ミ 合 金 の エ レ ク ト ロ ガ ス 溶 接 法 や 立 向 M エ G 溶 接

法 は ， 厚 板 の 高 能 率 ，高 品 質 溶 接 法 と し て 注 目 さ れ て い る が ロ
ピ ー ド 表 面 上 に 発 生

す る 裏 当 材 の 摺 動 に と も な う 引 き 割 れ （ ス ク ラ ッ チ 傷 ） を 避 け る こ と が 困 難 で あ り

こ れ が 最 大 の 欠 陥 と な っ て い た
。

　 こ の 引 き 割 れ は 1 半 凝 固 状 態 に あ る 溶 融 金 属 が ， 裏 当 材 の 摺 動 に よ b 局 部 的 に 引

っば り を 受 け る た め に 発 生 す る も の と 考 え ら れ ， こ の た め 従 来 の 摺 動 式 裏 当 方 式 で

は 引 き 割 れ 防 止 法 と し て ， 摩 擦 力 を 緩 和 す る た め に カ
ー

ボ ン 裏 当 材 を 用 い る 方 法 1

半 凝 固 状 態 の 冶 金 的 性 質 を 改 善 す る た め に ワ イ ヤ 合 金 成 分 の 変 更 ， 比 較 的 小 入 熱 で

冷 却 速 度 を 改 善 す る 方 法 な ど が 検 討 さ れ て い る ○

　 我 々 は ，　こ の 問 題 の 根 本 的 な 解 決 の た め に
，

カ ー ボ ン 裏 当 を 慴 動 す る こ と な く 溶

融 部 に 密 着 さ せ な が ら 溶 接 進 行 に と も な っ て 移 勣 す る ， 非 摺 動 可 動 の キ ャ タ ピ ラ 式

裏 当 方 式 を 開 発 し ， 満 足 な 結 果 が 得 ら れ た の で 報 告 す る 。

　 2，　 キ ャ タ ピ ラ 式 裏 当 方 式 の 開 発

　 Fig ．1 に 機 器 全 体 図 ，　 Fig ．2 に 溶 接 部 近 傍 と 裏 当 部 の 詳

細 図 を 示 す o

　 カ ー ボ ン 裏 当 材 は 小 片 に 分 割 さ れ て 各 々 帯 鋼 板 2 板 で キ

ャ タ ピ ラ 状 に 連 結 さ れ て as・り， ガ イ ド ロ
ー

ル に 沿 っ て 軌 動

回 転 す る 。 溶 接 部 近 く に あ る 裏 当 小 片 は 、押 し ロ ー ル で 溶

融 部 （
，C 加 圧 密 着 さ れ て 溶 融

金 属 を 保 持 し
， 溶 融 部 を 通

過 し て 溶 融 池 が 完 全 に 凝 固

し た あ と ピ ー ド 表 面 か ら 順

次 離 脱 し て い く o こ の た め

裏 当 材 の 上 昇 に と も な う 溶

融 金 属 の す べ り は な く ， 従

う て 大 入 熱 の 場 合 に も ビ ー

ド 表 面 の 引 き 割 れ は ま う た

く 起 ら ず 健 全 な ビ ー
ド 外 観 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
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　 ま た ， 裏 当 材 は 自 然 空 冷 で 使 用 で き

る た め ， 水 分 の 付 着 に よ る ブ ロ ー
ホ

ー

ル の 心 配 が な く ， か つ 裏 当 材 へ の 熱 損

失 が 少 な い た め ピ ー ド 表 面 近 く の 溶 込

み が 充 分 確 保 さ れ て ， い わ ゆ る ツ ヅ ミ

型 の ビ ー
ド 断 面 が 得 ら れ る

。 （Photo ．2 ）

　 な お 本 裏 当 方 式 で は
， 　従 来 の 摺 動 式

に 比 べ て 溶 融 池 の 位 置 が 低 く ft る た め

裏 当 E 方 に 配 し た ガ X チ ャ
ン バ

の ガ ス

吐 1十1 口 を 開 先 内 に 挿 入 し ， ま た 電 極 チ

ソ プ 周 囲 ［
’c も ガ メ ノ ズ ル を 設 け た

。

　 Flg ，乙 　に 開 先 と 裏 当 形 状 を 示 す o

　 3 　 溶 接 実 験 結 果

　 供 試 材 と し て 508 ろ
．一

ロ ， ワ イ ヤ は

5183 を 用 い ／
一

ル ド ガ ス を Ar 十 He

と し て 各 濟 接 条 件 で 溶 接 性 を 検 討 し た

O

　 Tabl 巳 1．に 25nm と 50mm の 工 型 突

合 せ 溶 接 の 代 表 的 な 溶 接 条 件 を 示 す 冂

　 T   ble2 は 機 械 試 験 澄 よ び X 線 テ ス

ト の 結 果 で ， 良 好 な 溶 接 品 質 を 示 し て

い る oTable
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　 4．　ま と め 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　
Bucking

　Stze

　
ア ル ミ の エ レ ガ ス 溶 接 に 細 い て 溶 接 機 器 の 開 発 を 行 な い ， 25ma 〜 50 砌 t の 工

型 突 合 せ 溶 接 を 行 な っ た 結 果 ， 従 来 法 に 比 べ て 大 電 流 の 溶 接 が 可 能 に な り ， 内 部 欠

陥 お よ び 表 面 欠 陥 が な く ， し か も 高 能 率 の 溶 接 が 行 な え る 一こ と を 確 認 し た
。
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