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209 軟 質 溶讎 手 の HT8 ・ 水 圧 鑓 嬲 円 周 継 手 へ の 適 雕 に つ い て 備 、 鋤

　　　　
一 難 吸 湿 超 低 水 素系 軟質 溶接 棒 に よ る 溶接割 れ 防止 性 能 の 改善
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L 　 は じ め に

　既 報第 1 報 、 第 2 報 で 市販 の 60 キ 卩 級低 水素 系 溶接 棒 を用 い た 検 討 の 結 果 、HT80 水 圧 鉄 管

現 場 円 周 継 手 を 対象 と し た軟 質 溶 接 継 手は 、有 効な 施 工 法 で あ る こ と を確 認 し た が 、更 に 現 場 の

作業環 境 を考 慮 す る と、安 全 代 を 見 込 ん で も高 々 100 ℃ 程 度 の 予 熱 温 度で 十 分 に 溶接 割れ を防 止

で き る こ とが 望 ま し い 。

　今 回 は 上 記 観 点 か ら 市販 の 60 キ ロ 級 低 水 素溶 接棒 に 改良 を加 え 、 溶接 剤 れ 防 止 性能 の 向 上 を

は か っ た結 果、所 期 の 成 果が得 ら れ た の で 報 告 す る 。

2．　供 試 材 お よ び 試 験 方 法

　　供 試材 の 化学成 分 と 機 械 的性 質 を表 1 、及 び 表 2 に 示す 。 試験 は 、斟め Y 型 溶 接 割 れ 試験 と 多

　層溶 接割 れ 試 験 に よ っ て 行 な い 、割 れ 停 止 予 熱 温 度 を求 め た 。 斜 め Y 型 溶 接割 れ試 験は 溶接棒 を

　所 定 乾 燥 後、吸湿 条件は 30rm 　Hg
、 1 時 間 及 び 4 時 間 で 、溶接 時 の 雰囲 気 は 通 常雰囲気 で 行 な っ

　た 。 多 層 溶 接 割 れ 試験 は 図 1 の 試 験 板 を 用 い
、 表 3 の 条件 で 行 な つ た 。

3． 試 験 結 果

　 斜 め Y 型 溶接 割 れ 試 験 及 び 多 層 溶接 割 れ 試験 の 結 果 を表 4 に 示す 。 図 2 は 吸湿 時 間
一

吸湿量
一

　溶接 金 属 の 水 素量 一割れ 停 止 温 度 の 関 係 を従 来 の デ ー
タ を含 め て ま とめ た も の で あ る 。

4．　 ま　と　め

　 先 に 第 1 報 、 第 2 報 で 軟質 溶 接継 手 は 割 れ 防 止 上 著 しい 効 果 が あ り、静的 引張特 性、疲 れ特 性

脆 性 破 壤 特 性 に お い て も等 質継手 と 同 等 の 性 能 を有 して い る こ と を確 認 し て 来 た 。 今 回 従 来市販

さ れ て い る 軟質 60 キ ロ 級 溶接棒 に 、さ ら に 超 低 水素 化 、 難 吸 湿化 の 改良 を加 えた溶接棒 を使 用

　して 試験 し た 。 そ の 結 果、溶接割 れ 防 止 性 能 は 一段 と 向 上 し、先 に 使 用 した 市販軟 質溶 接棒 と 同

等 σ〜溶接継 手 性能及 び溶 接 作業 性 を有 し、水 圧鉄 管 の 現 場 円 周 溶接 の 作 業環境 条 件 を考慮 す る と

　今 回 の 改 良 を 加 え た 軟 質溶 接棒 を使 用 す る こ と に よ つ て 、市 販 の 軟 質 溶接棒 を 使 用 す る 場合 に 比

較 して 、 よ り 高品質 の 水圧 鉄管 が 得 られ る も の と 判断 さ れ る 。

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 表 1．　 供 試 材 の 化 学 成 分

板厚または
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表 2．　 供 試 材 の 機 械 的 性 質
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図 1．多 層 溶 接 わ れ 試 験 の 試 験 片 形 状

　 　　　　 表 3．

溝　　溶　　 棒

溶接欅 の 吸湿粂件

階接時の 雰囲 気

溶 　 接　 条 　 件

棚 　　層　 　法

予 熱 パ ス 閃 温 度

検 　 査 　 方 　 疎

（注 1 ）

（注 2 ）

　HT80 の 多 層 溶 接 割 れ 試 験 条 件

60 キ ロ 級改良棒（勾及 びくS）（5 φ）

30 ℃ 94 多（30   Hg ）　60 口動 及び 240rm 放置

通常雰囲気
、
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溶接欅は 400 ℃ xlb 乾燥後垣温恒 湿内で 所定時 間放 置

試験は いずれ も躁 し数 2

表 4．　 溶 接 わ れ 試 験 結 果 一 覧 表

試　 　 　験 　 　 条　 　 　件 予 無 パ ス 間 温 度 （℃）

板 厚 溶 接 棒 そ　 の 　他 25
・
5075100125

7．4
60xOoooo

30 霜鵠 ．
δ0キ ロ 級

改良棒 

　 （4 φ〉

24aoo × ⊂） ○ ○

5D 鰡 9，5
60 oooOoO

斜
め

Y
形

溶
接
わ

れ

試
験

24D ooOOOO

溶

接

雰

囲

気

鰄

7．4

溶
接

棒
放

置
時

聞
頓爾

30
［璃

60QOoooo

30
館購

240XOQOoo60 キロ級

改 良棒（B）

（4φ） 9．5
60 ooooOO

50面
240 oooooo

60X × oo
29240xOOQ

30
60OOQO

60 キ ロ 級

改良 鼠ゆ

　 （5φ）

60 キ ロ 級

改 良樹固

　 （5φ）

240oo ○○
溶

［
3 

20
60OQQQ

多

層

溶

接

わ

れ

試

験

溶

接

入

熱

量

吻

溶

接

棒

放

置

時

聞

（面

3011g

24000oo

30
6DQOOO

24000OO

6000OO

50  

60 キ ロ 級

啓欝 勾

60キ ロ 級

警瀞
B）

3024000oo
60o 〔） Oo

240 ⊂）○ OQ

）

（
p）

150

見15u510e

　 e5755025

　 　
．
試験時の 大気条件　　　　　　　　　　　吸湿灸 件 ：
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　 溶 着金 属 の 水 素 且 （mefi 　OO 分 　　　 吸 温 時 間 （h ）

　　 金属 の 強度 84嬾 畫
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溶 e 金 属 の 水 素 量 （酩 ／ IO呼 ）

図 2，吸 湿 時 間
一

吸 湿 量
一
溶着金属 の水 素量

一
わ れ 停止 温度の 関係
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