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2．イ共甑 漱 む よ ぴ 更鹸 方法

　Table．1 に 本 実．馬灸i＝ 用 い た．　S （三r・・！父 ，　 SdM2 ．ユH の

化 学成分 t 示 餌 試 験片形 状 t寺， Fi　tr．1 ［詠 す よ うな 円

恥 浸炭防 止 ）膿 飆 て あ る。審a 後 AE 計 測 装 置で

害抜   発 生状 況 重確 謝 る Zt も 【・ ． SEM 【・ よ る 破 面

糠 濃 施 し ＄’J・n ・ 形 鯤 把擾 tF− ・ また 離 都 の 残
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　 3 − 1 ．割 扎 o 形 甦

　尸hoto、1 已ま．害咀れ σ）ft彡状二喜示 し t” t の て＼ ル
ー

ト書7￥

り ビ ー ド中央．誓F紅 界 にヲ6 っ て咢i
ユれ ii 生 じ て い ゐ ． 　ま 仁 ・

こ の 害ll し 1＃ ビ ー ド ク レ ータ告F よ ，発 E．し ．　円 周 方 向 t＝ イ云

檣 し ・ ゆく ． F・2．2tま・齋堵後 の A 彦 発生状渺
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時閻 し て 縦XU・h ・tvN ・k し て 籾 ． 硫 切 喫 型的 な
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赧 は 凛 甥 角聯 ど側 定 し t． t ・ ろ 、 t　 PPM 程 度
で あ っ た 。

　破 壊毛
一ド 熔 主 に敵 界破 壊 で あ
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）、 po　bO 　sit ソ

お・よ ぴ へ き閙 石良面 に ぎ リ連糸売し て い る 。　Photo亅1 に

瓶 界破 壊旬
「 d）代 表例 茗 爪 寸．破 面 iさ フ ラ ッ トで 高温

割 れ 1・ 巓似 し ・ 籾 、戸勲 し・ di　・・　P1 ・ ガ蝕 強 る。

また破 面 上 団 さ 。s ・ 1　7u　Sl度の 大 き さ 畍 在 物 が

9タ数存在 し ・ ePMAMM ・ kS果 Ph。to3 　1・　ash
る よ う に MnS で あ っ プ三 9 こ k よ 三）、粒 界上 に S な ご
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　 3　一　皇 ，　igllれ．　F方 」辷Σ費0 検言寸

　円1板 はめ 込 冴 ラ容接 に お い て は ．
一
般 に 外iRq拘束

ザ き つ く，溶接残 留応力 毛高 い Φ ご ．低潰 割 れ 茗堯
生す る こ と が ク9 い 乙 言わ れ て い る 。 乏 こ で ・残留応
力 耄 緩湘 す る溶壕法 が 、 割れ o 防止 に 箱効 で あ る 、

Fie・3 に ・ 電ろ ピ ー A に よ る 円板 陪 め 込 み 諮按 k お
け る ．溶 ゆ込 兮深 空 と 割 れ 孥 の関係 竺示 した 。 不 完
全冫容け IN・ny（ トP卜 く 。．9 ）Φ 場 令，　 lji

’
留曳給 お t

面 と ビ ー
ド 底書FG）冫疑固 Φ 不安 足 さ 1こ 帰 因 す る は く離

割 h に よ ， ．　ビ ー ド 底智Fド 応 力 ≡集中1 生 じ 、石良壊 に

い た る と 考 it， ら れ る ， 哭竃 合 わ せ 面 玄皃全 ‘ミ 塞権 す

k ば・黥 1殿   い ない ． Ft？．＋ 1ポ ビ ー
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ー
　ヲ部　（系冬端 EF　）　if）審 1ナ翌L ？ナ状 態 吃 変イ匕　L 、　妄甜h 発

生 t の 関係 E 示 し た t   で あ る 。 ク レ ー タ書Fが不 完
全溶 け 込　OPの場 合 （象イ牛 A ）． 一

つ 1愈癆按後 10 時

悶 し ζ ．　モ，う 一
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全溶け込 ？ナo） 土湯合 （朱件 B ） は． 害

’J扎 は 生 Ci
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4， 結 言

　 1 ） 低令金鋼 E 電等 ピ ー
久畜按 した 匸 さ発 生 す る

低 温 割 れ は．鋼 耕 中 の β な ビ の 介在 物 し 徴量な氷 素
が 主要田 で あ る 。

　 a ）割 hE 防 止 ll　 6t ・ 　 1“．審接割 ・ h9・h る 鰡 応
力 言働 口 する よ う な秀 け込 母状 態它言殳定3 る こ と が

匸

皇要 ビ あ る 。
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