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224　 原 子 炉 熱 交 換 器 の 爆 着 プ ラ グ 法 と プ ラ グ 部 の 性 ee に 関 す る 研 究

　 　 　 　 （1｝ プ ラ グ 法 と 確 性 試 験 （1）
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1．　は じ め に

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 f

　 爆 着 プ ラ グ 法 は 英 国 の Crossland 等 に よ っ て 研 究 さ れ 、 我 が 国 で は 昭 和 S2 年

頃 よ り 動 力 炉 核 燃 料 開 発 事 業 団 等 に よ っ て 開 発 さ れ て 来 た 。 我 が 国 で 提 案 さ

れ て い る 方 法 は 爆 速 6000m ／ s 程 度 の 高 爆 速 爆 薬 を 用 い る 方 法 で あ る が 、 こ

の 方 法 の 場 合 ・良 好 な 圧 着 結 果 が 得 ら れ る 事 が 報 告 さ れ て い る 。 我 々 は こ こ

で 市 販 の 低 爆 速 （爆 速 2000
皿

／ s 程 度 ） を 使 用 す る 方 法 を 試 行 し て 、 高 爆 速

爆 薬 に よ る 方 法 と 結 果 を 比 較 し そ の 長 所 、 短 所 を 調 査 す る こ と を 今 回 の 研 究

の 目 的 と し た 。

2 ． 試 験 条 件 と 結 果

　 供 試 材 料 と し て は 、現 在 、 動 力 炉 核 燃 料 開 発 事 業 団 で 開 発 中 の 高 速 増 殖 原

型 炉 「 も ん じ ・ 」 の 蒸 気 発 生 器 （・ V ） と 過 熱 器 （SH ） を 想 定 し て ・ ・麺 一

lMo 鋼 と 、 susF32 ／ 鋼 を 用 い た 。 使 用 し た 模 擬 管 板 の 形 状 を Fig ．1 に ．プ ラ グ

の 形 状 を Fig ．2 に 示 す 。 爆 着 セ ッ ト 状 態 は Fig 。3 の よ う で あ る 。 は じ め 予 備 実

験 の 段 階 で は ・雷 管 を 爆 薬 の 上 に お く 方 法 、 い わ ゆ る 正 起 爆 法 を 採 用 し k が 、

低 爆 速 爆 薬 で は 特 に 起 爆 直 後 の 爆 速 の 立 ち 上 り が お そ い た め 、 管 板 端 面 部 に

不 圧 蓍 部 が 生 じ や す く 、 強 度 上 、非 常 に 好 ま し く な い 結 果 と な る の で 、 結 局

Fig．3 の よ う な 逆 起 爆 法 を 採 用 し 良 好 な 結 果 が 得 ら れ た 。 こ の よ う に す れ は 、
圧 着 部 は 上 端 に 近 づ く ほ ど 良 好 で 大 き な 圧 着 波 形 を 生 じ 、 圧 着 部 の せ ん 断 強

さ も 大 き く 、 か つ 圧 着 長 さ も 大 き く な る こ と が わ か っ た 。

　 使 用 し た 爆 薬 は 黒 カ
ー

リ ッ ト で 使 用 量 は EV で 5g 、 SH で 6g と し た 。

次 に 確 性 試 験 と し て は 、 管 板 端 面 の 接 合 部 が 無 欠 陥 で あ る こ と を 確 認 す る k

め の 、 液 体 漫 透 探 傷 試 験 を 行 っ た 。 ま た 　 隣 接 孔 の 爆 着 性 能 に 影 響 し な い 範

囲 と し て 隣 接 孔 へ の 変 形 量 は 孔 径 で 0 ・2   以 下 で あ る こ と が の ぞ ま れ る が 、
こ の 爆 薬 量 で あ れ は こ の 条 件 を 満 足 し う る こ と が わ か っ た 。 ま た 爆 着 部 の せ

ん 断 強 さ に つ い て は 、 一
部 に 20Kgt ／ mnm2 以 上 で あ る こ と を 要 求 さ れ て い る む

き も あ る が 、本 実 験 で は 十 分 に こ の 条 件 を 満 た し て い る こ と が 明 ら か と な っ

た 。 そ の 他 押 し 抜 き 試 験 の 結 果 も 良 好 で 爆 善 面 以 外 で 破 断 し た 。 他 に 　 断 面

観 察 と し て 、 a） 圧 着 幅 の 測 定 、 b） プ ラ グ 肉 厚 の 測 定 、 c） 顕 微 鏡 観 察 　 も 行 っ

た が い ず れ も 良 好 な 結 果 が 得 ら れ た 。

； 例 え は
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注） A 〜G は 孔 ma を 示 す 。

　 　 Fig ・　 1 　 漠 擬 管 板 形 状
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