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　 近 年， 騒 音 及 び 振 動 が 居 住 空 間 の 快 適 さ 或 は 精 密 機 械 の 性 能 向 上 な ど の 面 か ら 極

力 抑 制 さ れ る よ う に な り， 制 振 材 料 の 研 究 も 盛 ん に 行 わ れ て い る． 高 分 子 材 料 を 鋼

板 で サ ン ド イ ッ チ し te制 振 鏤 板 は 高 い 制 振 性 能 を 有 し て い る が ， 溶 接 に 難 点 が あ る

こ と ， ボ ル ト 締 め を 行 っ ta場 合 に 経 年 変 化 が 生 じ る こ と な ど の 問 題 点 が あ る ． 一
方 ，

著 者 ら は 溶 融 溶 接 が 極 め て 困 難 な 球 状 黒 鉛 鋳 鉄 の 接 合 及 び 球 状 黒 鉛 鋳 鉄 と 軟 鋼 と の

異 材 接 合 に 対 し て ， 球 状 黒 鉛 鋳 鉄 の γ 域 加 熱 に よ る 拡 散 接 合 法 の 有 効 性 を 明 ら か に

し た
D ．本 研 究 で は ， 溶 接 が 可 能 で し か も 高 い 減 衰 能 を 有 す る 制 振 鋼 板 を 開 発 す る

こ と を 目 的 に ， 　高 減 衰 能 を 有 す る 鋳 鉄 を 軟 鋼 板 で サ ン ド イ ッ チ し た SS41 ／FCD50 ／SS

41 を 拡 散 接 合 法 を 用 い て 接 合 し た 後 熱 間 圧 延 を 行 い ，　そ の 圧 延 材 の 諸 特 性 に つ い て

検 討 し た．

一 一

　 本 研 究 に 使 用 し た 材 料 は 板 厚 が 10 及 び 30mm の

球 状 黒 鉛 鋳 鉄 FCD50 と 板 厚 ，8 ．5mm の 軟 鋼 SS41 で あ

る ．　3 層 構 造 の SS41 ／FCD50 （10rumt ）！SS41 の 接 合

は HIP 法 （850 ℃ x60mln ， P＝ 86MPa ） 及 び 通 常 の 拡

散 接 合 法 （900 ℃ x30mln ，P ＝ 20MPa ） に よ り ， 直 接
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行 う 場 合 と イ ン サ ー
ト 材 と し て 厚 さ 10 μ m の ニ

ッ ケ ル 箔 を 用 い る 場 合 に つ い て 行 っ た．　次 に ，

熱 間 圧 延 は 接 合 材 を 900 ℃ に 加 熱 し た 後，　1 バ ス

当 り の 圧 下 率 を 15 −−20X と し ， 板 厚 が 約 3麟 臨 に な る

ま で 繰 り 返 し 行 っ た ．　 そ し て ， 　 鋳 鉄 の 組 織 を バ
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生 じ る も の と 考 え ら れ る。 Fig ．3 （a ）及 び （b）に

そ れ ぞ れ 鋳 鉄 部 の 組 織 が パ ー
ラ イ ト 及 び フ ェ

ラ イ ト の 圧 延 材 の 引 張 強 さ を 示 す ． 図 中 の 田

P 及 び DB は そ れ ぞ れ 旧 P 法 及 び 通 常 の 拡 散 接 合

を 示 す ． 圧 延 材 の 強 度 は 接 合 法 に 依 ら ず， 鋳

鉄 の 組 織 が パ ー ラ イ ト の 場 合 に は 約 480MPa で

あ り ， フ ェ ラ イ ト の 場 合 に は 約 360MPa で あ る．
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’i
　 　 の mt 　 　 　 　 　 Fig 。4（a ）〜（c ）に

軟 鋼 ，
パ ー

ラ イ ト基 地 及 び フ ェ ラ イ ト 基 地 の

サ ン ド イ ッ チ 鑷 板 の 自 由 減 衰 曲 線 を 示 す 、 軟

鋼 に 較 べ て サ ン ド イ ッ チ 鋼 板 の 減 衰 は か な り

速 い こ と が 分 か る． こ れ ら の 減 衰 曲 線 か ら 歪

振 幅 が 約 200xlO − s
に 減 衰 し た と こ ろ で 求 め た

s．D ．c．を Fig ．5 に 示 す ．軟 鋼 の 減 衰 能 は 4X で あ

る が 軟 鋼 と ほ ぼ 同 じ 強 度 を 有 す る サ ン ド イ ッ

チ 鋼 板 は 8X と 高 い 値 を 示 す こ と が 分 か っ ta．
ま た ， 　本 制 振 鋸 板 は 中 心 部 ま で 金 属 で あ り，
そ の 表 面 は 軟 鋼 で あ る こ と か ら，　ス ポ ッ ト 溶

接 等 に よ る 接 合 は 可 能 で あ る と 考 え ら れ る．

　 実 験 材 料 を 御 提 供 頂 い た 日 立 金 属   九 州 工

場 に 対 し 厚 く 御 礼 申 し 上 げ ま す ．
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