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1 ． 緒 言

　高 速 増 殖 炉 の 主 要 橘 成 材 料 で あ る 補 4 鋼 の 浴 接 金 属 部 に お け る ク リ ー プ 延 性 を 向 上 さ せ

る ．二 と は ，構 造 健 全 性 を 確 保 す る 上 で 重 要 で あ る、　従 来 ，304 鋼 溶 接 継 手 に お い て は ，そ の

ク リ
ープ 特 性 を 向 上 さ せ る た め に ，溶 接 材 料 の 微 量 化 学 糧 成 を 調 整 す る 手 法 が 行 わ れ て き

た
V ．　し か し，溶 接 施 ⊥ 方 法 に 着 目 L ク リ

ー
プ 性 能 の 向 上 を は か る 試 み は 少 な い よ う で あ

る、　 そ こ で 本 報 告 で は 2 種 類 の ワ イ ヤ を 用 い て ，開 先 内 に ク リ ー プ 特 性 の 異 な る 溶 接 金

属 を 積 層 し 　 T 。b）， 1Ch ， mi ， al　 e。 mp 。，it．i。 n 。f　b。・．・e 。， t、1 。、d ，】e ，t，。d・ wirel 　 　 （mal 　 s　r，）

た 継 手 を 作
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　B

f；　 　li　 Mn　 P 　 　 s　 　 Ni　 Cr　 醍o 　 　 Nb　 V N 0

0，042　G．56　0，89　0，028　0，007　 9．25　18．70　0．140　0．050　0．048　0．0527　0．0026

O，  16　0，44　1．85　11，015　0．009　10，28　19，80 O，0582　0．DO5
D，05　 0．16　1．73　0．022　0．005　 9．71　1q。52　〔｝，01　 0，028　0．10　 0．0300　0．0134

破 断 寿 命 を 調 べ ，　溶 接 施 ll．．に よ り ク リ ー プ

特 性 を 改 善 し う る か ど う か に つ い て 検 討 し た．

2 ．　供 試 材 及 び そ の ク リ ー プ 特 性

　 使 用 し た 母 材 は 板 厚 6i）mm の 3u4 鋼 で あ り 、溶 接 材

料 に は 2 種 類 の 308 系 の ワ イ ヤ A 及 び R を 明 い た，

そ れ ぞ れ の 化 学 組 成 を T ・lbe ｛
・1 に 示 す「　 以 下 で は ワ

イ ヤ A 及 び rtで 得 ら れ た 溶 接 金 属 を そ れ ぞ れ WMA 及

び WMB と 称 す る ．二 と と す る、， そ れ ら の 5　5　1．）℃ ．235 　 MPn

に お け る ク リ ー プ 曲 線 を 304 鋼 母 材 と 比 較 し て Fiu．1

に 示 す。 剛 A の ク リ
ー プ 速 度 は 母 材 よ り も 速 い が 、llMR

の そ れ は 遅 く， ま た 破 断 時 間 に つ い て は 躙 R が 、Li　t・S　A

の 約 2   倍 と な っ て い る．　L か し， WMB の 破 断 延 哲 は

”］　 A の そ れ の 70X 程 度 で あ る．

3 ， 供 試 継 手

　 こ れ ら 2 種 類 の 異 な る 溶 接 金 属 を

積 層 し て LWMR の 割 合 が 約 「〕，35、67

及 び 7四 に な る よ う な 4 種 類 の 溶 接

継 手 を 作 製 し た．　 そ れ ぞ れ WJO ， 剛 35、

WJb7 及 び 岡 77 と す る．　 Fig ．2 は そ

れ ぞ れ の 開 先 内 に お け る 刪 A 及 び 糊 B

の 積 層 位 置 を 示 し た も の で あ る．　溶 接

は 9岬 に よ り 24 パ ス で 行 っ た、． 入 熱

量 は 18 −・．・26k ．J．！cm で あ る．
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4 ．　実 験 方 法

　 Fig 、3 は 供 試 継 手 か ら 切 り 出 し た 試 験 片

の 形 状 と 寸 法 を 示 し た も の で あ る．　 こ の ，
試 験 片 の 平 行 部 に フ t ト エ ッ チ ン グ に よ り

250 本 ／ 25 ．4mm の モ ア レ 用 耐 熱 格 子 を 刻

ん だ 後，　550 ℃ ．　Z35MPa で の ク リ ー
ア 試 験

に 供 し た． 破 断 後 の 格 子間 隔 を 工 具 顕 微 鏡

に よ り 読 み 取 り， 溶 接 金 属 部 の 荷 重 方 向 の

ひ ず み を求 め た．

5 、 実 験 結 果

1｝　溶 接 金 属 部 に お け る 破 断 後 の ひ ず み 分

布 の
一・

例 を Pig 、4 に 示 ザ．　 こ れ ら の ひ ず

み 分 布 図 よ り 板 厚 の 各 位 置 に お け る ボ ン ド

緑 聞 の 伸 び を 求 め ，　板 厚 方 向 に お け る そ れ

ら の 分 布 を 示 す と Fig ．5 の よ う に な る．
い ず れ の 継 手 に お い て も 延 性 に 富 ん だ VMA

を 積 層 し た に も か か わ ら ず ク ラ ッ ク の 発 生

位 置 は　WMA 　内 と 推 定 さ れ た．　　し か し，
2＞　開 先 内 に 占 め る そ れ ぞ れ の 溶 接 金 属 の

割 合 と 破 断 時 周 及 び 破 断 伸 び と の 関 係 は

Mg ．6 に 示 す よ う に な り，　 WMA の 割 合 が 多

い 方 が 破 断 伸 び は 大 き い 傾 向 が 認 め ら れ る。
．・・

方，　破 断 寿 命 は 短 く な る、

　 以 ⊥ の こ と か らL 延 性 の 増 大 と 破 断 寿 命

の 延 長 は 相 反 す る 傾 向 が あ る が，　こ の よ う

な 方 法 に よ り延 性 と 寿 命 の バ ラ ン ス の と れ

た 継 手 を 見 い 出 し う る 可 能 性 が あ る と 考 え

る、
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