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　 緒 　 　 言

　摩 擦 圧 憤 法 は、 高 い 生 産 性 が あ 臥 溶 融 椿 接 が き わ め て 困 難 な 異 材 の 接 合 に 広 く

麗 い ら れ て い る。 一
般 に 婆 合 界 ［：自1の 酸 化 物 が 圧 接 過 程

L1．「 ば り と な っ て 排 出 さ れ る た

め 大 気 中 で 行 わ れ る の が 普 通 で あ る。 し か し な が ら、 活 性 金 属 の 圧 接 を 考 え る 場 合

雰 囲 気 を 制 御 す れ ば、 よ り 清 浄 な 接 合 界 面 が 得 ら れ、 そ の 適 用 範 開 を 広 げ ら れ る こ

と も 予 測 さ れ る。 そ こ で 、 本 1り：．
死 で は 活 …生 金 属 の 摩 擦 圧 接 の た め の 予 備 実 験 と し て

小 型 の 謁 部 真 蜜 タ ン ク を 試 作 し、 頁 空 十
「
で マ ル テ ン サ イ ト 系 ス テ ン レ ス 鋼 SUS440C

の Jl接 を 試 み た 結 果 に つ い て 報 告 す る。

　 実 験 結 果 お よ び 考 察

　供 試 材 料 は 、 直 径 20mm の 1［！，C17 ？i，
’
ICr の マ ル テ ン サ イ ト 系 ス テ ン レ ス 鋼 （SUS440C ）お

よ び 一 部 炭 素 鋼 （S450 ）の 「司 稀 材 を 用 い た。 1妾 合 は、 予 熱 な し で 20− SOMPa の 範 ［1t｝の 摩

擦 EE：カ Pl お よ び ア プ セ ッ ト ITIカ P2 の 糸1・L合 わ せ で 行 い ． 回 転 数 は 24DOrp 　 1n、
一’

定 と し、

制 動 式 摩 擦 1
．
「二擴 機 に よ り 実 施 し た 。　試 作 し た ，腎1 部 真 二ご1｛タ ン ク は 内 容 債 約 1200ml で 、

圧 接 「1・「 も 10− L’T 。 rr 程 度 の 頁 空 と し た。 真 空 度 は 圧 椄 ．．：：1 は や や 低 下 す る が 、 接 合 部 の

外 観 は 完 金 な 金 属 光 沢 を 示 し た n 評 価 は 熱 処 理 な し の 圧 簽 の ま ま の 継 手 か ら 平 滑 引

張 り 試 験 片 に よ る il［1張 り 試 験 と 桜 台 界 面 の オ … ジ ェ 分 光 分 枦 お よ び 接 合 界 面 の 透 渦

電 顕 に よ る 組．織 観 察 に よ っ た。

　 引 張 り 試 験 結 果 を Fig ．1に ま と め て 示 す。 同 図 で は、 破 1析 が 接 合 界 面 で Ulじ た か 、

母 財 で 生 じ た か を 圧 接 条 件 で 整 理 し た。　こ の 結 果 大 気 中 厂 接 の も の は 、 母 材 破 断 が

P2 の 高 い 領 域 で の み 生 じ て い る の に 対 し て ． 頁 空 中 で 圧 俵 し た も の は 大 気 屮 の 揚 合

の 母 材 破 断 領 域 に 刀［．1え 、 比 較 lil｛
∫P1 の 低 い か つ P2 の 100MPa の 領 域 に ま で 拡 大 し．て い る。

こ の 傾 向 は S45C の 揚 合 さ ら に 顕 著 と な る 。

　 SLIS440Ct5 よ び S45C の 接 合 界 「自iを は さ む よ う に し て 、 厚 さ lmm の VI盤 上 の ガ ス 分 祈

試 料 を 採 取 し． 溶 融 抽 出 法 に よ る ガ ス 分 枦 を 行 っ た 結 果 を Table ユに ま と め て 示 す。

こ の 結 果 に よ る と． そ の ガ ス 量 は SUS440G で は 酸 素、 窒 素 と も 母 材 と ほ と ん ど 変 わ

ら ず 、 雰 囲 気 の 影 響 も 少 な い よ う で あ る eS45C の 接 合 部 で も 酸 素、 窒 素 含 有 量 へ の

溶 接 学会全 国大会 講 演 概 要　第49集 Cgl・．9丿
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