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I．諸　言

　鋳 物の 再 利 用 面か ら補修 部分 は 、用 途 に よ り強度 、 硬 さ 、 耐磨 粍性 、 色 調等健 全 部 と同

等の 特性が 求め られ る 場 合が あ る 。 特に 、 商品と して は 鋳物 の 補 修部 分 の 色が 健 全部 の 色

と類 似 し て い る こ と は 重 要な こ と で あ る 。 本 研究で は 、 著者等が 独自に 開 発 した 鋳物 の 粉

末 と市販 の 溶射 材料 を用 い て 、ア
ー ク溶射装 置 と ガ ス 溶射装 置に よ り溶射皮膜 を 製作 し 、

皮膜 及 び皮膜 の 加工 面の 色調 と鋳 物母材や 溶接金 属の 加工 面 の 色 調 との 比 較検 討を行 っ た 。

2 ．皮膜 及 び 溶 接金 属 の 明度

　ガ ス 粉 末溶射 に使用 す る溶 射材 料 に は 、鋳 物の 切 り屑か ら製作 した 粒径 や 炭 素量 の 異 な

る 自作の 13種類 （材料番号 1〜 13） と市 販 の 6種 類 （材料 番号 14〜 19） を 用 い た 。 ガ ス ワ

イ ヤ ー溶射用 の 材料は 、 市販の 鉄 系統 の 3 種 類 （材料番号 20〜22） を、ア
ー

ク溶射 に は 市

販の 溶接 用 ワ イ ヤ
ー 3 種 類 （材料 番 号23〜25） を 用 い て 成膜 した

。
フ ラ イ ス 盤 で 加 工 した

溶射 皮膜 及 び 溶 接金 属の 明度 Lを Fig．1 に 示 す 。 市販 材 は ア
ー

ク溶 射皮膜 の 明度が 高 く、

次 に ガ ス ワ イ ヤ
ー
溶射が 高 い

。 肖作 の 粉末 は 炭 素量 を 少 な くした 粉 末 （材料番号 8，9）が

明度 が 高 く、ガ ス ワ イ ヤ
ー
溶射 と同程度 とな っ て い る 。 溶 接 金属 の 明度 は L＝63〜57で あ る 。

　形 削 り盤 で 加 1：した皮 膜 の 表面形 状を Fig．2 に 、 表面粗 さ と明度 を Table 　 l に 示 す 。 色

調 は 光 の 反 射 の 量 を 測定す る た あ に 、乱反 射 しな い 形 状で は 明度 が 高 くな り、表面 形 状が

明度 に 影響 を及 ぼ す 。

3 ．皮 膜 及 び溶接 金属 の 鋳物 材 と の 色差

　 フ ラ イス 盤 で 加 工 した皮膜及 び溶接金 属の 色調 と FCD材 を フ ラ イ ス 盤 で 加 工 し た基 準 の

色 調 と の 差 △ Eab を Fig．　3 に示 した 。色 差が 小 さ い 程 FCD材 に近 い 色 調 と 言え る の で あ る

が 、 そ の 順番は 、材料 番 号 9，24，20，で ， 自作の 鋳物 の 切 り屑 か ら製 作 した 皮膜 も鋳 物 に

近 い 色調 に な る こ とが分 か る 。 ブ ラ ス トした 鋳物 と溶 射皮膜 の 色 差 を Fjg，4 に 示す。比 較

の 基 準に は ブ ラ ス トさ れ た FCD．　FC材 の 色 調 を用 い た。　 FC材 と比較 して 色差 が 低 い の は 材料

番 号 8， 2， 3， で 、
FCD 材 と 比 較 した 場 合 に は 、 材料番号 3で あ る 。 皮 膜 の 外観 を Fig．5 に

示す 。 下段 は溶射 した ま まの 状態 で あ る が 、 E段 は 溶射後 ブ ラ ス トし た 状 態 で あ る 。 鋳 物

材 に 近 い 色 相 は 3，19の 順で あ る 。

4 ．皮 膜 の 目視検 査 に よ る 色調

　 フ ラ イ ス 盤 で 加
一
【：し た皮 膜 と溶 接 金属 に つ い て 1三1視検 査 に よ りFCD 　 450 材 に 近 い 色 調 に
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な る材 料 を判定 した 結 果 、 材料番 号の 24，23，20．8の 順で あ る。

5 ．ま と め

　 フ ラ イ ス 盤 に よ る加 工 の 場 合、色調 が 鋳物材 に 近 くな る 溶射材料 は 、 自作 の 粒 径 105μ

m の 鋳 物粉 末 （材 料 番号 9）、 市販材の SUSワ イ ヤ
ー （材 料 番号 24） 、 ブ ラ ス ト加 11の 場 合 、

自作 の 粒 径
「
15μ の 鋳 物粉末 （材 料 番号 3）で あ る。
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FIG．1　Psychometric　lightness　of　mil ［ed

surface 　of　sprayed 　coatings 　and 　welded

metal ．
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Fig2　Surface　roughness 　of 　shapered

sprayed 　coatngs ．

Table　l　Surface　roughness 　and 　psアcho 皿 eしdc
lightne∬ of 　shapered 　sprayed 　coati 　ng ．

　 s｝℃hom 巳しnc 　ltghtness

　 　　　 406 　　 （1 ）

　 　 　 58

　 　 　 6Zb

　 　 　 646

　 　 　 　 　 　 B　　　　 ¢ 　　　　 D

　 Sprayed　coatlngs 　and 　welded 　metal
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Fig．4　Deviation　of　colortone 　between

blasted　cast 　iron　and 　sprayed 　coatings

Fig．5　Appearallces　of 　blasted　coatillgs
after 　spra アi  ．
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