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MRCP の 3D 表示 の検討
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【目的】MRCP の 3D 表示 の 関 して 、ポ リュ
ー

ム レ ン ダ リン グ法 を用 い て 観 察 を 行 う場 合、撮 像 ス ライ ス 方向

に 階段状の ア
ー

チ フ ァ ク トが 見 られ る 。今 回 我 々 は、階 段 状 の ア
ー

チ フ ァ ク トの 軽減 を 照的 に 、3D 表示 の 原

画 像 とな る マ ル チ ス ライ ス の HASTE 法の 撮像パ ラ メ
ー

タを 検討 した。

〔方法】MRI 装篋はMAGNETOM 　Sympnony 　1，5T　VA13A （SIEMENS ）、3T！＞用 の ワ
ー一

ク ステ
ー

シ ョ ンは3D

virtuoso 　VA3eA （SIEMENS ）を使 用 した。
マ ル チ ス ライ ス の HAST £ 法の 撮像パ ラ メ

ータ は、　 echo 　space 　9ms、
「
rE153ras 、　 FOV ．3（｝Omm 、　 pixel

siZel ，38 × 1．17mm 。　 thickness4mm と して 、オ
ー

バ
L・一・

ラ ッ プの 割合（dis亡ance 　factor）を0、0．1、0．2、｛｝．3、

O．4、0．5と変 え て フ ァ ン トム を撮像 した。

フ ァ ン トム は 内径lmm の シ リコ ンチ ュ
ーブに 精製水 を満た した螺旋状の フ ァ ン トム を作成 した。オ

ーバー

ラ ッ プの 割 合 を変 えて 撮影 した画 縁 を3D 　Vlrtuoso 上 で 3D 表示 して 、撮縁 ス ライス 方向の 階段状の アーチ フ

ァ ク トの 変化 を視覚評価 し た。

視覚評 価 の 基 準 は ワ
ーク ス テ

ー
シ ョ ン上 で動 画 と し て 観察する 際。ス ム

ーズ に 螺 旋 と して 描出 され る も の を

excellent 、段差はある が螺旋状 を保 っ て い る も の をgood 、　 ・部 形 状 が 崩 れ ごい る が概 ね 螺 旋状 に描出 され る

もの をfair、螺旋 と して 描出 され な い もの をpoor と し医師 1 名 と技師3名で評優 した。

〔結 果 】 オ
ー

バ ーラ ッ プの 割合が0（Fig．1）と0 ．1で fair、0．2、0．3（Fig．2）、0．4、　 O．5（Fig．3＞はgood と判 定 し

た。オー
バ
ー

ラ ッ プ の 割 合 が 多 くな るほ ど、ス ムーズに 描 出 す る傾 向 を 示 し た。

実 際 に は オ
ー

バ
ー

ラ ッ プの 割合 が 多 くな る ほ ど、撮像の 制限が 大 き く な る た ぬ、臨床 例 で は 30 ％ の オーバ

ー
ラ ッ プを 加え た方法を 用い た。臨 床例に お い て も、HAST 鴛法 に オ

ー
バ
ー

ラ ッ プを加える こ とに より、ス ラ

イス 方向の 階段状の アーチ フ ァ ク トが 改 善で きた e

【考 察】MRCP の 3D 表示 に 関して．原画像の 撮像法 と して 3DFSE 法の よ うな 高い 空 闇 分 解能 を得 られ る方

法 も あ る が、F姶 STE 法を 用 い る本法 は、1幽 の 呼 吸 停 止 下 で 全 デー・・タの 収集が可能な 方法で あ り、モ
ー

シ ョ

ン アーチ フ ァ ク トが 少 な く、時 間 分 解 能 も優 れ て お り有効 な検査 法と思 わ 顧．る 。

1結論】MRCP の 3D 表示を 行 う こ とで 胆膵系の 立 体的な 位 置 閼 係や 形 態の 掘握が容 易 に 行える。今 回 の

HASTE 法に オーバーラ ッ プ を加 え る方法 に よ り、ス ライ ス方向で の 空間分解能が 向．辷し、ス ムーズ な 3D 画

像 が 得 られ、3D−MRCP の 臨床的有用 性が高ま っ た。

オーバーラ ッ プな し
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才・一一バ ー
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